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Vidzeni zakaznici,

v rukou drzite katalog spolecnosti Prvni hanacka BOW. Firma byla zalozena
koncem roku 1992 tfemi profesionaly z oboru strojirenstvi a v roce 2013 oslavi-
la 20 let Uspésného plsobeni na trhu s obrabécimi a tvarecimi stroji. Za tuto
dobu jsme se stali pfednimi odborniky v oblasti vyroby, prodeje a servisu
strojnich zafizeni v Ceské republice a na Slovensku.

O SPOLECNOSTI

Z plvodné malého podniku o tfech zameéstnancich se postupnou expanzi
stal jeden z nejvyznamnéjsich hracd na trhu s obrabéci technikou u nas.
| kdyZ v nasi nabidce stale naleznete rucnf stroje podle vlastniho navrhu
jako pred dvaceti lety, nas sortiment se za tu dobu mnohonasobné rozrostl.
Dnes nasim zékaznikdim nabizime komplexni portfolio vyrobkl zahrnujicf
mensf i velké kovoobrabéci, dfevoobrabéci a tvareci stroje, vzduchotechniku,
manipulacni zafizeni a fadu dalsich produktt do dilen i vyrobnich zavodu.
Mezi nase firemnf priority patii zejména udrzeni vysoké kvality nabizenych
produktl pfi zachovani dostupné ceny a trvala péce o nase stavajici i nove
zakazniky. VSechny vyrobky v nasem sortimentu se vyznacuji trvalou
hodnotou a skvélym pomérem ceny a vykonu. Ddvame si zélezet na tom, aby
kazdy stroj i dil expedovany z nasich skladd byl fadné zkontrolovan a pfipra-
ven k okamzitému nasazeni do provozu. Nase dlouholeté zkusenosti z oblasti
strojirenstvi vyuzivame pfi testovani dovazenych strojd, vlastnf vyrobé i kaz-
dodennim kontaktu se zakazniky. Vysoka odbornost a technologické znalosti
nasich pracovnikd ndm umoznuji nabizet rozsahlé sluzby pfi zachovani
osobniho pfistupu ke kazdému zédkaznikovi. At uz méte zédjem o koupi
nového stroje, nebo jen potiebujete odbornou radu, jsme schopni vam vzdy
nabidnout optimalni feseni. Nabizime odborné konzultace technologickych
feseni pro domdci kutily, dilny i narocné vyrobni provozy. Nasim zakaznikim
chceme nabizet nejvyssi komfort, a proto dlouhodobé Uzce spolupracujeme
s obchodnimi partnery po celé Ceské republice a na Slovensku. Nase sit
autorizovanych prodejct zahrnuje nékolik desitek firem ve viech krajich CR i
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Slovenska a diky tomu jsou pro vés nase produkty snadno dostupné, at uz

jste kdekoli. Dalsi vyhodou komplexni obchodni sité je také dobre fungujici
servis zakoupenych strojd. Vlysokd operativnost systému zarucuje, ze vase
pozadavky a prani vyiidime vzdy rychle a efektivné.

SORTIMENT

Jiz pres 10 let jsme vyhradnimi partnery a dovozci produktd némeckych
spolecnosti OPTIMUM a Stirmer®. Obé spole¢nosti patfi mezi lidry na roz-
sahlém némeckém trhu a jejich stroje jsou zarukou nadstandardnf kvality
a vykonu. Vyrobky Siroké fady obrabécich strojd OPTIMUM jsou vysledkem
dlouhodobé prace tymu Spickovych némeckych vyvojard a ovérenych
vyrobnich postupt. Z portfolia spolecnosti Stirmer dodavame nékolik
znackovych fad, jako napfiklad prvotiidni kompresory Aircraft® evropské
vyroby a pneumatické naradi stejné znacky. Pro zpracovani dfeva jsou urce-
ny stroje znacek Holzkraft® a Holzstar®, produkty Metallkraft® pak zahrnuji
spolehlivé magnetické vrtacky, fadu profesionalnich tvarecich strojl na
kov ¢i robustni lisy. Portfolio uzavira sirokd nabidka manipulacni a skladové
techniky Unicraft®. Velice dynamicky vyvoj prodélava oblast obrabécich
strojl s CNC fizenim. | v této oblasti nechceme zdlstat pozadu a véfime, ze
svym zékaznikdm mame co nabidnout.

V tomto katalogu prezentujeme fadu CNC soustruh, frézek a obrabécich
center. Pro obory zabyvajici se zpracovanim dreva, plastl i lehkych kovl
predstavujeme nabidku CNC routerd. Jako posledni, ne vsak uplatnénim
a vyznamem, nabizime lasery s nejvétsim uplatnénim v reklamnim prd-
myslu.

Zakaznikim nabizime také spickové jadrové vrtaky Karnasch™ a technologii
tepelného tvareni otvor Thermdrill™. Vsechny stroje a naradi zahranicnich
vyrobcl vynikaji vysokou spolehlivosti, kvalitnim zpracovanim a odpovidaji-
cf technologickou vybavenosti. Kromé dovozu a distribuce se jiz od pocatku
fungovéni spolecnosti zabyvame vlastni vyrobou tvérecich strojd na kov.
Stroje pro ohybani a zakruzovani profild jsou viastni konstrukce a jejich vyro-
ba probiha v nasich olomouckych dilndch. Nase stroje si ziskaly u zakaznikd



znacnou oblibu, coz dokazuje mimo jiné fakt, ze je dlouhodobé exportuje-
me do rady zemi Evropy i svéta. Dlouholeté zkusenosti s ohybanim a zakru-
zovanim profild vyuzivame také pri zakazkové vyrobé a poradenstvi v této
oblasti. Vsechny nase stroje se vyznacuji tuhou konstrukci, preciznim zpra-
covanim a c¢eskou kvalitou. Vétsinu sortimentu stroji si mdzete pfijit osobné
prohlédnout a vyzkouset do nasi prodejny v Olomouci. Disponujeme roz-
sahlymi predvadécimi prostory, kde vam radi ukazeme vybrané stroje pifmo
Vv akci”. Veskeré informace o sortimentu, servisu a dalsich sluZzbach naleznete
na webovych strankdch www.bow.cz. Véffime, ze vas siroka nabidka katalogu
zaujme a najdete v ném stroj, ktery hledate.

Spokojenost pfi praci s nasimi produkty vam preje
Vas BOWtym.

SERVIS

Pro kazdého zakaznika je dilezité nejenom stroj dobre pofidit, ale také mit
jistotu pohotového a kvalitniho servisniho zazemt. V pfipadé zédvady nebo
poskozeni stroje chceme problém rychle vyfesit. Velice dobfe si uvédo-
mujeme, Ze necinnost stroje pfipravuje jeho majitele o zisk. Pro tyto pfipady
jsme vybaveni profesiondlni servisni technikou i velmi kvalifikovanym per-
sonalem.

Kazdému zakaznikovi garantujeme rychlou a bezodkladnou pomoc. Pfi
nahlaseni zavady jsme schopni do 48 hodin na mista urceni vyslat servisni-
ho pracovnika. Aby pfipadna oprava netrvala dlouho a zakaznikovi tak
nevznikaly prostoje, snazime se udrzovat dostatecné zasoby nahradnich dill
a to i pres velky rozsah sortimentu.

Nase firma se opira o vice jak dvacetiletou historii. Za tuto dobu jsme jiz
ziskali zkusenosti se zaru¢nimi i pozaru¢nimi opravami a miizeme se zarucit
za spolehlivost nasich strojl, na které poskytujeme zaruku 24 mésicd, na

vybrané az 36 mésica.




Predvadéci centrum Olomouc

V sidle nasi spolec¢nosti mame k dispozici predvadéci centrum, které mohou
zakaznici kdykoli navstivit. Zde si mohou nabizené stroje detailné prohlédnout
a udélat si tak predstavu o nabizeném produktu.

Vystavené stroje pracovnici firmy radi predvedou a ukézi v praxi. Zakaznici tak
maji moznosti si nase produkty vyzkouset a zjistit potfebné informace, které
potrebuje pro spravnou volbu vybéru CNC stroje.

Stroje z predvadéciho centra (napf. lasery) je mozno také vyuzit k testovanf
vhodnosti poptévané technologie, jelikoz rozsah moznych zpracovavanych
materidlu je velmi rozsahly.

CNC

CNC je zkratkou anglického ,Computer Numerical Control’, kterd se pouziva
i u nas. Ve spojeni s obrdbécim strojem [ze pouzivat ekvivalent ,pocitacem
fizeny obrabéci stroj*, tedy obrabéci stroj, ktery vyuziva ,CNC fidici systém”
k tomu, aby dokdzal obrabét vyrobek dle predem pfipravenych technolo-
gickych NC programd.

CAD/CAM

V' modernich CNC systémech je komponentovy design vysoce automa-
tizovany s vyuzitim Computer-Aided Design (CAD) a Computer-Aided
Manufacturing (CAM) programd. Programem vytvoreny soubor je nasledné
nahran do CNC stroje pro samotnou vyrobu.

Protoze jakykoliv obrabény dil mlze vyzadovat pouziti riznych obrabécich
nastroji, moderni stroje ¢asto kombinuji vice nastrojl do jediné ,bunky”. V
dudsledku toho neni nutné obrobek slozité premistovat mezi vice stroji.

HISTORIE

Cislicové ffzeni (NC) slouzi k automatizaci obrébécich a jinych strojd,
které jsou, na rozdil od konvencnich strojd, obsluhovény abstraktné
programovanymi piikazy nahranymi na pamétové médium.

Prvni ¢islicové fizené stroje byly vytvoreny ve 40. a 50. letech 20. stoletf, a to
na zakladé stavajicich strojd, které byly vybaveny motory fizenymi instruk-
cemi na dérné pasce. Tyto rané servomechanismy byly rapidné vylepseny
analogovymi ¢i digitalnimi pocitaci, vytvarejic tak moderni CNC obrabéci
stroje, které prinesly revoluci ve vyrobnich procesech.



CNC frézky a obrabéci centra
Numco KX T Armote
Numco KX 3 Armote
Numco KX 3 A
Numco iKX 1 /iKX T A
Numco iKX 3 A
OPTImill F 3

OPTImIll F 4

OPTImill F 80

OPTImill F 105
OPTImill F 150
OPTImill F 151 HSC
OPTImill F 211 HSC
OPTImill F 310
OPTImill F 311 HSC
OPTImill F 410
OPTImill F 411 HSC
OPTImill FU 5-600 HSC
CNC soustruhy
Numco KC 2

Numco KC 6

Numco KC 6 A

Numco iKC 4 A
Numco iKC 6 A
OPTlturn L 28 HS
OPTIlturn L 34 HS
OPTlturn L 44
OPTlturn L 440 / L 460
OPTlturn L 500 / L 520
OPTlturn S 400 E
OPTlturn S 600
OPTlturn S 500 /'S 750
Sklicidla a celisti

CNC routery

Numco SHG 0404 / SHG 0609
Numco SHM 0609

Numco SHG 1212 / SHG 1224
Numco fada E2

Numco fada E8

Numco fada E9

Lasery

Numco NU 110 F / NU 200 F / NU 300 F

Numco S 4040
Numco S 5030
Numco E 4060
Numco E 6090
Numco C 1290 / C 1610
Numco C 1325

CNC ridici systémy, Software
ARMOTE

Siemens Sinumerik 808D

Siemens Sinumerik 808D Advanced
Siemens Sinumerik 828D Basic T

Siemens Sinumerik 828D
Siemens Sinumerik 840D sl
Siemens Shop Mill
Sinumerik 808 on PC
Siemens Shop Turn
Gravostar

Laser Cut

Nexnet Edgecam
Pfislusenstvi

Upinace VDI30

Upinace VDI40

Upinace BT30

Upinace BT40

Upinace SK40 / DIN 69871
Upinace HSK A-63
Prislusenstvi

Nastroje

Sondy

Podavace tyci
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106 - 107
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CNC frézky
a obrabeéci centra

Vykon vietene | Rozsah posuvu § Rozsah posuvu Rozsah posuvu Rozmér stolu Kapacita zasobniku Ridici systém Hmotnost
(kw) v ose X (mm) voseY (mm) v ose Z (mm) (mm) nastroju (ks) 4 (kg)

Typ
Kx1 Armote ’ 400 X 145 ARMOTE
Kx3 Armote 550 X 160 ARMOTE

Kx3A 550 X 160 SIEMENS 808 D 380

KX 1/1KX 1 A 400 X 145 5|EA!\;"E\ANC§T50/8D 280

iKX'3 A 550 X 160 SIEMENS 808D 390
Optimill F 3 , 620 X 180 SIEMENS 808D 1400
Optimill F 4 690 X 210 SIEMENS 808D 1800

Optimill F 80 800 X 260 SIEMENS 808D 1900
Optimill F 105 , 800 X 320 SIEMENS 808D 2800
Optimill F 150 900 X 410 SIEMENS 828D 3520
Optimill F 151 HSC 900 X 520 SIEMENS 828D 5 000
Optimill F 211 HSC 1200 X 520 SIEMENS 828D 5200
Optimill F 310 1200 X 520 SIEMENS 828D 6 020
Optimill F 311 HSC 1400 X 610 SIEMENS 840D sl 10 000
Optimill F 410 1700 X 600 SIEMENS 828D 8 480
Optimill F 411 HSC 1400 X 710 SIEMENS 840D sI 10 500

Optimill FU 5-600 HSC 1400 X 610 SIEMENS 840D sl 7 500

z

V kategorii CNC frézek se zamé&Fujeme i na malé stroje (vybavené fidicim systémem ARMOTE). Ty nalézaji uplatné-
ni pfi kusové vyrobé nebo drobnych sériich a prosazuji se v mensich nebo prototypovych dilnach, tdrzbé, vyuce
ve Skolach, atd.

Hlavnim pilifem nasi nabidky CNC obrabécich center a soustruh( jsou produké&nfi stroje s moznosti pouZiti pro
sériovou a automatizovanou vyrobu, které maji kvalitni rdmy, vykonna vietena, motory posuvu Siemens. Pro

fizeni téchto strojl pouZivame osvédcené systémy Siemens Sinumerik.



NUMCO

KX 1 Armote

o CNC frézka Numco Kx 1 Armote je vhodna na vyrobu soucésti mensich rozmérd
z zeleznych i nezeleznych kovl v modeldfskych dilndch, Skolnich zafizenich el -

Ridici systém

« Hlavni dily jsou odlitky, pohony viech os jsou s kulickovymi srouby a spojeny i i ARMOTE
pruznymi spojkami R ; v Ceském

o VSechny pracovni ¢asti strojl jsou peclivé krytovany a pfipraveny pro praci i /] jazyce.

a mensich firméach

s feznou kapalinou

o Frézka KX 1je fizena programem ARMOTE pomoci pfipojeného PC, které nenf
soucasti dodavky

o CNC frézky je mozno vybavit ¢tvrtou fizenou osou, MPG ovladac¢em, senzorem
pro méfeni vysky nastroje, pneumatickym upinanim néstroj 1SO20

» CAD/CAM software ZDARMA - pro rychlé a jednoduché programovanf

Centralni
bezpecnostni
vypinac

Vieteno
0,5 kW
100 — 7 000 ot/min

Stal
400 X 145 mm

KFizovy stul
3x T-drazka 8 mm

Volitelné vybaveni:

4. 0sa

Opakovatelna presnost
+ 0,02 mm

Prlmyslové krytovani
Prlizorové krytovani

Podstavec s Uloznym prostorem
Pneumatické upinani 1SO20




Model X1 Armote

Objednaci ¢islo

Elektrické pfipojeni
Elektrické pripojent
Vieteno

Viykon vietene

Kroutici moment motoru
Kuzel vietene

Prameér frézy

Max. prdmér stopkové frézy
Max. prdmér vrtaku
Frézovaci presnost
Opakovatelna presnost
Rozsah posuvt

Osa X

Osa Y

Osa Z

Pracovni posuv

Osa X

Osa'Y

Osa Z

Rychloposuv

Osa X

Osa Y

Osa Z

Kroutici moment krokovych motoru

Osa X

Osa'Y

Osa Z

Rozsah otacek

Otacky

K¥izovy stul

Vzdélenost vieteno — stUl

Vzdalenost vieteno — kryt osy Z

Délka x sitka
Max. nosnost

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek

Rozméry
Délka x $itka X vyska
Celkova hmotnost

Startovaci sada

Sada klestin MK2 / M10 / ER25

Strojni svérak FMS 100

Drazkovaci tvrdokovové frézy - sada 18 ks
Kopirovaci tvrdokovové frézy - sada 9 ks
Univerzélni chladicf zafizeni 230 V

Prevodnik RS232-USB

7531001

230V

0,5 kW
1,8 Nm
MK2

16 mm
10 mm

+ 0,02 mm

260 mm
110 mm
180 mm

500 mm/min
500 mm/min
500 mm/min

2 000 mm/min
2 000 mm/min
2 000 mm/min

1,35 Nm
1,35 Nm
2,2 Nm

100 - 7 000 ot/min

60 - 240 mm
125 mm
400 X 125 mm
20 kg
8mm/3/35mm

570 X 650 X 660 mm

120 kg

3352052
3354100
3352118
3352116
3352002
8081009

Prvni handcka

BOW

CAD/CAM software ZDARMA
s jednoduchym a rychlym programovanim

Senzor pro ureni délky nastroje,
tlacitko START / STOP

MPG ovladac

Centralni mazani




NUMCO

KX 3 Armote

Nejprodavanéjsi CNC frézka.

o CNC frézka numco Kx 3 Armote je vhodna na vyrobu soucasti mensich rozmérl z zelez-
nych i nezeleznych kovd v modelarskych dilnach, skolnich zafizenich a mensich firmach

« Hlavni dily jsou odlitky, pohony viech os jsou s kulickovymi srouby spojeny pruznymi \ I\f{|d ici systém
spojkami . : ARMOTE
o Vechny pracovni ¢asti strojl jsou peclivé zakrytovany a pfipraveny pro praci s feznou / 1 | - - , .
] il . Rl v Ceském jazyce.
kapalinou -

o Frézka KX 3 je fizena programem ARMOTE pomoci pfipojeného PC, které neni soucasti

dodavky

« Dle typu mozno vybavit ¢tvrtou fizenou osou, MPG ovlada¢em, senzorem pro meéreni
vysky nastroje, pneumatickym upinanim nastrojd 1SO20 nebo 1SO30

o CAD/CAM software ZDARMA - pro rychlé a jednoduché programovani

Vieteno
1 kW
100 — 5 000 ot/min

Kroutici moment
OsaZ-6Nm

Kroutici moment
OsaX/Y-4Nm

KFizovy stul
3% T-drazka 12 mm

Volitelné vybaveni:

Rozmeéry stolu
y 4. 0sa

450 x 160 mm
Pramyslové krytovani

Prlizorové krytovani
Podstavec s Uloznym prostorem
Pneumatické upinani 1SO20




CModel K3 Armote

Objednaci ¢islo

Elektrické pripojeni
Elektrické pripojenti
Vieteno

Vlykon vietene

Kroutici moment motoru
Kuzel vietene

Pramér frézy

Max. prameér stopkové frézy
Max. prdmeér vrtadku
Frézovaci presnost
Opakovatelnd presnost
Rozsah posuvu

Osa X

Osa 'Y

Osa Z

Pracovni posuv

Osa X

Osa'Y

Osa Z

Rychloposuv

Osa X

Osa'Y

Osa Z

Kroutici moment krokovych motoru

Osa X

Osa Y

Osa Z

Rozsah otacek

Otéacky vietene

Kfizovy stul

Vzdalenost vieteno - stdl

Vizdédlenost vieteno - kryt osy Z

Délka x sitka
Max. nosnost

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek

Rozméry
Délka x $ffka x vyska
Celkovad hmotnost

Startovaci sada

Sada klestin MK2 / M10 / ER25

Strojni svérak FMS 100

Drazkovaci tvrdokovové frézy - sada 18 ks
Kopirovaci tvrdokovové frézy - sada 9 ks
Univerzalni chladicf zafizeni 230 V

Prevodnik RS232-USB

7531003

230V

1 kW
55Nm
MK3

16 mm
20 mm

+ 0,02 mm

280 mm
120 mm
270 mm

500 mm/min
500 mm/min
500 mm/min

2 000 mm/min
2 000 mm/min
2 000 mm/min

4 Nm
4 Nm
6 Nm

100 — 5 000 ot/min

80 — 350 mm
200 mm
550 X 160 mm
30kg
12mm/3/43 mm

870 x 800 x 690 mm

220 kg

3352052
3354100
3352118
3352116
3352002
8081009

Prvni handcka

BOW

CAD/CAM software ZDARMA
s jednoduchym a rychlym programovanim

Senzor pro urceni délky nastroje,
tlacitko START / STOP

MPG ovladac

Centralni mazani




NUMCO

KX3A

CNC frézka Numco Kx 3 A je vhodnd na vyrobu soucasti mensich rozmeér( z zeleznych
i nezeleznych kovl v modelafskych dilndch, skolnich zafizenich a mensich firméach
Hlavni dily jsou odlitky, pohony vsech os jsou s kulickovymi Srouby spojeny pruznymi
spojkami

Vsechny pracovni ¢asti strojll jsou peclivé zakrytovany a pfipraveny pro praci s feznou
kapalinou

Frézka Numco Kx 3 A je vybavena fidicim systémem Siemens Sinumerik 808D, prd-
myslovym krytovanim a osvétlenim pracovniho prostoru

Dle typu mozno vybavit ¢tvrtou fizenou osou, MPG ovladacem, senzorem pro mérenti
vysky nastroje, pneumatickym upindnim ndstrojt 1SO20 nebo ISO30

CAD/CAM software ZDARMA - pro rychlé a jednoduché programovani

Primyslové krytovani

a8 Ridici systém
HE .
mEoE ° SEES

BEOED BEE

OOOE BEE Sinumerik 808D
v Ceském jazyce.

EEE @@ EEE mEAa

Osvétleni pracovniho

Kroutici moment
0saX/Y—-4Nm

prostoru

ooma oEg ||

— BauE B | | e =
Ban—28 | Ridici systém
AgEEans | =
506 5O | [ Siemens

Sinumerik 808D

Sinumerik 808D NA PCV 4.6

Skolici Software pro SINUMERIK 808D

SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek iden-
tickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D, které si
zakaznik mdze nainstalovat na své PC. V tomto programu,
ktery mu redlné simuluje Fidici panel stroje, je mozno
testovat programovaéni, zkouset rdizné simulace nebo také
pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly a skolnf
zafizenl.

Opakovatelna presnost
+ 0,01 mm

Volitelné vybaveni:

MPG ovlada¢
Pneumatické upinani 15020
Senzor vysky néstroje




CModel K3 A

Objednaci ¢islo

Elektrické pripojeni
Elektrické pripojenf
Vieteno

Vlykon vietene

Kroutici moment motoru
Kuzel vietene

Pramér frézy

Max. prameér stopkové frézy
Max. prdmeér vrtédku
Frézovaci pfesnost
Opakovatelnd presnost
Rozsah posuvi

Osa X

Osa'Y

OsaZ

Pracovni posuv

Osa X

Osa Y

Osa Z

Rychloposuv

Osa X

Osa 'Y

Osa Z

Kroutici moment krokovych motoru

Osa X
Osa Y
Osa Z
Rozsah otacek
Otéacky vietene

K¥izovy stul
Vzdalenost vieteno - stdl

Vizdédlenost vieteno - kryt osy Z

Délka x sitka

Max. nosnost

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek

Rozméry
Délka x Sitka x vyska
Celkova hmotnost

Startovaci sada

Sada klestin MK2 / M10 / ER25

Strojni svérak FMS 100

Drazkovaci tvrdokovové frézy - sada 18 ks
Kopirovaci tvrdokovové frézy - sada 9 ks
UniverzéIni chladici zafizeni 230 V

Prevodnik RS232-USB

7512003

230V

1 kW
55 Nm
MK3

16 mm
20 mm

+ 0,01 mm

280 mm
120 mm
270 mm

500 mm/min
500 mm/min
500 mm/min

2 000 mm/min
2 000 mm/min
2 000 mm/min

4 Nm
4 Nm
6 Nm

100 - 5 000 ot/min

80 - 350 mm
200 mm
550 X 160 mm
30 kg
12mm/3/43 mm

1280 x 895 x 1845 mm

380 kg

3352052
3354100
3352118
3352116
3352002
8081009

Prvni handcka

BOW

CAD/CAM software ZDARMA
s jednoduchym a rychlym programovanim

P LY

Elektrorozvadéc

Krytovani osy Y
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NUMCO

IKX1/iKX1TA

Nejmensi frézka nasi nabidky s automatickym vyménikem pro ¢tyfi nastroje.

o CNC frézka Numco iKX 1, kulickové srouby, krokové motory, BLDC vieteno
s pfislusnym ménicem. Pohony viech os jsou s pohybovymi srouby spojeny

Ridici systém

pruznymi spojkami
o Stroj je vhodny k vyrobé tvarové slozitych soucasti mensich rozmérd z neze- 1) : 2 ARMOTE

leznych kovd i | : v Ceském
« Uplatnénf tento stroj nalezne zejména v modelafskych dilndch, skoldch, udrz- _ it 13 jazyce.

barskych nebo prototypovych dilndch

o CNC frézku Numco iKX 1 je mozno vybavit fidicim systémem Armote nebo
Siemens Sinumerik 808D

« CAD/CAM software ZDARMA pro rychlé a jednoduché programovani

Vyménik nastroja

4 nastroje @ 4 PR O eSKe a e

Ridici systém
Siemens
Sinumerik 808D

Prizorové krytovdni (vhodné pro $koly)

VOLITELNE VYBAVENI
Podstavec s Uloznym prostorem

Sinumerik 808D NA PCV 4.

Skolici Software pro SINUMERIK 808D

SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,
které si zékaznfk mdZe nainstalovat na své PC. V tomto

4. 0sa

Prlmyslové krytovani
Prlizorové krytovani
programu, ktery mu realné simuluje fidici panel stroje, je Podstavec s Uloznym prostorem
mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace MPG ovladac

nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly

a kolni zafizeni.




Prvni hanacka

BOW

I 1001 (Armote — ]

Objednaci ¢islo 7532001
| Model
Objednaci ¢islo 7515001
Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojeni 230V
Vieteno
Vykon vietene 1 kW
Kroutici moment motoru 55Nm
Kuzel vietene ISO 20
Pramér frézy
Max. prameér stopkové frézy 10 mm
i i e U0 CAD/CAM software ZDARMA

Frézovaci presnost s jednoduchym a rychlym programovanim

Opakovatelna presnost +0,01 mm
Presnost polohovani + 0,015 mm
Vyménik nastrojt

Pocet pozic 4

Max. prdmér nastroje 10 mm

Max. délka nastroje 110 mm

Max. hmotnost ndstroje 0,5kg

Cas vymény néstroje 10
Rozsah posuvi

Osa X 260 mm

Osa Y 152 mm
OsaZ 180 mm
Rychloposuv

Osa X 2 000 mm/min
Osa'Y 2 000 mm/min
OsaZ 2 000 mm/min
Kroutici moment servomotort

Osa X 1,35 Nm

Osa Y 1,35 Nm

Osa Z 2,2 Nm
Rozsah otacek

Otacky vietene 100 - 5 000 ot/min
Stlaceny vzduch

Tlak 6 bar
Kfizovy stul

Vizdédlenost vieteno - stdl 60 — 240 mm
Vizdédlenost vieteno - kryt osy Z 200 mm
Délka x sitka 400 x 145 mm
Max. nosnost 20 kg
Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek 12mm/3/40 mm
Rozméry Vymeénik nastrojd s upinati 1ISO20
Délka x $itka x vyska 1040 x 940 x 860 mm
Celkova hmotnost 280 kg

Startovaci sada

Sada klestin MK2 / M10 / ER25 3352052
Strojni svéradk FMS 100 3354100
Drézkovaci tvrdokovové frézy — sada 18 ks 3352118
Kopirovaci tvrdokovové frézy — sada 9 ks 3352116
UniverzéIni chladici zafizeni 230 V 3352002
Univerzalni 3D taster — stopka

DIN1835-B/20 mm NU10001
Upinac ISO20/ER16 s cepem 8084001
Kompresor Airstar 401/50 2009410

Vnitfni prostor s osvétlenim
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NUMCO

iIKX3A

CNC frézka s automatickym vyménikem pro 12 nastroj(.

o CNC frézka Numco iKX 3 A je vybavena fidicim systémem Sinumerik 808D, kulic-

kovymi, Srouby, servo motory, BLDC vieteno s pfislusnym ménicem.

« CentrdIni mazani pohybovych Sroubl a kluznych ploch. Pohony viech os jsou - RId <
s pohybovymi $rouby spojeny pruznymi spojkami. = EME

o Stroj je vhodny k vyrobé tvarové slozitych soucasti mensich rozmérl z zeleznych 5 = A il e 303D
i nezeleznych kovu. @ L SEN NHE acld 3 A

o VBechny pracovni ¢asti stroje jsou peclivé krytovéany a pfipravené pro praci s fez-
nou kapalinou.

o Své uplatnéni nalezne ve firmach zabyvajicich se vyrobou malych, tvarové slozi-
tych a presnych soucasti, ale i ve Skolach a skolicich zafizenich.

o Zdarma CAD/CAM software ZDARMA — pro rychlé a jednoduché programovani.

Primyslové krytovani Osvétleni pracovniho prostoru

|
Vyménik nastroj
4 ks

Ridici systém
i ! ! B8 Siemens
| F : Skl | Sinumerik 808D

Kfizovy stul
550 X 160 mm |

Prizorové krytovdni (vhodné pro skoly)

Sinumerik 808D NA PCV 4.6
Skolici Software pro SINUMERIK 808D

SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek 4 0sa
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D, .

které si zékaznik maze nainstalovat na své PC. V tomto Prlmyslové krytovani

programu, ktery mu relné simuluje fidici panel stroje, je Priizorové krytovani

mozno testovat programovani, zkouset réizné simulace MPG ovladac
nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly
a kolni zafizeni.




CModel i3 A

Objednaci ¢islo

Elektrické pripojeni
Elektrické pripojeni
Vieteno

Vlykon vietene

Kroutici moment motoru
Kuzel vietene

Pramér frézy

Max. prameér stopkové frézy
Max. prdmér vrtaku
Frézovaci pfesnost
Opakovatelna presnost
Presnost polohovani
Vyménik nastrojt

Pocet pozic

Max. prdmér nastroje
Max. délka nastroje

Max. hmotnost nastroje
Cas vymény néstroje
Rozsah posuvi

Osa X

Osa Y

Osa Z

Rychloposuv

Osa X

Osa'Y

OsaZ

Kroutici moment krokovych motoru
Osa X

Osa Y

Osa Z

Rozsah otacek

Otécky

Stlaceny vzduch

Tlak

Kfizovy stul

Vizddlenost vieteno - stdl
Vizdédlenost vieteno - kryt osy Z
Délka x Sitka

Max. nosnost

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek
Rozméry

Délka x $itka x vyska
Celkova hmotnost

Startovaci sada

Sada klestin MK2 / M10 / ER25

Strojni svérak FMS 100

Drazkovaci tvrdokovové frézy - sada 18 ks
Kopirovaci tvrdokovové frézy - sada 9 ks
UniverzaIni chladici zafizeni 230 V
Univerzalni 3D taster - stopka DIN 1835-B
/20mm

Prevodnik RS232-USB

Upinac ISO20/ER16 s cepem

Kompresor Airstar 401/50

7515002

230V

1 kW
55 Nm
ISO 20

10 mm
10 mm

+ 0,01 mm
+ 0,015 mm

12
10 mm
110 mm
0,5 kg
8s

270 mm
152 mm
270 mm

2 000 mm/min
2 000 mm/min
2 000 mm/min

4 Nm
4 Nm
6 Nm

100 - 5 000 ot/min

6 bar

80 — 350 mm
200 mm
550 X 160 mm
30 kg
12mm/3/43 mm

1280 % 895 x 1845 mm
390 kg

3352052
3354100
3352118
3352116
3352002

NU10001
8081009
8084001
2009410

Prvni hanacka

BOW

CAD/CAM software ZDARMA
s jednoduchym a rychlym programovanim

BLDC vieteno

Automaticky vyménik pro 12 nastrojd
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTirni" F 3

Kompaktni CNC frézka vhodna pro vyuku.
Tato moderni univerzalni frézka se vyznacuje kvalitou, vykonem a presnosti.

Linedrni vedeni ve vsech osach

Kulickové Srouby ve véech osach
- Vymeéna néstroju probihd stisknutim tlacitka

(elektropneumatické zafizeni pro upinani nastrojl) : 3
- Chladicf zafizeni EEREEEE = EOS
- Centralni jednotka mazani

Servomotory ve viech osach @ ALY

Naklapéci ovlddaci panel JHE EEE
- Vcetné dvouleté Siemens zaruky == s

Pracovni prostor A
- Velkd prlizorové okna ze tiech stran

! e Signalizace provozniho stavu —
Odolné posuvné dvere z makrolonu

OPTjmi
=

Pripojky

Dobre pfistupné
« Zasuvka

USB

RS232

[ — )

MPG ovladac

« Elektronicky
Prenosny
Usnadnuje najizdenti
programu
Nouzovy vypinac

- Tlacitko pro potvrzeni

Skolici Software pro SINUMERIK 808D
SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,
které si zékaznfk mdZe nainstalovat na své PC. V tomto
programu, ktery mu redlné simuluje fidici panel stroje, je
mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace

nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly
a kolni zafizeni.




Prvni handcka

BOW

 Mode ] F3 NN = Rozméy ]

Objednaci ¢islo 3500410
Elektrické pFipojeni a
Elektrické pripojenti 400V /3 Ph~50Hz
Celkovy prikon 2,5 kw
Vieteno
Wkon motoru vietene 1,5 kW
Kroutici moment motoru 10 Nm
Kuzel vietene BT 30
Chladici zafizeni g
Motor 95 W 2
Objem nadrze 50|
Pramér frézy
Max. prdmér nozové hlavy @40 mm
Max. prameér stopkové frézy @ 25 mm
Presnost
Opakovatelna presnost +0,015 mm
Presnost polohovéni + 0,015 mm -
Rozsah posuvu
Osa X 355 mm
Osa'Y 190 mm
Osa Z 245 mm
Rychloposuv
Osa X/Y/Z 10 000 mm/min .
Rozsah otacek -
Otacky 200 — 4 000 ot/min
Kfizovy stul
Vzdalenost vieteno - stdl 20 - 305 mm
Délka x $itka 620 % 180 mm
Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek 12mm/3/50 mm
Max. nosnost 30kg E
Pfipojka stlaceného vzduchu i
Tlak 8 bar
Rozméry
Délka x $itka X vyska 1600 x 1445 %2010 mm -
Celkova hmotnost 1400 kg
1600
Sada klestin MK2 / M10 / ER25 3352052 I
Startovaci sada upinacd BT30 3536107
Strojni svérak FMS 100 3354100
Drazkovaci tvrdokovové frézy - sada 18 ks 3352118 %
Kopirovaci tvrdokovové frézy - sada 9 ks 3352116
Univerzélni chladici zafizeni 400 V 3352001
Analogova obrobkova sonda NU10001 & ;:L
Nivela¢ni kyvny prvek SE 2 3381016 5 ‘ . ’\F
Kompresor Airstar 503/100 2009531

1445

Doporucena sada nastrojd DORMER) PRAMET str. 151
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTiril" F 4

CNC frézka vybavena vyménikem pro 8 nastroju.

Linedrni vedenf ve vSech osach

Kulickové Srouby ve viech osach

Karuselovy vyménik ndstrojli - 8 pozic pro nastroje

Chladicf zafizeni g

Servomotory ve vsech osach b el

Nakldpéci ovlddaci panel ‘

Centrélni jednotka mazani (snizuje opotiebeni a prodluzuje Zivotnost stroje) @

Pripojka pro stlaceny vzduch s rychlospojkou et
- Vcetné dvouleté Siemens zaruky -

Pracovni prostor Vedeni kabelt

+ Velka prlzorova okna ze tfech « Pomoci energetického
stran fetézu
Odolné posuvné dvere
z makrolonu

OPTImIll F 4 pri frézovani

Signalizace provozniho v obrobku sledujte na
stavy —— (1 Tube

——— Pripojky
Dobre pfistupné
Zasuvka

- USB
RS232

MPG ovladac

- Elektronicky

- Prenosny

+ Usnadriuje najizdéni
program{

+ Nouzovy vypinac

- Tlacitko pro potvrzeni

Skolici Software pro SINUMERIK 808D

SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,
které si zékaznfk mdZe nainstalovat na své PC. V tomto
programu, ktery mu redlné simuluje fidici panel stroje, je
mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace

nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly
a skolnf zafizent.
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Objednaci ¢islo

Elektrické pripojeni
Elektrické pfipojenti
Celkovy pfikon

Vieteno

Hnaci motor

Kroutici moment motoru
Kuzel vietene

Chladici zafizeni

Motor

Objem nadrze

Pramér frézy

Max. prdmér nozové hlavy
Max. prameér stopkové frézy
Pfesnost

Opakovatelna presnost
Presnost polohovani
Vyménik nastrojt

Pocet pozic pro nastroje
Max. prdmér ndstroje

Max. délka nastroje

Max. hmotnost ndastroje
Cas vymény néstroje
Rozsah posuvu

Osa X

Osa'Y

Osa Z

Posuv os

Rychloposuv -osa X/Y/Z
Kroutici moment servomotort
Osa X

Osa'Y

OsaZ

Rozsah otacek

Otacky

K¥izovy stul

Vizdédlenost vieteno - stdl
Rozméry stolu

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek
Max. nosnost

Pripojka stlaceného vzduchu
Tlak

Rozméry

Délka x sitka X vyska
Celkova hmotnost

3500430

400V /3 Ph ~ 50 Hz
8,5 kW

2,2 kW
14 Nm
BT 30

90 W
501

65 mm
@ 30 mm

+0,015 mm
+0,015 mm

8
70 mm
300 mm
6 kg
6s

310 mm
200 mm
300 mm

10 000 mm/min
3,3Nm
5Nm
5Nm

50 - 9 000 ot/min
90 — 390 mm
690 X 210 mm
16 mm /3 /63 mm
100 kg

min. 7 bar

1800 x 1641 x 2000 mm
1800 kg

Startovaci sada

Sada klestin MK2 / M10 / ER25

Strojni svérak FMS 100

Drazkovacf tvrdokovové frézy - sada 18 ks
Kopirovaci tvrdokovové frézy - sada 9 ks
Univerzélni chladici zafizeni 400 V
Analogova obrobkova sonda

Nivela¢ni kyvny prvek SE 2

Startovaci sada upinact BT30 (str. 136)
Kompresor Airstar 503/100

3352052
3354100
3352118
3352116
3352001
NU10001
3381016
3536107
2009531

Doporucena sada nastrojd DORMER) PRAMET str. 151

Prvni handcka

BOW

OPTIMUM

780

1640
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTirnil® F 80

Moderni, vykonné a snadno ovladatelné obrabéci centrum idealni pro malosériovou vyrobu i vyuku.

- Vfeteno je pohanéné servomotorem « LED osvétleni stroje pro osvétleni celého pracovniho prostoru stroje
Z3kladna stroje z litiny zajistuje vysokou tuhost - Servomotory ve vsech osach
Karuselovy vymeénik nastroji — 10 pozic pro nastroje + Vcetné dvouleté Siemens zaruky

Otacky standardniho vietene az 8 000 ot/min

- VSechna linedrni vedeni s kryty z uslechtilé oceli
Automatické centrdlni jednotka mazani
Chladici zafizeni s nadrzi chladici kapaliny o objemu 160 litrd

», o
- Vyména nastroju probihad automaticky nebo stisknutim tlacitka (elektro- oooD d
pneumatické zafizeni pro upfnani nastrojd) £ C eme
Masivni a presny kiizovy stll, dostate¢né velky a s presnou povrchovou nnn mEaG e " (5
Upravou 505D
- Velké pristupové dvere usnadnujf ¢isténi stroje a provadéni udrzby @ S N eskKe a e

Prehledny elektrorozvadéc ot

Signalizace

Odkladaci police provoznihostavu &

Pro nastroje

oPTinl
F 80

OPTIMUM

Sinumerik 808D NA PCV 4.6

- MPG ovladac
Skolici Software pro SINUMERIK 808D - Elektronicky
SINUMERIK 808D on PC nabizi softwarovy balicek - Pfenosny

identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,
které si zékaznfk mdZe nainstalovat na své PC. V tomto
programu, ktery mu redlné simuluje fidici panel stroje, je
mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace
nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly
a kolni zafizeni.

- Zkracuje pfipravny cas
+ Nouzovy vypinac
- Tlacitko pro potvrzeni
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Prvni handcka

BOW

| Modet ] fso [N  Rozmey |

Objednaci ¢islo 3501080

Elektrické pfipojeni

Elektrické pfipojenti 400V /3 Ph~50Hz
Celkovy pfikon 9,5 kW
Vieteno
Wkon motoru vietene 2,2 kW
Kroutici moment motoru 14 Nm
Kuzel vietene BT 30
Chladici zafizeni
Motor 650 W
Objem nadrze 160 | -
Pramér frézy S
Max. prdmér nozové hlavy 65 mm
Max. prameér stopkové frézy @ 30 mm
Frézovaci presnost
Opakovatelna presnost + 0,015 mm
Presnost polohovéni + 0,015 mm
Vyménik nastrojt
Pocet pozic pro nastroje 10
Max. prameér nastroje 104 mm —
Max. délka nastroje 300 mm
Max. hmotnost nastroje 6 kg
Cas vymeény nastroje 75
Rozsah posuvu
Osa X 400 mm
Osa'Y 225 mm
Osa Z 375 mm
Pohon posuvu os
Rychloposuv - osa X/Y/Z 10 000 mm/min
Kroutici moment servomotort
Osa X 5Nm
Osa Y 5Nm
Osa Z 6 Nm
Rozsah otacek
Otacky vietene 50 - 8 000 ot/min
Stlaceny vzduch
Tlak 7 bar
K¥izovy stul
Vizdélenost vieteno - st 75 - 475 mm
Délka x $itka 800 x 260 mm
Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek 16 mm/5/50 mm
Max. nosnost 150 kg _
Rozméry i
Délka x §itka x vyika 1925 x 1720 x 2 070 mm ,/ 2
Celkova hmotnost 1900 kg !
Sada klestin MK2 / M10 / ER25 3352052 o
Strojni svérak FMS 100 3354100 2
Drazkovaci tvrdokovové frézy - sada 18 ks 3352118
Kopirovacf tvrdokovové frézy - sada 9 ks 3352116
Univerzélni chladici zafizeni 400 V 3352001
Analogova obrobkova sonda NU10001
Startovaci sada upinact BT30 (str. 136) 3536107
Kompresor Airstar 503/100 2009531 i
__loooooo
1925
-

Doporucena sada nastrojd DORMER) PRAMET str. 151
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTin!l” F 105

Kompaktni feSeni pro mensi sériovou vyrobu nebo vyuku.

o Robustni provedeni

« \Vfeteno je pohdnéné servomotorem =

o Karuselovy vymeénik nastroj — 12 pozic pro néstroje

o Otacky standardniho vietene az 8 000 ot/min

o Vsechna linedrni vedeni s kryty z uslechtilé oceli @

o Automatickd centrdlni jednotka mazéani

o LED osvétleni stroje

« Chladici zafizeni s nadrzi chladici kapaliny o objemu 200 litr{

o Vlyména nastroji probiha automaticky nebo stisknutim tlacitka (elektropneuma-
tické zafizeni pro upinani nastrojd)

« Masivni a presny kizovy stll, dostatecné velky a s pfesnou povrchovou Upravou

o \Velké pristupové dvefe usnadnuji Cisténi stroje a provadéni udrzby

« Siemens servo motory v ose X, Y a Z

« \cetné dvouleté Siemens zaruky

Odkladaci police
Pro nastroje

Signalizace
provozniho stavu

&

Skolici Software pro SINUMERIK 808D

SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,
které si zékaznik maze nainstalovat na své PC. V tomto
programu, ktery mu redlné simuluje fidici panel stroje, je

mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace
nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly
a kolni zafizeni.

——d

MPG ovladac
- Elektronicky
Prenosny
Zkracuje pfipravny ¢as
+ Nouzovy vypinac
Tlacitko pro potvrzeni
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CModel F 105

Sinumerik 808D (standardné)
Sinumerik 808D ADVANCED (volitené)

Elektrické pripojeni
Elektrické pripojenti
Celkovy prikon

Vieteno

Wkon motoru vietene
Kroutici moment motoru
Kuzel vietene

Chladici zafizeni

Motor

Objem nadrze

Pramér frézy

Max. prdmér nozové hlavy
Max. prameér stopkové frézy
Frézovaci presnost
Opakovatelna presnost
Presnost polohovani
Vymeénik nastrojt

Pocet pozic pro néstroje
Max. prdmér ndstroje
Max. délka nastroje

Max. hmotnost nastroje
Cas vymeény nastroje
Rozsah posuvu

Osa X

OsaY

OsaZ

Rychlost posuvu
Rychloposuv - osa X/Y/Z
Kroutici moment servomotoru
Osa X

Osa 'Y

Osa Z

Rozsah otacek

Otéacky vietene

Stlaceny vzduch

Tlak

Kfizovy stul

Vzdalenost vieteno - stdl
Rozméry stolu

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek
Max. nosnost

Rozméry

Délka x Sitka x vyska
Celkova hmotnost

Startovaci sada

Sada klestin MK2 / M10 / ER25

Strojni svérak FMS 100

Drazkovaci tvrdokovové frézy - sada 18 ks
Kopirovaci tvrdokovové frézy - sada 9 ks
Univerzélni chladici zafizeni 400 V
Analogové obrobkova sonda

Prevodnik RS232-USB

Startovaci sada upinacl BT40

Kompresor Airstar 503/100

Doporucena sada nastrojd DORMERDPRAMET str. 151

3501105
3501100

400V /3 Ph ~50Hz

Prvni hanacka

BOW

Rozméry

10 kW
5,5 kW
35 Nm
BT 40

650 W

2200

2001

75 mm
35 mm

+ 0,01 mm
+ 0,01 mm

12
104 mm

300 mm

=9
550 mm
305 mm
460 mm

10 000 mm/min

5Nm
5Nm
10 Nm

10 - 8 000 ot/min
7 bar
100 - 600 mm
800 x 320 mm

14 mm /3 /100 mm
300 kg

1860

2160 x 1 860 x 2 200 mm
2800 kg

1185

745

760

3352052
3354100 =
3352118
3352116 ZVLASTNI VYBAVENI
3352001 Pouze pro fidici systém Sinumerik 808D ADVANCED
NU10001 Kompletni sada &tvrté osy 3501120
8081009 B
3536105 \ | »
2009531 v T i
e T A

Veetné tricelistového sklicidla @ 125 mm, koniku a montéaze
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OoPTin!" F I50

CNC frézka z fady Premium vynika vysokou pfesnosti, masivni konstrukci a efektivnim provozem.

o Masivni provedeni
« Vysokd produktivita = 2o o5 =
« Linedmnf vedenf ve véech osach pro vysokou rychlost rychloposuvu 2 e Ridici system
. Prove‘(‘jelm s karuselovym vymgnlkgm nastrojll s 16 pozicemi nebo vymeénikem néstrojl : £ SIEMENS

s dvojitym ramenem a 24 pozicemi B

« Vysoka spolehlivost - Sinumerik 828D

Silné zebrovand zakladna stroje 0 - o7 S s e

* - v VvV ceskem jazyce.

« Télo stroje je vyrobeno z kvalitni Meehanite litiny Bl 7 s jazy
EEEE T

« Masivni a presny kizovy stll s 4 T-drézkami, dostatec¢né velky a s pfesnou povrchovou
Upravou

o Presné brousené a predpnuté kulickové srouby @ 32 x P8 x G3 ve viech osach

« \lykonné servomotory ve vsech tfech osdch namontované piimo na kulickovych Sroubech

o Vlynasec tiisek — sSnekové provedeni

« RJ-45 piipojka, USB piipojka, zasuvka 230 V

« Chladici zafizeni s n&ddrzi chladici kapaliny o objemu 210 litrd a vyplachovacim systémem tiisek

« Uzavreny elektrorozvadéc s vestavénym vymeénikem tepla zajistuje optimalni teplotu i pfi vysokych
venkovnich teplotach

« Teleskopické kryty vodicich drah ve vsech oséch

o \etné dvouleté Siemens zaruky

Safety Integrated
Rozpoznani zbytkového materidlu
Programovaciho paketu ShopMill

Spréva sitové jednotky
3-D simulace

Siemens
Y

SAFET

Vymeénik nastrojt
S dvojitym ramenem a 24 pozicemi nebo b
karuselovy vyménik nastrojd s 16 pozicemi OPTIMUM

MASCHINEN + GUAMANT

4
. OPTIDL

F I50

AR

Obr.: Vymeénik nastrojl
s dvojitym ramenem
a volitelny vozik na tfisky.

OPTIMUM
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Vymeénik nastroji — 16 pozic (Karusel)

Vymeénik nastroj — 24 pozic (dvojité rameno)

Elektrické pripojeni
Elektrické pfipojenti

Celkovy prikon

Vreteno

Viykon motoru vietene
Kroutici moment motoru
Kuzel vietene

Chladici zafizeni

Viykon ¢erpadla chlazeni (3 ks)
Mazaci mnozstvi

Objem nadrze

Pramér frézy

Max. prdmér nozové hlavy
Max. prdmeér stopkové frézy
Frézovaci presnost
Opakovatelna presnost
Presnost polohovani
Vyménik nastrojt — Karusel
Pocet pozic pro nastroje
Maximalni priimeér nastroje
Maximalni délka nastroje
Max. hmotnost néstroje

Cas vymény néstroje
Vyménik nastrojti - dvojité rameno
Pocet pozic pro nastroje
Maximalni priimér nastroje
Maximalni délka nastroje
Max. hmotnost ndstroje

Cas vymény néstroje
Rozsah posuvu

Osa X

Osa'Y

Osa Z

Rychlost posuvu

Frézovaci posuv - osa X/Y/Z
Rychloposuv - osa X/Y/Z
Kroutici moment servo motoru
OsaX/Y/Z

Rozsah otacek

Otéacky vietene

Stlaceny vzduch

Tlak

K¥izovy stul

Vizdédlenost vieteno - stdl
ViyloZeni

Délka x sitka

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek
Max. nosnost

Rozméry

Délka x sitka X vyska
Celkova hmotnost

Startovaci sada

Startovaci sada upinacd SK40 / DIN 69871

3511210
3511211

400V /3 Ph~50Hz
25 kW

12 kW (pfi ST provozu 9 kW)
57 Nm
SK 40 DIN 69871

Kazdé 1,27 kW
66 — 100 |/min
2101

63 mm
32 mm

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

16
89 mm
300 mm

8kg
9s

24
80 mm
300 mm

8kg
2s

760 mm
430 mm
460 mm

10 000 mm/min
24 000 mm/min

6 Nm/6Nm /11 Nm
10 — 10 000 ot/min
5—7 bar
102 —= 562 mm
480 mm
900 x 410 mm
16 mm /4 /102 mm

350 kg

3.000 x 1950 X 2 310 mm
3520 kg

3536109

Doporucena sada nastrojd DORMER)PRAMET str. 151

Prvni handcka

n
=
=
=
=
£
(o} wn
=i
500 2200 300
I
=)
8
. %
n
@
\eocsss ®
3000
1950

Standardni vybaveni

Pistole chladici kapaliny

+ Vyplachovaci systém tffsek
Pracovni lampa
6 nivelacnich prvk{
-+ Vynasec tfisek - Snekové provedenti
- Vyménik tepla
EMV filtr
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OoPRPTin!" F IS0

Télo z litiny
+ Vyrobeno z kvalitni Meehanite
litiny

KFizovy stul
+ Masivni, pfesny a dostatecné
velky
Upinaci plocha 900 x 410 mm
Presné vybrouseny povrch

Zakladna stroje
+ Zkvalitni litiny v Zeb-
rovaném provedeni

Vyménik tepla

Uzavreny elektrorozvadéc
s chytrym chladicim systé-
mem

« Zajistuje optimalni teplotu

i pfi vysokych venkovnich
teplotach

+ Zamezuje vniknuti necistot

do elektrorozvadéce

MPG ovladac¢

Prenosny
Elektronicky

- Zkracuje pfipravny cas
Nouzovy vypinac

- Tlacitko pro potvrzeni

Vyplachovaci systém tfisek

- Vykonny vyplachovacf sys-
tém pro cisténi pracovniho
prostoru a obrobku

—— Vieteno
SK'40 DIN 69871

- Otéacky standardniho vietene
10 000 ot/min nebo volitelné
12 000 ot/min

Linearni vedeni

Pro vysoké rychlosti rychloposuvu
- 24 000 mm/min ve vsech osach

Nivela¢ni prvky
- 6ks
Pro optimalni vyrovnani stroje

Vymeénik nastroja
Karuselovy vyménik
nastrojli - 16 pozic
nebo

« Vyménik nastrojd s dvoji-
tym ramenem a 24 pozi-
cemi pro nastroje
Max. délka nastroje
300 mm

Cistici pistole

Pro snadné cisténi
pracovniho prostoru

Laserovy méfici systém

Garantovana opakova-
telnd presnost a presnost
polohovani
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Prvni handcka

BOW

@

Vynasec tifsek a
vozik na tiisky

— 7:7 Nli

Napéjeci transformétor | -

OPTIMUM'

Klimatizace

| | | | |
o ) G) ) (5)

Otécky vietene Chlazenf sttedem nastroje Ctvrtd a pata osa Kontaktni sondy Kontrolni systém néstrojl
<
gr v

G) 351121004 Otacky vietene 12 000 ot/min misto standardniho vietene 10 000 ot/min
351121008 Chlazeni stfedem nastroje CTS 20 bar s vestavénym agregatem
@ 351121009 Chlazeni stfedem nastroje CTS 20 bar externf agregat; objem nadrze 165 litrd
351121003 Chlazeni sttedem nastroje CTS 70 bar externf agregat; objem nadrze 165 litrd
Véetné tficelistového skli¢idla @ 120 mm, koniku, Siemens motoru
=~ 351121024 Kompletni sada ctvrté osy a montaze
3 M P P TRTEN
2 Bezpecnostni software zamezujici kolizi
351121019 Pfiprava stroje pro ctvrtou osu
351121002 Kompletni sada paté osy Vcetne,tvrlcellstoveho sklicidla @ 100 mm, koniku, Siemens motoru
a montaze
3511210 Pfiprava stroje pro patou osu
NU10003 Dotykova sonda Blum TC52 Kompaktni dotykové sonda s vicesmérovym méficim mechanismem
NU10004 3D nastrojova sonda Blum TC54-20 Univerzélni a bezdratova nastrojova sonda
Modul OMI-2T pro opticky pfenos signalu
32 9001041 Kontaktni nastrojova sonda Renishaw OTS OTS méfi¢ nastrojd
g Licence na méfici cykly, montaz
@ % Kontaktni sonda OMP40-2 s optickym upinanim OMP 40/400
] Kontaktni sonda Renishaw OMP40 s optickym Primy meéfici nastroj PS3-1C
@ 9001040 M I RV Lo
£ pfenosem signalu Modul OMI-2T pro opticky pfenos signalu
§ Licence na méfici cykly, montaz
g PA0- B o T
é 9001042 Kontaktni sonda Renishaw OTS a kontaktni éizdnigi’\él né;(ztfosﬁmodulem OMI-2T pro opticky pfenos signélu
sonda Renishaw OMP40-2 i ) .
Licence na méfici cykly, montaz
Bezkontaktni kontrolni systém nastroju Kompaktni, dvouosy, bezkontaktni kontrolni systém néstrojl
351121015 . . . ) o
@ Renishaw NC4 Vlyzaduje pouze jeden M-piikaz
351121018 Pfiprava stroje pro Renishaw NC4
@) 351121005 Klimatizace Misto standardniho vybaveni - vyméniku tepla
@ 351121010 Vynasec ttisek - pasové provedeni Misto standardniho vybaveni - vynasece tfisek ve Snekovém provedent
351121011 Vozik na trisky D xS xV: 994 x 510 x 838 mm, objem: 65 litr{i
= - . Pro zvladstni napéti
@) 351121013 Napajeci transformator Hmotnost 147 kg
@ 9001050 Licence na méici cykly SIEMENS Sinumerik 828D

Volitelné vybavenf Ize objednat pouze pfi objednavce stroje. Pii otazkach ohledné ceny a dalsich podrobnosti se na nas nevéhejte obratit
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTin!" F IS] HSC

Tato CNC frézka z prémiové fady kombinuje maximalni produktivitu s vyhodnou cenou.

Masivni provedenf

i

- Vysoka produktivita a spolehlivost
- Rém stroje prosel analyzou pomoci FEM systému, ktera zajistuje optimalni stabilitu stroje .
Linedrni vedeni ve viech osach pro vysokou rychlost rychloposuvu L ‘ ;
- Vyménik nastrojd s dvojitym ramenem a 32 pozicemi = rre— - -
- Otacky standardniho vietene 12 000 ot/min, volitelné az 15 000 ot/min
Silné Zebrovana zakladna stroje T
- Télo stroje je vyrobeno z kvalitni Meehanite litiny ‘
Presné a predpnuté kulickové Srouby @ 36 x P16 x C3 ve vSech osach
+ Vynasec trisek - pasové provedeni
RJ-45 piipojka, USB pfipojka, zdsuvka 230 V
- Chladicf zafizeni s nadrzi chladicf kapaliny o objemu 210 litrli a vyplachovacim systémem tfisek

- Vozik na trisky VCETNE

Uzavreny elektrorozvadéc s vestavénym vymeénikem tepla zajistuje optimalni teplotu i pfi vysokych

Hi

& DOGEE |

venkovnich teplotach Safety Integrated
- Olejovy chladi¢ vietene Rozpoznani zbytkového materidlu
- Teleskopické kryty vodicich drah ve vsech osach Programovaciho paketu ShopMill
- Cistici pistole Spréva sitové jednotky
Dvouleta Siemens zéruka 3-D simulace

OPTIMUM'

MASEMINEN . CEemany

F 151 HSC

_' OPTinl

Obr. F 151 HSC s volitelnou
Ctvrtou osou

Vcetné olejového
chladice vietene
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CModel F 151 HSC 12

Objednaci ¢islo

Objednaci ¢islo

Elektrické pfipojeni
Elektrické pripojenti

Celkovy prikon

Vieteno

\Vlykon motoru vietene
Kroutici moment motoru
Kuzel vietene

Frézovaci presnost
Opakovatelna presnost
Presnost polohovani
Vymeénik nastroji

Pocet pozic pro nastroje
Maximalni prdmér nastroje
Max. délka nastroje

Max. hmotnost nastroje
Cas vymeény nastroje
Rozsah posuvi

Osa X

Osa Y

OsaZ

Rychlost posuvu

Frézovaci posuv - osa X/Y/Z
Rychloposuv - osa X/Y/Z
Rozsah otacek

Otéacky vietene F 151 HSC 12
Otéacky vietene F 151 HSC 15
Stlaceny vzduch

Tlak

Spotieba vzduchu

Kfizovy stul

Vzdalenost vieteno - stdl
Viylozenf

Délka x sitka

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek
Max. nosnost

Rozméry

Délka x $ffka x vyska
Celkova hmotnost

Startovaci sada

Startovaci sada upinact SK40 / DIN69871

3511310

F 151 HSC 15

3511312

400V /3 Ph ~ 50 Hz
20 kW

15 kW (pfi ST provozu 11 kW)
80 Nm
SK 40 DIN 69871

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

32
80 mm
300 mm

8kg

2s

800 mm
500 mm
500 mm

12 000 mm/min
32 000 mm/min

12 000 ot/min
15 000 ot/min

6 bar
400 I/min

100 - 600 mm
595 mm
900 x 520 mm
16 mm/5/63 mm
450 kg

2500 X 2 644 X 2 922 mm
5000 kg

3536109

Doporucena sada nastrojd DORMERDPRAMET str. 151

Prvni hanacka

BOW
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Standardni vybaveni

Pistole chladici kapaliny
Viyplachovaci systém tfisek
Halogenové osvétleni

6 nivelacnich prvkd

Olejovy chladi¢ vietene
Viynasec tfisek - pasové provedeni
Vozik na trisky

RS232 / ETHERNET

Vymenik tepla

Viysokotlaké ¢erpadlo 20 bar
Automaticky systém mazani
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTin!!" F ISI HSC

Télo

Z kvalitni Meehanite litiny

Vreteno
SK 40 DIN 69871

- Otécky standardniho vietene
12 000 ot/min, volitelné az

15 000 ot/min

Zakladna stroje

Z kvalitni litiny v Zebrovaném

provedeni

Vyménik tepla

Uzavreny elektrorozvadéc

s chytrym chladicim systé-
mem

Zajistuje optimalni teplotu

i pfi vysokych venkovnich
teplotéach

Zamezuje vniknuti necistot do
elektrorozvadéce

MPG ovladac

Elektronicky
Prenosny
Usnadnuje najizdéni
programu

Nouzovy vypinac

- Tlacitko pro potvrzeni

.

Kfizovy stul

Masivni, presny a dosta-
tecné velky

Upinaci plocha

900 x 520 mm

Presné brouseny

4x T-drazka

Servo motory

+ Jsou namontovany pfimo na
kulickovych Sroubech a zvysuji
tak polohovaci presnost

Linedrni vedeni
Pro vysoké rychlosti rychloposuvu
32 000 mm/min ve vsech osach

Nivela¢ni prvky
« 6ks

Pro optimalni vyrovnani
stroje

Vymeénik nastroja

+ Vyménik nastrojd
s dvojitym ramenem
a 32 pozicemi pro
nastroje
Max. délka nastroje
300 mm

Automaticky systém
mazani

Plovak kontroluje hladinu
oleje. Pfi prilis nizké hla-
diné oleje zazni akusticky
signal a zamez tak
poskozeni stroje

Laserovy méfici systém

- Garantovana opakova-
telnd presnost a presnost
polohovani

32



Napéjeci transformator

)

Klimatizace

|
(J (2)

Chlazenf sttedem nastroje

Ctvrtd a patd osa

<T4
A

&
=

Kontaktni sondy Kontrolni systém néstrojl

Prvni hanacka

/D 351131001 Chlazeni stfedem nastroje CTS 20 bar externf agregat; objem nadrze 165 litrQ
- 351131002 Chlazeni stfedem nastroje CTS 70 bar externf agregét; objem nadrze 165 litrd
Vcetné tricelistového sklicidla @ 150 mm, koniku, Siemens motoru
351131007 Kompletni sada ctvrté osy a montaze
Bezpecnostni software zamezuje kolizi
@ 351131005 Pfiprava stroje pro ctvrtou osu
351131008 Kompletni sada paté osy Vcetne,tvrlcellstoveho sklicidla @ 175 mm, koniku, Siemens motoru
a montaze
351131006 Pfiprava stroje pro patou osu
NU10003 Dotykova sonda Blum TC52 Kompaktnf dotykovd sonda s vicesmérovym meéficim mechanismem
NU10004 3D nastrojova sonda Blum TC54-20 UniverzéIni a bezdratova nastrojova sonda
Kontaktni nastrojova sonda Renishaw Modul ON“ZT prloo opticky pfenos signlu
3 9001041 OTS méfi¢ néstroju
K] oTS : v .
= Licence na méfici cykly, montaz
N |
@/ % Kontaktni sonda OMP40-2 s optickym upindnim OMP 40/400
3 Kontaktni sonda Renishaw OMP40 Primy meéfici nastroj PS3-1C
@ 9001040 L M Lo e Lo
E s optickym pfenosem signalu Modul OMI-2T pro opticky pfenos signalu
E Licence na méfici cykly, montaz
5 MP40-2 I MI-2T icky pf ignal
5 9001042 Kontaktni sonda Renishaw OTS ?)C%r;drjwéoﬁé né(;ﬁ;ﬂmodu em O pro opticky prenos signalu
a kontaktni sonda Renishaw OMP40-2 i J (.
Licence na méfici cykly, montaz
Bezkontaktni kontrolni systém nastroja Kompaktni, dvouosy, bezkontaktni kontrolni systém nastrojl
351131015 . . . ) .
@ Renishaw NC4 -+ VyZzaduje pouze jeden M-pfifkaz
351131018 Ptiprava stroje pro Renishaw NC4
(5) 351131009 Klimatizace Misto standardniho vybaveni - vymeéniku tepla
@) 351131003 Odlucovac oleje Odstranuje olej z chladici kapaliny, kapacita 1 1/hod.
N - . Pro zvlastni napéti
(7) 351131004 Napajeci transformator Hrmotnost 147 kg
(8) 9001050 Licence na méfici cykly SIEMENS Sinumerik 828D

Volitelné vybavenf Ize objednat pouze pfi objedndvce stroje. Pfi otdzkach ohledné ceny a dalsich podrobnosti se na nds nevéhejte obratit
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTin!!® F 21l HSC

Tato CNC frézka z prémiové fady nabizi nejlepsi podminky pro pfesné obrabéni
s vysokou produktivitu.

Masivni provedeni

- Vysoka produktivita a spolehlivost
+ Ram stroje prosel analyzou pomoci FEM systému, kterd zajistuje optimalni stabilitu stroje .

Linedrni vedeni ve vsech osach pro vysokou rychlost rychloposuvu B i _
- Vymeénik nastroju s dvojitym ramenem a 32 pozicemi = Srre— - : B o=
- Otacky standardniho vietene 12 000 ot/min, volitelné az 15 000 ot/min
Silné Zzebrovana zakladna stroje amn
- Télo stroje je vyrobeno z kvalitni Meehanite litiny 11 r
Presné brousené a predpnuté kulickové srouby @ 36 x P16 x C3 ve viech osach = - =
RJ-45 pripojka, USB piipojka, zdsuvka 230 V
- Chladicf zafizeni s nadrzi chladici kapaliny o objemu 210 litr(i a vyplachovacim systémem tfisek

+ Vynasec tfisek — pasové provedeni VCETNE:
- Vozik na tisky :

Uzavreny elektrorozvadéc s vestavénym vymenikem tepla zajistuje optimalni teplotu i pfi
vysokych venkovnich teplotach

- Olejovy chladic vietene a kuli¢kovych SroubU

- Teleskopické kryty vodicich drah ve vsech osach

- Cistici pistole

- Vcetné dvouleté Siemens zaruky

i

il

5 DEEGEE |

Safety Integrated
Rozpoznani zbytkového materidlu
Programovaciho paketu ShopMill

Spréva sitové jednotky
3-D simulace

\DTIAAL IAA S

B opTimr__

F 2ll HSC

F 211 HSC s volitelnou ¢tvrtou osou

Vcetné:
Olejovy chladi¢
vietene
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Prvni hanacka

CModel
Objednaci ¢islo 3511320
| Model |
Objednaci ¢islo 3511322
Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojenti 400V /3 Ph ~50 Hz
Celkovy pfikon 35 kw
Vreteno
Vlykon motoru vietene 11 /15 kW
Kroutici moment motoru 53 Nm
Kuzel vietene SK'40 DIN 69871
Frézovaci presnost
Opakovatelna presnost + 0,005 mm
Presnost polohovéni + 0,005 mm
Vymeénik néstroji
Pocet pozic pro nastroje 32
Maximalni prdmér nastroje 80 mm
Max. délka nastroje 300 mm
Max. hmotnost nastroje 8 kg
Cas vymény néstroje 2s
Rozsah posuvi
Osa X 1000 mm o
Osa Y 560 mm (S
Osa Z 550 mm
Rychlost posuvu N
Frézovaci posuv - osa X/Y/Z 12 000 mm/min &
Rychloposuv - osa X/Y/Z 32 000 mm/min a
Rozsah otacek
Otacky F211 HSC 12 12 000 ot/min
Otacky F 211 HSC 15 15 000 ot/min 0
Stla¢eny vzduch -
Tlak 6 bar
Spotreba vzduchu 400 I/min
Kfizovy stul
Vzdalenost vieteno - stdl 100 — 650 mm
ViylozZeni 595 mm
Délka x $ftka 1200 % 520 mm e T
Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek 16 mm/5/63 mm ﬁ L = D
Max. nosnost 800 kg ’
Rozméry - - hd hll
Délka x $itka x vyska 3230 2 644 X 2 972 mm 5 [ .y
Celkova hmotnost 5200 kg B
J

2180
(2644)

15

Standardni vybaveni
Sinumerik Operate
Pistole chladici kapaliny

-+ Vyplachovaci systém tffsek
Halogenové osvétleni

+ 6 nivelacnich prvkd

- Olejovy chladi¢ vietene

+ Vynasec tfisek - pasové provedeni

Startovaci sada - Vozik na tFisky

Startovaci sada upinac( SK40 / DIN69871 3536109 . RS232/ ETHERNET
- Vyménik tepla
- Chlazeni stfedem vietene 20 bar — vestavéné
+ Olejovy chladi¢ kulickovych sroubl
- Automaticky systém mazani

Doporucend sada nastrojd DORMERDPRAMET str. 151
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTin!!" F 21l HSC

Télo z litiny
Z kvalitni Meehanite litiny

Vieteno
SK'40 DIN 69871

- Otédcky standardniho vietene
12 000 ot/min, volitelné az
15 000 ot/min

Zékladna stroje
Z kvalitni litiny v Zebrovaném
provedenf

Servo motory

+ Jsou namontovany pffmo na
kulickovych Sroubech a zvysuji
tak polohovaci presnost

Linearni vedeni

Pro vysoké rychlosti rychloposuvu

32 000 mm/min ve vsech oséach

Nivela¢ni prvky
Pro optimalni vyrovnani stroje

Vyménik tepla

Uzavreny elektrorozvadéc
s chytrym chladicim systémem
- Zajistuje optimalni teplotu

Vymeénik nastroja

+ Vymeénik nastrojd
s dvojitym ramenem

- Zkracuje pfipravny cas
+ Nouzovy vypinac
- Tlacitko pro potvrzeni

KFizovy stul

Masivni, pfesny a dostate¢né
velky

Upinaci plocha

900 X 520 mm

- Presné brouseny

.+ 4 T-drazky

i pi vysokych venkovnich ! I a 32 pozicemi pro
teplotach = nastroje

-« Zamezuje vniknuti necistot do Max. délka nastroje
elektrorozvadéce - Soleksa
MPG ovladac¢ Automaticky systém
Elektronicky il
Pienosny - Plovak kontroluje

hladinu oleje. Pri prilis
nizké hladiné oleje
zaznf akusticky signal

a zamezi tak poskozeni
stroje

- Garantovand opakova-

polohovani
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Laserovy méfici systém

telnd presnost a presnost



© v 7
o &l‘

Odlu¢ovac oleje

Napéjeci transformator

(5)

Klimatizace

Kontaktni sondy Kontrolni systém néstrojl

Prvni hanacka

BOW

@ ——

@ 351132001 Chlazeni sttedem nastroje CTS 20 bar - externi agregat; objem nadrze 165 litrQ
351132002 Chlazeni sttedem nastroje CTS 70 bar - externf agregét; objem nadrze 165 litr(
.+ Vcetné tricelistového sklic¢idla @ 150 mm, koniku, Siemens motoru
351132007 Kompletni sada ¢tvrté osy a montaze
- Bezpecnostni software zamezuje kolizi
@ 351132005 Pfiprava stroje pro ctvrtou osu
351132008 Kompletni sada paté asy . Vcetnejtrlcellstoveho sklicidla @ 175 mm, koniku, Siemens motoru
amontaze
351132006 Pfiprava stroje pro patou osu
NU10003 Dotykova sonda Blum TC52 Kompaktni dotykové sonda s vicesmérovym méficim mechanismem
NU10004 3D nastrojova sonda Blum TC54-20 UniverzéInf a bezdratovd nastrojova sonda
Kontaktni nastrojova sonda Renishaw Modul OM\ZT prguoptmky prenos signalu
s 9001041 OTS méfic nastrojl
K] oTS ) e (s
3 Licence na méfici cykly, montaz
@) % Kontaktni sonda OMP40-2 s optickym upinanim OMP 40/400
N Kontaktni sonda Renishaw OMP40 Primy meéfici nastroj PS3-1C
o 9001040 . M Lo V. Lo
E s optickym pfenosem signalu Modul OMI-2T pro opticky prenos signalu
E Licence na méfici cykly, montaz
E - Kontaktni sonda Renishaw OTS (S)()Tr;d;éoﬁl\é/liz(s)tfosamodulem OMI-2T pro opticky pfenos signalu
a kontaktni sonda Renishaw OMP40-2 ; J .
Licence na méfici cykly, montaz
Bezkontaktni kontrolni systém nastroja - Kompaktni, dvouosy, bezkontaktni kontrolnf systém nastrojd
351132015 . . ) . o
@ Renishaw NC4 - Vyzaduje pouze jeden M-pfikaz
351132018 Ptiprava stroje pro Renishaw NC4
@ 351132009 Klimatizace - Misto standardniho vybaveni - vymeéniku tepla
(6) 351132003 Odlucovac oleje + Odstranuje olej z chladici kapaliny, kapacita: 1 I/hod.
7 P . - Pro zvIastni napétf
\7> 351132004 Napajeci transformator . Hmotnost 147 kg
g 9001050 Licence na méfici cykly SIEMENS Sinumerik 828D

Volitelné vybaven( Ize objednat pouze pfi objedndvce stroje. PFi otdzkach ohledné ceny a dalsich podrobnosti se na nas nevahejte obratit.
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTin!!" F 310

Prémiova CNC frézka presvédcuje vykonem, rychlosti, presnosti a dlouhou Zivotnosti.

Presna linedrni vedeni ve viech osach
+ Vyménik nastrojd s dvojitym ramenem a 24 pozicemi pro nastroje
Presné vybrousené a predpnuté kulickové Srouby @ 40 x P12 x C3 ve viech osach
Hlavni vieteno SK40 s otdckami 10 000 ot/min, s femenovym pohonem pro minimalizaci
vibraci, hluku a vytvareného tepla
Silné Zebrovana zakladna stroje
Stdl a zékladna stroje z kvalitni Meehanite litiny, bez vibraci T
Servomotory s vysokym tocivym momentem plsobi pifmo na kulickové srouby ve ‘
vsech trech oséch
- Vynasec tfisek — pasové provedent
- Chladicf zafizeni 4 bar, s nadrzi chladici kapaliny o objemu 210 litrd a vyplachovacim
systémem tfisek
RJ-45 piipojka, USB pfipojka, zdsuvka 230 V
- Teleskopickeé kryty vodicich drah ve vsech osach
Uzavreny elektrorozvadéc s vestavénym vymeénikem tepla zajistuje optimalni teplotu
i pri vysokych venkovnich teplotach
+ Olejovy chladic vietene Rozpoznani zbytkového materialu
. Qd\uéovaé oleje Programovaciho paketu ShopMill
- Cistici pistole Sprava sitové jednotky
- Vgetné dvouleté Siemens zaruky Frézovani 3-D 3-D simulace
bryli sledujte na

\ ('l Tube}

5 DEEEE |

18001

VCETNE

Safety Integrated

Siemens

OPTizL

F 310

Vcetné olejového
chladice vietene
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Prvni hanacka

Cwodel F310

Objednaci ¢islo 3511230

Elektrické pripojeni

Elektrické pripojenti 400V /3 Ph ~50Hz

Celkovy prikon 25 kw == iﬂ
Vieteno 2

Hnaci motor 13 kW (ST provoz) L

Kroutici moment motoru 70 Nm § o
Kuzel vietene SK 40 DIN 69871 - &
VyloZeni 615 mm 9

Chladici zafizeni 2

Viykon cerpadla chlazeni (4 ks) Kazdé 1,27 kW

Mazaci mnozstvi 66 — 100 |/min ot
Objem nadrze 2101 1025 1125
Pramér frézy L 3270 J
Max. prdmér nozové hlavy 63 mm

Max. prdmeér stopkové frézy 32 mm

Frézovaci presnost

Opakovatelna presnost + 0,005 mm

Presnost polohovéni + 0,005 mm L ||
Vyménik néstroji

Pocet pozic pro nastroje 24

Maximalni prdmér nastroje (volné vedlejsi pozice) 125 mm =

MaximalIni prdmeér nastroje 80 mm ]

Max. délka nastroje 300 mm

Max. hmotnost nastroje 8kg

Cas vymény néstroje 2s

Rozsah posuvi i

Osa X 1000 mm ‘ 3265 |
Osa'Y 560 mm

Osa Z 550 mm T
Rychlost posuvu =
Frézovaci posuv - osa X/Y/Z 10 000 mm/min

Kroutici moment motoru ‘

Osa X 16 Nm -;

OsaY 16 Nm 670

OsaZ 11 Nm 3 o 28
Rychloposuv ==l S
Osa X 30 000 mm/min EEER

Osa Y 30 000 mm/min o

Osa Z 24 000 mm/min 3

Rozsah otacek

Otacky 10 - 10 000 ot/min

Stlaceny vzduch

Tlak 6 bar

Kfizovy stul

Vizdélenost vieteno - st 100 — 650 mm

De’l.ka R él’Fkav o 1200 x 520 mm - Pistole chladici kapaliny

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek 16 mm/5/80 mm . Vyplachovaci systém tiisek

Max. nosnost 800 kg , . ,

iy HalvogenVO\,/e osvetlnenl

Délka x §ifka x vyika 3265 x 2600 X 2 735 mm o a2

Celkova hmotnost 5800 kg Olejovy chladic vietene

+ Vynasec tfisek - pasové provedeni

" - Vozik na trisky
Startovaci sada )
p e - EMViltr
Startovaci sada upinact SK40 / DIN69871 3536109
-« Vymeénik tepla

Cerpadlo chladici kapaliny s tlakem 4 bar
Odlucovac oleje

Doporucend sada nastrojd DORMERDPRAMET str. 151




OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

OoPRPTin!!" F 310

~ Vieteno

« SK'40 DIN 69871

- Otécky standardniho vietene
10 000 ot/min

Télo
Z kvalitni Meehanite litiny

~ Linearni vedeni

Pro vysokeé rychlosti rychloposu-
vu 30 000 mm/minvose XaY,
24000 mm/min v ose Z

K¥izovy stul i
+ Masivni, pfesny a dostatecne velky {e
Upinaci plocha 1 200 x 520 mm I*
Pfesné vybrouseny povrch i
- Vyrobeny z kvalitn{ Meehanite litiny

5 T-drazek

Zakladna stroje

11

. 6ks

Z kvalitni litiny v zebrovaném
provedeni

.

+ Vkonny vyplachovaci systém

Vyménik tepla

Uzavieny elektrorozvadéc

s chytrym chladicim systémem
Zajistuje optimalni teplotu

i pri vysokych venkovnich
teplotach

Zamezuje vniknuti necistot do
elektrorozvadéce

Odlucovac oleje

Odstranéni necistot z chladi-
ci kapaliny

Vyplachovaci systém trisek

pro ¢isténi pracovniho prosto-
ru a obrobku

— Nivelacni prvky

« Pro optimélni vyrovnani stroje

Vyménik nastroju

+ Vyménik nastrojd s dvoji-

tym ramenem a 24 pozi-
cemi pro nastroje

Max. délka nastroje

300 mm

MPG ovladac

Elektronicky
Usnadnuje najizdént
programu

Nouzovy vypinac

- Tlacitko pro potvrzeni

Laserovy méfici systém

- Garantovana opakova-

telnd presnost a presnost
polohovani
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oPTinL

F 310

Prvni hanacka

BOW

— ®

Viynasec trisek

— ®

Napéjeci transformétor A

— @

Klimatizace l

Otécky vietene

| |
G) (2}

Chlazeni stfedem nastroje

| | |
o (5} o

Ctvrtd a patd osa Kontaktni sondy Kontrolni systém nastrojl

@ 351123004 Vieteno 12 000 ot/min Misto standardniho vietene 10 000 ot/min
@\ 351123010 Vyménik nastroju s dvojitym ramenem Misto standardniho vybavenf - vyméniku nastrojd s dvojitym ramenem
</ a 30 pozicemi pro nastroje a 24 pozicemi pro nastroje
351123008 Chlazeni sttedem nastroje CTS 20 bar s vestavénym agregatem
C?D 351123009 Chlazeni sttedem nastroje CTS 20 bar externf agregat; objem nadrze 165 litrQ
351123003 Chlazeni sttedem nastroje CTS 70 bar externi agregat; objem nadrze 165 litrQ
Vcetné tricelistového skli¢idla @ 120 mm, koniku, Siemens motoru
351123024 Kompletni sada ctvrté osy a montaze
@ Bezpecnostni software zamezuje kolizi
351123019 Pfiprava stroje pro ctvrtou osu
351123016 Kompletni sada paté osy Vcetné /tvrlcellstoveho sklicidla @ 200 mm, konfku, Siemens motoru
a montéaze
3511230 Pfiprava stroje pro patou osu
NU10003 Dotykova sonda Blum TC52 Kompaktni dotykové sonda s vicesmérovym meéficim mechanismem
NU10004 3D nastrojova sonda Blum TC54-20 Univerzélni a bezdratova nastrojova sonda
Kontaktni nastrojové sonda Modulv(?'r\v/l\»er prgooptlcky prenos signélu
s 9001041 . OTS méfi¢ nastrojd
T Renishaw OTS ; v s
2 Licence na méfici cykly, montaz
C'D é Kontaktni sonda OMP40-2 s optickym upinanim OMP 40/400
3 Kontaktni sonda Renishaw OMP40 Primy meéfici nastroj PS3-1C
@ 9001040 S M Lo VI i
£ s optickym pfenosem signalu Modul OMI-2T pro opticky prenos signélu
9 Licence na méfici cykly, montaz
v
5 MP40-2 | MI-2T icky pf ignal
E 9001042 Kontaktni sonda Renishaw OTS é?r;dnigié né(;troﬁﬂmodu emO pro opticky prenos signalu
a kontaktni sonda Renishaw OMP40-2 : J "
Licence na méfici cykly, montaz
Bezkontaktni kontrolni systém nastroja Kompaktni, dvouosy, bezkontaktni kontrolni systém nastrojl
351123013 R . ) ) o
@ Renishaw NC4 Vlyzaduje pouze jeden M-ptikaz
351123018 Pfiprava stroje pro Renishaw NC4
@ 351123005 Klimatizace Misto standardnfho vybaveni - vyméniku tepla
@) 351123011 Vynasec tfisek, Snekové provedeni Misto standardniho vybaveni - vynasece tfisek v pasovém provedeni
@ 351123015 Napajeci transformator Pro zvlastni napéti, Hmotnost 147 kg
@9 9001050 Licence na méfici cykly SIEMENS Sinumerik 828D
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTin!" F 3l HSC

Efektivni CNC obrabéci centrum s volitelné ¢tyimi riznymi rychlostmi vietene.

« Masivni provedent
« Vysoké produktivita e =
« Presné lineérni vedeni ve viech osach g j ~ -
o Vysoka rychlost rychloposuvu ve viech osach 42 m/min - G
o Vymeénik néstroj s dvojitym ramenem a 30 pozicemi pro nastroje N
o Presné vybrousené a predpnuté kulickové Srouby @ 40 x P16 x 3 ve viech osdch . 1
« Vlysokorychlostni vietena:
- 12 000 / 15 000 ot/min- pfimy pohon )
- 18 000 / 24 000 Ot/min- vestavéné vieteno
- Pracovni posuv az 10 m/min
o \lykonné servo motory ve viech tfech osach namontované pfimo na kuli¢kovych sroubech

« Trvale mazané vieteno v presnych loZiscich Ps VCETNE:

« Chlazeni sttedem néstroje CTS 20 bar

S 340D

« Chladici zafizeni s nddrzi chladici kapaliny a vyplachovacim systémem tiisek Safety Integrated

« Vynasec tfisek — snekové provedenti Rozpoznéni zbytkového materidlu
« Olejovy chladic¢ vietene Programovaciho paketu ShopMill
o Automaticka centralni jednotka mazani s varovanim minimalniho mnozstvi Spréva sitové jednotky

o RJ-45 pfipojka, USB pfipojka, zasuvka 230 V 3-D simulace

« Teleskopické kryty vodicich drah ve vSech oséch

« Uzavreny elektrorozvadéc s vestavénym vymeénikem tepla zajistuje optimalni teplotu i pfi vysokych
venkovnich teplotach

« Cistici pistole

o \lCetné dvouleté Siemens zaruky

SAFETY

F 31l HSC

Vcetné olejového chladice vietene Obr. F 311 HSC
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Modl | Fanhsciz F311 HC 18
3511

n
Objednaci ¢islo 3511330

334

m F 311 HSC 15 F 311 HSC 24

Objednaci ¢islo 3511332

Elektrické pripojeni
Elektrické pripojenti

Celkovy prikon

Vieteno

Hnaci motor

Kroutici moment motoru
Kuzel vietene F 311 HSC 12/ F 311 HSC 15
Kuzel vietene F 311 HSC 18 / F 311 HSC 24
Viylozeni

Chladici zafizeni

Viykon ¢erpadla chlazeni (3 ks)
Mazaci mnozstvi

Objem nadrze

Frézovaci presnost
Opakovatelna presnost
Presnost polohovani
Vymeénik néstrojt

Pocet pozic pro nastroje
Maximalni prdmér nastroje
Maximalni prdmér nastroje (volné vedlejsi pozice)
Max. délka nastroje

Max. hmotnost nastroje

Cas vymény néstroje

Rozsah posuvi

Osa X

Osa Y

Osa Z

Rychlost posuvu

Frézovaci posuv - osa X/Y/Z
Rychloposuv

Osa X/Y/Z

Kroutici moment motoru
Osa X

Osa Y

Osa Z

Rozsah otacek

Otécky F 311 HSC 12

Otéacky F311 HSC 15

Otéacky F311 HSC 18

Otacky F 311 HSC 24
Stlaceny vzduch

Tlak

Spotreba vzduchu

Ktizovy stul

Vizdédlenost vieteno - stll
ViyloZeni

Délka x $itka

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek
Max. nosnost

Rozméry

Délka bez / s vynasecem tiisek
Sitka X vyska

Celkova hmotnost

Startovaci sady

Startovaci sada upinacd SK40 / DIN 69871
Startovaci sada upinact HSK A-63

30 kW (pfi S1 provozu 20 kW)

3511336

400V /3 Ph ~50 Hz
50 kW

250 Nm
SK'40 DIN 69871
HSK 63 DIN 69893
745 mm

Kazdé 850 W

Prvni hanacka

60 I/min
426,51

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

30
75 mm

3250

1483

1081

125 mm !
300 mm

8kg

2s

585, 726

1000 mm ‘

918 .293“

650 mm
650 mm

983

10 000 mm/min

42 000 mm/min

2191

11 Nm
11 Nm
27 Nm

-

O
3285

2384

12 000 ot/min

2861 222

15 000 ot/min (1770

2498

18 000 ot/min
24 000 ot/min

6 bar
400 I/min

- Vyménik néstrojt s dvojitym ramenem pro 30 nastrojl

100 — 750 mm
745 mm
1400 x 610 mm
18 mm /5 /100 mm
1000 kg

6 nivela¢nich prvkl

Pistole chladici kapaliny
+ Vyplachovaci systém tfisek
Halogenové osvétleni

Olejovy chladi¢ vietene

3250/ 3887 mm
4103 x 3 285 mm
10 000 kg

Vozik na tfisky
EMV filtr
- Vyménik tepla

- Viynasec tifsek - Snekové provedenti

Chlazeni stfedem nastroje CTS 20 bar

3536109
3536110

Doporucend sada nastrojd DORMERDPRAMET str. 151

Automaticky systém mazanf
SINUMERIK MDynamics

Pneumaticky vyvazovaci systém

H;‘Fﬁ
/]

Standardni vybaveni
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTimni"

Télo z litiny
Z kvalitni Meehanite litiny

Vieteno

Zéakladna stroje
Silné Zebrovana zakladna

SK'40 DIN 69871
Ctyfi rizné maximalnf

otacky vretene — v rozsahu
12 000 ot/min az 24 000 ot/min

stroje z kvalitn{ litiny

Vymeénik tepla

Uzavfeny elektrorozvadéc
s chytrym chladicim sys-
témem

Zajistuje optimalni teplotu
i pi vysokych venkovnich
teplotach

+ Zamezuje vniknuti necistot

do elektrorozvadéce

MPG ovladac

Elektronicky

Usnadnuje najizdéni progra-
mu

Nouzovy vypfnac

Tlacitko pro potvrzeni

KFizovy stul

Masivni, presny a dostate¢né
velky

Upinaci plocha

1400 X 610 mm

Presné vybrouseny povrch

5 T-drdzek

Servo motory

+ Jsou namontovany piimo na kuli¢kovych
sroubech a zvysuji tak polohovaci pfesnost
Presné brousené a predpnuté kulickové
srouby ulozené v presnych loziskach

+ Automatické mazani vsech vieten
Mazaci systém lozisek

[~ Presna linearni vedeni

. 6ks

Pro vysokeé rychlosti rychloposuvu —
42 000 mm/min ve viech osach

Nivela¢ni prvky

Pro optimalni vyrovnani stroje

Vyménik nastrojd

« Vymeénik nastrojd

s dvojitym ramenem
a 30 pozicemi pro
nastroje

Max. délka nastroje
300 mm

Snadné vkladani
nastrojll ze zadni
strany

OsaY

Velmi Siroka vodici drédha
700 mm

« Trvald zatizitelnost

Laserovy méfrici systém

Garantovand opakova-
telnd presnost a presnost
polohovani
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Wi

F 3l HSC

()

Odlucovac oleje

@

Napéjeci transformator

(5)

Klimatizace

Chlazeni sttedem nastroje

(1) (2)

Ctvrté a pata osa

——
—

<Ly
7?\.

.

s

| |
G)

Kontaktni sondy Kontrolni systém nastrojl

Prvni hanacka

BOW

T N

@ 351133001 Chlazeni stfedem nastroje CTS 20 bar - externi agregat; objem nadrze 165 litrd
351133002 Chlazeni stfedem nastroje CTS 70 bar - externi agregat; objem nadrze 165 litrd
351133007 Kompletni sada étvrté osy . Vcetnevtrlcellftoveho sklicidla (2).200 mm koniku, Siemens motoru a montaze
- Bezpecnostni software zamezuje kolizi
@ 351133005 Pfiprava stroje pro Ctvrtou osu
351133008 Kompletni sada paté osy - Vcetné tricelistového sklicidla @ 200 mm, koniku, Siemens motoru a montaze
351133006 Pfiprava stroje pro patou osu
NU10003 Dotykova sonda Blum TC52 Kompaktni dotykové sonda s vicesmérovym meéficim mechanismem
NU10004 3D nastrojova sonda Blum TC54-20 UniverzéIni a bezdratova nastrojova sonda
Kontaktni nastrojova sonda Renishaw Modul OMHT pr@u opticky pfenos signdlu
9001041 OTS méfic néstrojd
oTS : o (s
Licence na mérici cykly, montaz
@ Kontaktni sonda OMP40-2 s optickym upinanim OMP 40/400
Kontaktni sonda Renishaw OMP40 Primy meéfici nastroj PS3-1C
9001040 L Y Lo o S
s optickym prenosem signalu Modul OMI-2T pro opticky prenos signalu
Licence na méfici cykly, montaz
Sonda OMP40-2 dulem OMI-2T ticky pf ignal
9001042 Kontaktni sonda Renishaw OTS Ong niéfié néstroS'GmO uiem Pro OpTIcy prenos signail
a kontaktni sonda Renishaw OMP40-2 : J .
Licence na mérici cykly, montaz
Bezkontaktni kontrolni systém nastroji | - Kompaktni, dvouosy, bezkontaktni kontrolni systém nastrojt
— 351133015 Renish B A y
(4) enishaw NC4 + Vlyzaduje pouze jeden M-piikaz
351133018 Ptiprava stroje pro Renishaw NC4
CFD 351133009 Klimatizace + Misto standardniho vybaveni - vyméniku tepla
@ 351133003 Odlucovac oleje - Odstranuje olej z chladicf kapaliny, kapacita: 1 I/hod.
N e . . + Pro zvI&stni napéti
(7
U 351133004 Napajeci transformator - Hmotnost 147 kg
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTirni® £ 4I0

Prémiova CNC frézka ridicim systémem presvédcuje vykonem, rychlosti,
piesnosti a dlouhou Zivotnosti.

o Masivni provedeni
« Vlysokd produktivita
o Presna linearni vedeni ve vsech osach

o Vyménik néstrojd s dvojitym ramenem a 24 pozicemi pro nastroje B4 = . - RIG =

o Presné vybrousené a predpnuté kulickové Srouby @ 40 x P12 x G3 ve viech osach R

« Hlavni vieteno SK40 Otéacky standardniho vietene az 10 000 ot/min 0~ q

« Hlavni vieteno s femenovym pohonem snizuje vibrace, hluk i teplotu na minimum N & C 528U
o Silné Zebrovana zakladna stroje T 1

o Stdl a zékladna stroje z kvalitni Meehanite litiny, bez vibraci
« Vlykonné servomotory ve vsech tfech osdch namontované pfimo na kulickovych

Sroubech > =
o Presné vybrouseny kiizovy stll s péti T-drazkami VCETNE:

o Vlynasec tfisek - pasové provedeni

« Chladici zafizeni 4 bar, s nadrzi chladicf kapaliny o objemu 210 litrdl a vyplachovacim systémem tfisek Safety Integrated

o RJ-45 pripojka, USB pripojka, zdsuvka 230 V Rozpoznani zbytkového materialu
o Teleskopické kryty vodicich drah ve vSech osach Programovaciho paketu ShopMill
« Uzavieny elektrorozvadéc s vestavénym vyménikem tepla zajistuje optimalni teplotu i pfi vysokych Sprava sitove jednotky

venkovnich teplotach 3-D simulace

o Olejovy chladi¢ vietene

o Odlucovac oleje

« Cisticf pistole

o \lCetné dvouleté Siemens zaruky

Siemens

OPTIZL

F 410

OPTIMUM

Vcetné olejového chladice vietene




| Model F 410

Objednaci ¢islo

Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojenti

Celkovy pfikon

Vieteno

Hnaci motor

Kroutici moment motoru
Kuzel vietene

Chladici zafizeni

Viykon ¢erpadla chlazeni (2 ks)
Viykon cerpadla chlazeni (1 ks)
Mazaci mnozstvi

Objem nadrze

Pramér frézy

Max. prdmér nozové hlavy
Max. prdmér stopkové frézy
Frézovaci pfesnost
Opakovatelna presnost
Presnost polohovani
Vyménik nastroju

Pocet pozic pro nastroje
Max. velikost nastroje

Max. délka nastroje

Max. hmotnost ndstroje

Maximalni prdmér nastroje (volné vedlejsi pozice)

Maximalni prdmér nastroje
Cas vymény néstroje
Rozsah posuvi

Osa X

Osa'Y

Osa Z

Rychlost posuvu
Frézovaci posuv - osa X/Y/Z
Kroutici moment motoru
Osa X/ OsaY

Osa Z

Rychloposuv
OsaX/0OsaY

Osa Z

Rozsah otacek

Otacky

Stlaceny vzduch

Tlak

Ktizovy stul

Vzdalenost vieteno - stdl
Délka x sitka

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek
Max. nosnost

Rozméry

Délka x Sitka x vyska
Celkova hmotnost

Startovaci sada

Startovaci sada upinact SK40 / DIN 69871

3511240

400V /3 Ph ~50Hz
35 kW

13 kW (ST provoz)
70 Nm
SK40 DIN 69871

Kazdé 1,27 kW
750 W

66 — 100 I/min
2101

63 mm
32 mm

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

24
130 mm
300 mm

8kg
125 mm

80 mm
2s

1300 mm
680 mm
730 mm

10 000 mm/min

18 Nm
16 Nm

30 000 mm/min
24000 mm/min

10— 10 000 ot/min
6 bar
100 — 830 mm
1700 x 600 mm

18 mm /5/ 100 mm
1000 kg

4200 x 2720 3 130 mm

6 600 kg

3536109

Doporucena sada nastrojd DORMERDPRAMET str. 151

1210

Prvni handcka

BOW

615

2255

1290
1190 1700

4080

965

3085

670

4080

. "
| 685 |

Pistole chladici kapaliny

- Vyplachovaci systém tffsek

Halogenové osvétleni
6 nivelacnich prvkd
Olejovy chladi¢ vietene

+ Vynasec tfisek - pasové provedeni
- Vozik na trisky

EMV filtr

- Vymeénik tepla

Cerpadlo chladici kapaliny s tlakem 4 bar
Odlucovac oleje

Standardni vybaveni

+ Vymeénik nastrojd s dvojitym ramenem pro 24 nastrojl
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OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

OPTirnl® F 410

Télo

- Vyrobeno z kvalitni Meehanite litiny

- Vieteno
SK'40 DIN 69871
Otécky standardniho vietene
10 000 ot/min

N

KFizovy stiil

+ Masivni, pfesny a dostatec¢né velky
Upinaci plocha 1200 x 520 mm
Presné vybrouseny povrch

- Vyrobeno z kvalitni Meehanite litiny

TR

Zakladna stroje
- Zkvalitnf litiny v Zebrovaném
provedenf

.

Vozik na tfisky

Vyménik tepla

Uzavreny elektrorozvadéc
s chytrym chladicim systé-
mem

Zajistuje optimalni teplotu
i pfi vysokych venkovnich
teplotach

Zamezuje vniknuti necistot
do elektrorozvadéce

Viyklapéci

Pojizdny

DxSxV:

606 x 260 x 500 mm
Objem 65 |

Vyplachovaci systém ttisek

Vykonny vyplachovaci systém
pro cisténi pracovniho prosto-
ru a obrobku

Linearni vedeni
Pro vysoké rychlosti rychloposu-
vu 30 000 mm/minvose XaY,
24 000 mm/min v ose Z

10

—— Nivelac¢ni prvky
« 6ks

+ Pro optimalni vyrovnani stroje

Vymeénik nastroja

+ Vymeénik nastrojd
s dvojitym ramenem
a 24 pozicemi pro
nastroje
Max. délka nastroje
300 mm

MPG ovladac

- Elektronicky
Prenosny
Usnadnuje najizdénti
programt
Nouzovy vypinac

- Tlacitko pro potvrzeni

Laserovy méfici systém

- Garantovana opakova-
telnd pfesnost a presnost
polohovani
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. OPTIMUM

Prvni handcka

BOW

@

Viynasec trisek

B -

Napdjeci transformétor 5

Otécky vietene

Vyménik nastrojt

Chlazenf sttedem nastroje

= R ——

| | |
)

Kontaktni sondy

(4)

Ctvrtd a patd osa

(6)

Kontrolni systém néstrojl

e <ls
5D .
5 A
W 5
Yo i
==
(1) | 351124004 | Vreteno 12 000 ot/min Misto standardniho vietene 10 000 ot/min
@ 351124010 Vymeénik nastroja s dvojitym ramenem Misto standardniho vybaveni - vyméniku nastrojd s dvojitym ramenem
a 30 pozicemi pro nastroje a 24 pozicemi pro nastroje
351124008 Chlazeni sttedem nastroje CTS 20 bar s vestavénym agregatem
@> 351124009 Chlazeni sttedem nastroje CTS 20 bar externi agregat; objem nadrze 165 litrQ
351124003 Chlazeni stfedem nastroje CTS 70 bar externi agregat; objem nadrze 165 litrl
351124022 Kompletni sada &tvrté osy . Vcetnevtrlcells:toveho skli¢idla 6'200 mm koniku, Siemens motoru a montaze
Bezpecnostni software zamezuje kolizi
@ 351124019 Pfiprava stroje pro ctvrtou osu
351124016 Kompletni sada paté osy - Vcetné ticelistového sklicidla @ 200 mm, koniku, Siemens motoru a montéze
351124020 Pfiprava stroje pro patou osu F 410
NU10003 Dotykova sonda Blum TC52 Kompaktni dotykova sonda s vicesmérovym méficim mechanismem
NU10004 3D nastrojova sonda Blum TC54-20 UniverzaIni a bezdratova nastrojovd sonda
Kontaktni néstrojové sonda Modul Or\/H2T prgopt\cky prenos signalu
s 9001041 ) OTS méfi¢ nastroju
T Renishaw OTS . o (.
= Licence na méfici cykly, montaz
@ % Kontaktni sonda OMP40-2 s optickym upindnim OMP 40/400
S Kontaktni sonda Renishaw OMP40 Primy meéfici nastroj PS3-1C
@ 9001040 I M Lo ey S
£ s optickym prenosem signalu Modul OMI-2T pro opticky pfenos signélu
E Licence na méici cykly, montaz
5 MP40-2 | MI-2T icky pf ignal
E 9001042 Kontaktni sonda Renishaw OTS éOTnSdnigxé hégﬂ;ﬁrnodu emO Pro opticky prenos signal
a kontaktni sonda Renishaw OMP40-2 ; J .
Licence na méfici cykly, montaz
Bezkontaktni kontrolni systém nastroja Kompaktni, dvouosy, bezkontaktni kontrolni systém nastrojd
351124013 . N ) ) o
@ Renishaw NC4 - VyZaduje pouze jeden M-pfikaz
351124018 Pfiprava stroje pro Renishaw NC4
@ 35112401 Vynasec tiisek - $Snekové provedeni Misto standardnfho vybaveni - vynasece tfisek v pasovém provedeni
- . Pro zvI&stni napéti
8
Q 351124015 Napajeci transformator Hmotnost 147 kg
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTinl!l® £ 41l HSC

Efektivni CNC obrabéci centrum s volitelné ¢tyimi riznymi rychlostmi vietene.

+ Masivni provedenf
« Vysoké produktivita — =
- Pfesna linearni vedeni ve véech osach Q - z “
+ Vlysoka rychlost rychloposuvu ve vsech osach 42 m/min - O
- Vyménik néstroju s dvojitym ramenem a 30 pozicemi pro nastroje A —
- Presné vybrousené a predpnuté kulickové srouby @ 40 x P16 x C3 ve viech osach
« Vlysokorychlostnf vietena:
- 12000/ 15 000 ot/min- pfimy pohon L)
- 18 000 / 24 000 ot/min - vestavené vieteno
- Pracovni posuv az 10 m/min
« Vykonné servo motory ve vsech tfech osach namontované pifimo na kulickovych sroubech

« Trvale mazané vieteno v presnych loziscich P5 = =
- Olejovy chladi¢ vietene VCETNE

+ Chlazeni sttedem nastroje CTS 20 bar

S 340D

- Chladicf zafizeni s nadrzi chladici kapaliny a vyplachovacim systémem tisek Safety Integrated

« Vynasec tfisek — $nekové provedeni Rozpoznani zbytkového materidlu
- Automatickd centralnf jednotka mazani s varovanim minimalniho mnozstvi Programovaciho paketu ShopMill
- RJ-45 pripojka, USB pfipojka, zasuvka 230 V Sprava sitové jednotky

- Teleskopické kryty vodicich drah ve viech osach 3-D simulace

Uzavreny elektrorozvadéc s vestavénym vymeénikem tepla zajistuje optimalni teplotu i pfi
vysokych venkovnich teplotach

- Cistici pistole

- Vcetné dvouleté Siemens zéruky

Advanced Surface
Krivkova interpolace
Transformace boc¢nich povrcht

Meéfici cykly
Rysovani
HMI pamét na CF karté

OPTiml

F 4ll HSE

Vcetné olejového chladice vietene
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| Model _______________________Jrannsci2] FariHscis

Objednaci ¢islo

Cwodel ————Jrannscis| FanHscas

Objednaci ¢islo

Elektrické pfipojeni

Elektrické pfipojenti

Celkovy pfikon

Vieteno

Hnacfi motor

Kroutici moment motoru

Kuzel vietene F 411 HSC 12 / F 411 HSC 15
Kuzel vietene F 411 HSC 18 / F 411 HSC 24
ViylozZeni

Chladici zafizeni

Viykon ¢erpadla chlazeni (3 ks)

Mazaci mnozstvi

Objem nadrze

Frézovaci pfesnost

Opakovatelna presnost

Presnost polohovani

Vyménik nastroju

Pocet pozic pro nastroje

Maximalni priimér nastroje

Maximalni pramér nastroje (volné vedlejsi pozice)
Max. délka nastroje

Max. hmotnost néstroje

Cas vymény néstroje

Rozsah posuvi

Osa X

Osa'Y

Osa Z

Rychlost posuvu

Frézovaci posuv - osa X/Y/Z
Rychloposuv

Osa X/Y/Z

Kroutici moment motoru
Osa X

Osa Y

Osa Z

Rozsah otacek

Otacky F 411 HSC 12
Otacky F 411 HSC 15
Otacky F 411 HSC 18
Otacky F 411 HSC 24
Stlaceny vzduch

Tlak

Spotieba vzduchu

Kfizovy stul

Vzdalenost vieteno - stdl
Viylozeni

Délka x sitka

Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek
Max. nosnost

Rozméry

Délka bez / s vynasecem tfisek
Sitka x vyska

Celkova hmotnost

Startovaci sady

Startovaci sada upinact SK40 / DIN69871
Startovaci sada upinacl HSK A-63

3511340 3511344

3511342 3511346

400V /3 Ph ~50 Hz
50 kW

30 kW (pfi S1 provozu 20 kW)
250 Nm
SK'40 DIN 69871
HSK 63 DIN 69893
745 mm

850 W
60 I/min
426 |

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

30
75 mm

125 mm
300 mm
8kg
2s

1200 mm
730 mm
650 mm

10 000 mm/min
42 000 mm/min

11 Nm
11 Nm
27 Nm

12 000 ot/min
15 000 ot/min
18 000 ot/min
24 000 ot/min

6 bar
400 I/min

100 — 750 mm
745 mm
1400 x 710 mm
18 mm /5 /100 mm
1000 kg

3600/ 4 240 mm
2860 x 3 285 mm
10 500 kg

3536109
3536110

Prvni hanacka

BOW

Rozméry

i 585i 726 , 918 zgzi
— ; T
: ‘
o]
[+
a
| a ] D @
©)
- =t
> bt
~ . &
_ .El_j
| 2861 222
arre | 2458

|_740 |
| 506 |

500, 480

550

@ ;
[i=]
—
2
H O
3600 637 (3180)
(7417)

Standardni vybaveni

+ Vyménik nastroju s dvojitym ramenem pro 30 nastrojl

Pistole chladici kapaliny

+ Vyplachovaci systém tfisek

Halogenové osvétleni
6 nivelac¢nich prvkd
Olejovy chladic¢ vietene

+ Vynasec trisek - Snekové provedeni
- Vozik na tfisky

EMV filtr

+ Vyménik tepla

Chlazeni stfedem néstroje CTS 20 bar
Pneumaticky vyvazovaci systém
Automaticky systém mazani
SINUMERIK MDynamics
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTin!" F 41l HSC

Télo
Z kvalitni Meehanite litiny

e

Vreteno
SK 40 DIN 69871

Ctyfi réizné maximalni otacky vietene
- vrozsahu 12 000 - 24 000 ot/min

Zéakladna stroje
Silné Zebrovana zakladna
stroje z kvalitnf litiny

Vyménik tepla

Uzavreny elektrorozvadéc
s chytrym chladicim systé-
mem

- Zajistuje optimalni teplotu

i pfi vysokych venkovnich
teplotach

- Zamezuje vniknuti necistot

do elektrorozvadéce

MPG ovladac¢

Elektronicky
Prenosny
Usnadnuje najizdéni
program{

Nouzovy vypinac

- Tlacitko pro potvrzeni

Kfizovy stul

Masivni, presny a dostate¢né
velky

Upinaci plocha

1400 x 710 mm

Presné vybrouseny povrch
Pét T-drazek

Servo motory

+Jsou namontovany pfimo na kulickovych
Sroubech a zvysuji tak polohovaci presnost
Presné brousené a predpnuté kulickové
srouby ulozené v pfesnych loziskach

- Automatické mazani vsech vieten
Mazaci systém lozisek

— Pfesna linearni vedeni
Pro vysokeé rychlosti rychloposuvu

Nivela¢ni prvky
6 ks

—42 000 mm/min ve vsech osach

Pro optimalnf vyrovnanf stroje

Vymeénik nastroja

- Vyménik nastroju s dvojitym

ramenem a 30 pozicemi pro
nastroje

- Max. délka nastroje 300 mm

Snadné vkladani nastrojt ze
zadni strany

OsaY

- Velmi Siroké vodici dréha

700 mm

- Trvald zatiZitelnost

Laserovy méfici systém

- Garantovana opakova-

telnd presnost a presnost
polohovani
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OPTiol

F 4l HSg

Prvni hanacka

© "

Odlucovac oleje e

Napéjeci transforméator =

)

Klimatizace

(1)

Chlazeni stfedem nastroje

| |
)

Ctvrtd a pata osa

—

8.

Kontaktni sondy Kontrolni systém nastrojti

G\ 351134001 Chlazeni sttedem nastroje CTS 20 bar externf agregat; objem nadrze 165 litrl
- 351134002 Chlazeni sttedem nastroje CTS 70 bar externi agregat; objem nadrze 165 litrd
351134005 Pfiprava stroje pro ctvrtou osu
351134007 Kompletni sada &tvrté osy Trlcellsvtove slfllqdlo @ 200 mm, .komk,.n?otor Siemens a montaz
Bezpecnostni software zamezuje kolizi
P
“\2) 351134006 Pfiprava stroje pro patou osu
351134008 Kompletni sada paté osy Tricelistové sklic¢idlo @ 200 mm, konik, motor Siemens a montaz
NU10003 Dotykova sonda Blum TC52 Kompaktnf dotykova sonda s vicesmérovym meéficim mechanismem
NU10004 3D nastrojova sonda Blum TC54-20 UniverzéIni a bezdratova nastrojova sonda
§ 9001041 Kontaktni nastrojova sonda Renishaw OTS MOdU‘ OMl—zTP@ opticky prenos signélu, OTS mefic nastrojd
= Licence na méfici cykly, montaz
% Kontaktni sonda OMP40-2 s optickym upindnim OMP 40/400
] Kontaktni sonda Renishaw OMP40 Primy meéfici nastroj PS3-1C
@ 9001040 S L e o
£ s optickym prenosem signalu Modul OMI-2T pro opticky prenos signélu
@ < Licence na méfici cykly, montaz
N I}
§ 9001042 Kontaktni sonda Renishaw OTS a kontaktni Sonda OMP40-2 s modulem OMI-2T pro opticky pfenos signélu
a sonda Renishaw OMP40-2 OTS méfi¢ nastrojd, Licence na méfici cykly, montaz
351134014 Kontaktni sonda Renishaw TS 27R Standa,r(vjm, k,ontakrtm sgnda, presnve mer]en,l delll<y | priméru nastroje, kont-
rola otacejiciho nastroje bez opotrebeni nastroje nebo sondy
351134016 Kontaktni sonda Renishaw OMP60 Infracerveny prenos po 360° pod Uhlem 90° v{i¢i ose vietena, zkraceni
s optickym pfenosem signalu potiebného ¢asu az 0 90 %, snizené procento chyb
351134017 Pfiprava stroje pro Renishaw OMP60
Bezkontaktni kontrolni systém nastroju Kompaktni, dvouosy, bezkontaktni kontrolni systém nastrojl
351134015 R . . ) P
@ Renishaw NC4 Vyzaduje pouze jeden M-pfikaz
B 351134018 Ptiprava stroje pro Renishaw NC4
6) 351134009 Klimatizace Misto standardniho vybaveni - vymeéniku tepla
<6> 351134003 Odlucovac oleje Odstranuje olej z chladicf kapaliny, kapacita: 1 1/hod.
(7) 351134004 Napajeci transformator Pro zvlastni napéti, hmotnost 147 kg
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTirnil" FU S

Univerzalni pétiosé obrabéci centrum prémiové rady s ridicim systémem Sinumerik 840D sl.

+ Masivni provedenf

- Vlysokd produktivita

« Presnd linedrni vedeni ve viech oséch

« Vysoka rychlost rychloposuvu ve vsech osach 36 m/min

- Vymeénik néstroju s dvojitym ramenem a 24 pozicemi pro nastroje

- Pfesné vybrousené a predpnuté kulickové srouby @ 40 x P12 x C3 ve vSech osach

+ Pracovni posuv az 10 m/min

- Vlykonné servo motory ve vsech tfech osach namontované piimo na kulickovych
Sroubech

« Trvale mazané vieteno v presnych loZiscich P5

+ Chlazenf sttedem nastroje CTS 20 bar

- Chladici zafizeni s nadrzi chladici kapaliny a vyplachovacim systémem tisek

- Vynasec tfisek - pasové provedeni
Bezpecnostni software zamezuje kolizi

- Automatickd centraini jednotka mazani s varovanim minimalniho mnozstvi

+ MPG ovladac

- RJ-45 pripojka, USB pripojka, zasuvka 230 V

- Teleskopické kryty vodicich drah ve vsech osach

- Cistici pistole

- Vcetné dvouleté Siemens zéruky

5 05

Siemens
Y

SAFET

s 340D

VCETNE

Safety Integrated (viz strana 90)
Rozpoznani zbytkového materidlu
Programovaciho paketu ShopMill

Spréva sitové jednotky
3-D simulace
Advanced Surface
Kfivkova interpolace
Transformace boc¢nich povrcht

Méfici cykly
Rysovani
HMI pamét na CF karté
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Prvni handcka

BOW

[ mModel | Fus-600Hsc12 FU 5-600 HSC 18

Objednaci ¢islo 3511380 3511384
| Model |
Objednaci &islo 3511382 3511386 M
I - - I g
Elektrické pFipojeni I ' Jal IR
Elektrické pfipojenti 400V /3 Ph~50Hz 400V /3 Ph~50Hz E & : g
Celkovy pfikon 70 kW 70 kW =S (Ml &
Vieteno T b
Viykon hlavniho motoru (51-56 provoz) 20 (S1) / 30 kW (S6) 20 (S1) / 25 kW (S6) I Oy
Kroutici moment motoru 96 Nm 32 Nm iz
Kuzel vietene SK 40 DIN 69871 HSK 63 DIN 69893 L. 3267
Frézovaci stul 4440 510
Primeér oto¢ného stolu 600 mm 600 mm 5080,
Osa A +120° +120°
Osa C 360° 360°
Délka x sitka 1400 x 610 mm 1400 x 610 mm
Velikost / pocet / rozte¢ T-drazek 14 mm/7/75mm 14 mm/7/75mm
Max. nosnost 600 kg 600 kg
Frézovaci presnost 3015
Opakovatelna presnost + 0,004 mm + 0,004 mm 735 2200 80
Presnost polohovani + 0,008 mm + 0,008 mm
Vymeénik nastrojt
Pocet pozic pro nastroje 24 24
Maximalni prdmér nastroje 78 mm 78 mm i
Maximalni prdmér nastroje i
(volné vedlejsi pozice) 120 mm 120 mm g =
Max. délka nastroje 300 mm 300 mm -
Max. hmotnost nastroje 7 kg 7 kg
Cas vymény néstroje 1,51s 1,51 s i _!'r
Rozsah posuvi
Osa X 600 mm 600 mm
Osa'Y 500 mm 500 mm
Osa Z 500 mm 500 mm
Rychlost posuvu
Max. rychlost posuvu - Osa A 16,6 ot/min 16,6 ot/min
Max. rychlost posuvu - Osa C 90 ot/min 90 ot/min

Zrychlenf - osa X/Y/Z 7 ms? 7 ms? Vcetné:
Rychloposuv - osa X/Y/Z 36 000 mm/min 36 000 mm/min Siemens kinematicky méfici cyklus
Rozsah otéacek CYCLE996

Otécky 12 000 ot/min HSC 12 18 000 ot/min HSC 18
Otécky 15 000 ot/minHSC 15 24 000 ot/min HSC 24
Stlaceny vzduch

Tlak 6 bar 6 bar
Rozméry

Délka 3015 mm 3015 mm

Sifka X vyska 4440 x 3 000 mm 4440 x 3000 mm
Celkova hmotnost 8000 kg 8000 kg

Usnadnéni tvorby geometrickych vektor(
Princip: tfi polohy otoceni kalibra¢ni koule jsou
zméfeny pomoci kontaktni sondy

Obsluha stroje nepotfebuje zadné detailni
znalosti o mechanice stroje

Méfeni se provadi bez rozmérovych vykrest
stroje

Nenfi potfeba ru¢né najet na dané polohy
kalibra¢ni koule

Siemens kinematicky meéfici cyklus + Vyznamna ¢asova Uspora pfi tvorbé osovych
CYCLE 996 vcetné kalibra¢ni koule vektord

- Sonda obrobku Heidenhain TS 750 a S 640

Standardni vybaveni « EMV filtr

- Vyménik nastroju s dvojitym ramenem » Vyménik tepla
a 24 pozicemi pro nastroje + Chlazenf stfedem néstroje CTS 20 bar

- Automaticky systém mazani
SINUMERIK MDynamics pro 3 osy
Sinumerik Operate

+ Vyplachovaci systém tfisek
Halogenové osvétleni
Nivela¢ni prvky
- Vynasec tiisek - pasové provedeni
+ Vozik na trisky
- Odlucovac oleje
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTin!" FU 5-600 HSC

Télo z litiny
- Zkvalitni Meehanite litiny, bez vibraci

Pfesna linedrni vedeni
« Zajistuji nutnou tuhost pro vysoké
rychlosti pohybt

Zakladna stroje
Silné Zebrovand zakladna stroje z kvalitni litiny

Vedeni
Presné linedrni vedeni v ose X

+ Predni vodici dréhy maji dodatecné
bloky pro zajisténi dynamickeé stability

Ochranny kryt sklicidla
« Ochranna funkce pred kolizi vietene a stolu

Vieteno
- Volitelné Inline vieteno 12 000 nebo 15 000 ot/min
- HF vieteno 18 000 nebo 24 000 ot/min

Centralni pohon
- OsaY

Otocny stiil

« Nosnost az 600 kg
Primér 600 mm

+ Osa A — pohdnéna snekovou prevodovkou s brzdou,
poskytuje vysoky toc¢ivy moment a velkou odolnost.

- Osa C - vestavény motor. Vysoka presnost polohovani
a opakovatelnd presnost.

Otocny stul
- Nosnost az 600 kg
Prmér 600 mm

-+ A osa: pohanénd snekovou prevodovkou s brzdovym
systémem; vysoky kroutici moment a dlouha Zivotnost

- C osa: vestavény motor, vysokéa opakovatelnd
presnost a presnost polohovani
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OPTIZL
FUS

Prvni hanacka

BOW

oY

Klimatizace lEIEI

(1) (2)

Chlazeni sttedem nastroje Vyménik néstrojl

e

|
)

Kontrolni laser

5

M 351138003 Chlazeni sttedem nastroje CTS 20 bar - externi agregat; objem nadrze 165 litrd
~ 351138004 Chlazeni sttedem nastroje CTS 70 bar -+ externi agregat; objem nadrze 165 litrd
@\ 351138001 Vyménik nastroju s dvojitym ramenem, Misto standardniho vybaveni - vyméniku nastrojd s dvojitym ramenem
— 32 pozic pro nastroje a 24 pozicemi pro nastroje
Rychlé, presné a automatické nastaveni nebo identifikace nastroje
) Méfeni délky, poloméru a hazivosti pfi nizkych otdckdch Chyby na néstro-
(3) 351138006 BLUM LaserControl ji, vireteni ¢i upnutf jsou ihned odhaleny a opraveny.
) + Vyhody: vysoky kvalita obrdbéni, minimalni ¢as pro zménu nastrojd,
maximalni bezpec¢nost
@) 351138002 Klimatizace Misto standardniho vybavenf - vyméniku tepla
Méfici systém obrobku Heidenhain TS 750
Cs\ 351138007 a S 640 (upinani SK 40)
- 351138008 Méfici systém obrobku Heidenhain TS 750
a S 640 (upinani HSK 63)
5 Modul OMI-2T pro opticky prenos signélu
B 9001041 Kontaktni nastrojova sonda Renishaw OTS OTS méfi¢ nastrojd
- Licence na méfici cykly, montaz
o
] E Kontaktni sonda OMP40-2 s optickym upinanim OMP 40/400
(5) é 9001040 Kontaktni sonda Renishaw OMP40 s optickym Pifmy méfici nastroj PS3-1C
g pfenosem signalu Modul OMI-2T pro opticky prenos signélu
by Licence na méfici cykly, montaz
N
§ 9001042 Kontaktni sonda Renishaw OTS a kontaktni Sonda OMP40-2 s modulem OMI-2T pro opticky pfenos signélu

sonda Renishaw OMP40-2

OTS méfi¢ nastrojd, Licence na méfici cykly, montaz
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CNC soustruhy

Kapacita
zasobniku Ridici systém
nastroju (ks)

Hmotnost
(ka)

Vykon vietene | Rozsah posuvu J| Rozsah posuvu | Tocny primér Vzdal. mezi

Soustruhy (kW) v ose Z (mm) v ose X (mm) (mm) hroty (mm)

MACH
MACH
SIEMENS 808D
SIEMENS 808D
SIEMENS 808D
SIEMENS 808D
SIEMENS 808D
SIEMENS 828D
SIEMENS 828D
SIEMENS 828D
SIEMENS 828D
SIEMENS 828D
SIEMENS 808D
SIEMENS 828D
SIEMENS 828D
SIEMENS 828D

CNC soustruhy zacinaji u malych strojd s to¢nym primérem nad lozem do 190 mm, které jsou urcené pro vyuku
ve $kolach, opracovani malych obrobkt nebo pro modelarské dily, a konci u velkych produkénich strojd s masivni

litinovou konstrukci a Sikmym lozem.
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NUMCO

KC 2

Stroj je vhodny pro vyrobu tvarové jednoduchych soucasti [ oo donoiml | i S o
v v o 2-129.0220 1) :‘; 1680
mensich rozméra. g
s o 5 .
o KC2je maly soustruh fizeny systémem MACH 3 ve dvou osach vybaveny kompletnim : :gﬁgggg% Ridici SyStem
krytovanim, osvétlenim pracovniho prostoru, centrdlnim mazanim pohybovych sroubt I:m_l_;_lmr i MACH 3

= o=

a kluznych ploch.

o Vhodny zejména pro modelarské dilny, skolnf zafizeni a mensi firmy s nutnosti vlastniho
CNC obrébéni

« Hlavni konstrukeni dily jsou odlitky.

o Pohony vsech os jsou s pohybovymi kulickovymi Srouby spojeny pruznymi spojkami,

¢imz se zarucuje presnost a eliminuji se chyby polohovan.

o CentrdIni mazani kulickovych Sroubl a pracovnich ploch, krokové motory, osvétleni pra-
covniho prostoru a kompletni krytovani.

« Rizeni programem MACH3 pomoci piipojeného pocitace (neni soucasti dodéavky).

Centralni bezpecnostni vypinac Zasobnik nastroju
4 pozice

Rychloposuv
osaX/Z
2 000 mm/min

Opakovatelna
presnost
+0,01 mm

Sklicidlo Centralni mazani
@ 100 mm
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Prvni handcka

| Model | KC2

Objednaci ¢islo 7501002
Elektrické pripojeni

Elektrické pripojenf 230V
Vieteno

Hnaci motor 0,5 kW
Udaje o stroji

Max. tocna délka 380 mm
Tocny prdmér nad pfi¢nym suportem 120 mm
Tocny prdmér nad loZzem soustruhu 190 mm

Sitka loze 100 mm
Sklicidlo @100 mm
Typ sklicidla manualni Automaticka noZova hlava
Prlichod vietene @20 mm
Rozsah otacek

Otéacky vietene 100 - 3 000 ot/min
Nozova hlava

Typ revolverova, automatickd
Pocet pozic pro nastroje 4
Presnost

Opakovatelna presnost +0,01 mm
Rozsah posuvu

Osa X 150 mm

Osa Z 250 mm
Pracovni posuv

Osa X 500 mm/min
Osa Z 500 mm/min
Rychlost posuvu

Osa X 2000 mm/min
Osa Z 2000 mm/min
Kroutici moment motoru

Osa X 1,35 Nm
OsaZ 1,35 Nm
Konik

Typ manudlni
Kuzel pinoly MK2
Prmér pinoly 22 mm
Zdvih pinoly 50 mm
Rozméry

Délka x $ftka X vyska 1200 % 960 x 770 mm
Celkova hmotnost 140 kg

Sada soustruznickych noz{ 10 mm 3441664 Centralni mazani
Otocny hrot MK2 3440702
Rychloupinaci hlavicka MK2 3050571

Sada vrtakd 3051010
Souprava vymeénnych stredicich hrotd 3440732
Univerzélni chladici zafizeni 230 V 3352002
Chladici kapalina (koncentrat 5 kg) 1011

Elektrorozvadéc

Doporucena sada nastrojd DORMER) PRAMET str. 151
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NUMCO

KCé

Je vhodny pro vyrobu tvarové slozitych soucasti mensich
rozmérq. | pfes svou pomérné malou velikost a hmotnost se -~ ‘
vyznacuje vysokou tuhosti. : TEEETTE  Ridici systém

129.0220

MACH 3

« Soustruh Numco KC 6 fizeny systémem MACH 3 ve dvou osach je v zékladnim provedeni
vybaven kompletnim krytovanim, osvétlenim pracovniho prostoru, centralnim mazanim

Sroubt a kluznych ploch.

« Vhodny zejména pro modelarské dilny, skolnf zafizeni a mensi firmy s nutnosti vlastniho
CNC obrébéni.

« Hlavni konstrukeni dily jsou odlitky.

o Pohony viech os jsou s pohybovymi kulickovymi Srouby spojeny pruznymi spojkami,
¢imz se zarucuje presnost a eliminuji se chyby polohovani.

Kroutici moment
0sa X/Z-4Nm

Osvétleni pracovniho prostoru

Vieteno
1 kW
100 - 3 000 ot/min

Opakovatelna
presnost
+ 0,01 mm

Rozsah posuvu
osa Z-250 mm

Automaticka nozova hlava
4 pozice
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Prvni handcka

BOW

CModel Kco

Objednaci ¢islo 7501006
Elektrické pripojeni

Elektrické pfipojeni 230V
Vieteno

Hnaci motor 1 kW
Udaje o stroji

Max. tocna délka 450 mm
Tocny prdmér nad pfi¢nym suportem 110 mm
Tocny prdmér nad loZzem soustruhu 250 mm

Sitka loze 135 mm
Sklicidlo @125 mm
Typ sklicidla manualni Centralni mazani
Prlichod vietene @20 mm
Rozsah otacek

Otéacky vietene 100 - 3 000 ot/min

Nozova hlava

Typ revolverova, automaticka

Pocet pozic pro nastroje 4

Max. vyska a $itka upnuti nastroje 10 mm

Presnost

Opakovatelna presnost +0,01 mm

Rozsah posuvu

Osa X 70 mm

OsaZ 250 mm

Pracovni posuv

Osa X 500 mm/min

Osa 2 200 mm/min Automaticka nozova hlava

Rychlost posuvu

Osa X 2 000 mm/min

OsaZ 2 000 mm/min

Kroutici moment motoru

Osa X 4 Nm

Osa Z 4 Nm

Konik

Typ manualnf

Kuzel pinoly MK2

Prameér pinoly 30 mm

Zdvih pinoly 50 mm

Rozméry

Délka x Sitka x vyska 1460 x 760 X 1 050 mm

Celkovad hmotnost 305 kg
Oy TR

Sada soustruznickych nozt 10 mm 3441664

Otocny hrot MK2 3440702

Rychloupinaci hlavicka MK2 3050571

Sada vrtakl 3051010

Souprava vymeénnych stredicich hrotl 3440732

Univerzélni chladici zafizeni 230 V 3352002

Chladici kapalina (koncentrat 5 kg) 10M

Elektrorozvadéc

Doporucena sada nastrojd DORMER)PRAMET str. 151
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NUMCO

KC6A

Své uplatnéni nalezne ve firmach zabyvajicich se vyrobou

malych tvaroveé slozitych a pfesnych soucasti, ale i ve Rid &
Skolach a skolicich zafizenich. 2 eme
o KC6 A je soustruh KC 6 rozsiteny o autonomni fidici systém SIEMENS 808D . 305U

s kompletnim krytovanim a osvétlenim pracovniho prostoru. @ 18E BE B EEE ESKE a S
oV zékladnim provedeni je vybaven kuli¢ckovymi Srouby, krokovymi motory, BLDC vie- o2 mEE EEE

tenem s pfislusnym ménicem a centrdlnim mazanim pohybovych sroubl a kluznych

ploch. Vnitini zavitovaci cykly umozni zavitovat zavitnikem i fezéni zavitll nozem a to

metrickych a whitwortovych v Uhlech 60° 50° 55° a zavitd kuzelovych.

Posuvné dvere MPG ovladac Panel fidiciho systému

s bezpecnostnim Siemens Sinumerik 808D

spinacem

Centralni
bezpecénostni vypinac

Elektrorozvadéc

Sinumerik 808D NA PCV 4.6

Skolici Software pro SINUMERIK 808D

SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,
které si zékaznik maze nainstalovat na své PC. V tomto
programu, ktery mu redlné simuluje fidici panel stroje, je

mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace
nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly
a kolni zafizeni.
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CModel KC6 A

Objednaci ¢islo

Elektrické pripojeni
Elektrické pripojeni
Vieteno

Hnaci motor

Udaje o stroji

Max. tocna délka

Tocny prdmér nad pfi¢nym suportem
Tocny prdmér nad loZzem soustruhu
Sitka loze

Sklicidlo

typ sklicidla

Prlchod vietene

Rozsah otacek

Otéacky vietene

Nozova hlava

Typ

Pocet pozic pro nastroje
Max. vyska a $itka upnuti nastroje
Presnost

Opakovatelna presnost
Rozsah posuvu

Osa X

Osa Z

Pracovni posuv

Osa X

Osa Z

Rychlost posuvu

Osa X

Osa Z

Kroutici moment motoru
Osa X

Osa Z

Konik

Typ

Kuzel pinoly

Primeér pinoly

Zdvih pinoly

Rozméry

Délka x sitka x vyska
Celkova hmotnost

Startovaci sada

Sada soustruznickych nozi 10 mm
Otocny hrot MK2

Rychloupinaci hlavicka MK2

Sada vrtakl

Souprava vymeénnych stredicich hrotl
Univerzalni chladici zafizeni 230 V
Chladici kapalina (koncentrat 5 kg)

7502006

230V

1 kw

450 mm
110 mm
250 mm
135 mm
@125 mm
manualni
@20 mm

100 - 3000 ot/min

revolverova, automaticka
4
10 mm

+0,01 mm

90 mm
320 mm

500 mm/min
500 mm/min

2000 mm/min
2000 mm/min

4 Nm
4 Nm

manualni
MK2

30 mm

50 mm

1460 x 760 X 1 450 mm
360 kg

3441664
3440702
3050571
3051010
3440732
3352002
0on

Doporucena sada nastrojd DORMER) PRAMET str. 151

Prvni handcka

BOW

MPG ovladac

Automaticka nozZova hlava

Sklicidlo a vnitfni LED osvétleni

Konik
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NUMCO

IKC4A

CNC soustruh se sikmym lozem, idealni pro vyuku a vyrobu malych presnych soucastek.
Spolecné se soustruhem iKC 6 A se jedna o nase nejmensi CNC soustruhy se Sikmym lozem.
Stroje nabizeji vyborny pomér uzitné hodnoty a ceny.

o Vyménik nastroji ATC s 8 pozicemi

« Pohony os pomoci novych hybridnich motorl (velka presnost a tichy chod)
o Tricelistové sklicidlo o prdméru 100 mm

» LoZe je zakryto plechovymi ochrannymi kryty

o Presné linedrni vedeni osy Z

o CentrdIni jednotka mazani

o Osvétleni pracovniho prostoru @ = BN NS acld A
« Krytovanim utésnéné proti Uniku chladici kapaliny, celni a bo¢ni dvere "
« Chladici zafizenf jako volitelné pfislusentvi

« Ridicf systém Siemens Sinumerik 808D vcetné dvouleté Siemens zaruky

Posuvné dvefe s bez-
pecnostnim spinacem

Ovladaci panel na
oto¢ném rameni

Velky ulozny prostor
v podstavci stroje

Kolecka s parkovaci brzdou

Sinumerik 808D NA PCV 4.6

Skolici Software pro SINUMERIK 808D
SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,

které si zékaznik maze nainstalovat na své PC. V tomto
programu, ktery mu redlné simuluje fidici panel stroje, je

mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace
nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro $koly Pohon vietene
a kolni zafizeni.
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Prvni handcka

BOW

[ Mode ] ikcar [y |

Objednaci ¢islo 7502001

Elektrické pfipojeni

Elektrické pfipojeni 230V
Celkovy pfikon 2 kw
Vieteno

Hnaci motor 1 kW
Kroutici moment motoru 3Nm
Provedeni vietene MK3
Priichod vietene @20 mm
Sklicidlo

Prameér sklicidla @100 mm, tiicelistové
Provedeni sklicidla manudalnf
Udaje o stroji

Vizdélenost mezi hroty 280 mm
Toc¢ny primér nad pricnym suportem 90 mm
Toc¢ny prmér nad lozem soustruhu 200 mm
Sitka loze 80 mm
Rozsah otacek

Otécky vietene 100 - 3 000 ot/min
Vyménik nastrojt

Typ ATC

Pocet pozic pro nastroje 8 (4x Ctyrhran a 4x vrtak)
Max. vyska a $itka upnuti nastroje 8 mm

Max. upinaci prdmeér vrtaci tyce @8 mm
Presnost

Opakovatelna presnost +0,01 mm
Presnost polohovani +0,01 mm
Rozsah posuvu

Osa X 100 mm

Osa Z 175 mm
Rychloposuv

Osa X 3000 mm/min
Osa 'Y 3000 mm/min
Konik

Kuzel pinoly MK
Primér pinoly 22 mm
Zdvih pinoly 30 mm
Provedent manualnf
Rozméry

Délka x $ffka x vyska 1070 x 690 x 760 mm
Celkova hmotnost 250 kg

Sikmé loZe
Soustruznické noze HM 8 mm, sada - 5 ks 3441662
Otocny hrot OPTIMUM s kuzelem MK 1 3440701
Univerzélni chladici zafizeni 230 V 3352002
Chladici kapalina AG COOL B 553, 5 kg 1011

MPG ovladac

Doporucena sada nastrojd DORMER)PRAMET str. 151
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NUMCO

Novinka

iIKC6 A

CNC soustruh se Ssikmym lozem, idealni pro vyuku, vyrobu malych pfesnych soucastek.
Stroj s vybornym pomérem uzitné hodnoty a ceny.

o Vymeénik nastroji ATC s 8 pozicemi

« Pohony os pomoci novych hybridnich motorl (velka presnost a tichy chod)
o Tricelistové sklicidlo o prmeéru 125 mm

« LoZe je zakryto plechovymi ochrannymi kryty

o Presné linedrni vedeni osy Z

o CentrdIni jednotka mazani

« Osvétleni pracovniho prostoru @ SO RS acké o
« Chladici zafizenf jako standardni vybaveni =0
o Krytovanim utésnéné proti Uniku chladici kapaliny, celni a bo¢ni dvere
« Konik Ize dodat jako volitelné prislusenstvi

« Ridicf systém Siemens Sinumerik 808D vcetné dvouleté Siemens zaruky

Posuvné dvere
s bezpecnost-
nim spinacem

o nEnawaEm HEOE BEE

HED GO0 SEE HEE

Ridici systém
Sinumerik

Bezpecnostni
vypinac

Sinumerik 808D NA PCV 4.

Skolici Software pro SINUMERIK 808D
SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,
které si zékaznik maze nainstalovat na své PC. V tomto
programu, ktery mu redlné simuluje fidici panel stroje, je

mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace

nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly
a kolni zafizeni.
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Prvni hanacka

BOW

Civodel T g

Objednaci ¢islo 7502002

Elektrické pfipojeni

Elektrické pfipojeni 230V
Celkovy piikon 2,7 kW
Vieteno

Hnaci motor 1,5 kW
Kroutici moment motoru 4Nm
Provedeni vietene MK3
Priichod vietene @20 mm
Sklicidlo

Prameér sklicidla @ 125 mm, tiicelistové
Provedeni sklicidla manudalnf
Chladici zafizeni

Viykon ¢Cerpadla chlazeni 500 W
Objem nadrze 251
Udaje o stroji

Vizdélenost mezi hroty 400 mm
Toc¢ny primér nad pricnym suportem 100 mm
Toc¢ny prdmér nad lozem 300 mm
Sitka loze 100 mm
Rozsah otacek

Otécky vietene 100 - 3 000 ot/min
Vyménik nastrojt

Typ ATC
Pocet pozic pro nastroje 8 (4x Ctyrhran a 4x vrtak)
Max. vyska a $itka upnuti nastroje 10 mm
Max. upinaci prdmeér vrtaci tyce @10 mm
Pfesnost

Opakovatelna presnost +0,01 mm
Presnost polohovani +0,01 mm
Posuv

Osa X 120 mm
Osa Z 320 mm
Viykon motoru posuvu 400 W
Rychloposuv

Osa X 3000 mm/min
Osa'Y 3000 mm/min
Konik

Kuzel pinoly MK2
Prdimér pinoly 30 mm
Zdvih pinoly 50 mm
Provedenti manualnf
Rozméry

Délka x $ftka x vyska 1400 % 770 x 1 600 mm
Celkova hmotnost 620 kg

Startovaci sada

Pneumatické skli¢idlo @ 125 mm NU10012
Soustruznické noze HM 10 mm, sada - 5 ks 3441664
Otocny hrot OPTIMUM s kuzelem MK2 3440702
Chladici kapalina AG COOL B 553, 5 kg 1011

MPG ovladac

Doporucena sada nastrojd DORMERDPRAMET str. 151
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTiurn® L 28 HS

CNC soustruh s vodorovnym lozem vhodny pro vyuku.

o Vlyztuzené loze soustruhu z $edé litiny

o Presné brousené a indukené kalené vodici drahy loze
« Vfeteno je ulozeno v presnych loziscich

« Nouzovy vypinac ] - Tl
« centrdIni jednotky mazani = HOED BEE
« Pravy/levy chod = 308D
o Referencni snimace @ 0
o Ochranné kryty nendrocné na udrzbu g
« Pristupové dvere pro Udrzbu na zadni strané fom el
« Predni posuvné dvefe s bezpec¢nostnim mikrospinacem

o \etné dvouleté Siemens zaruky

Vymeénik nastroja
pro 8 nastroju

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

: :uégn ‘ ‘ Vieteno
S - i - 2 P v v .
Prirtstkovy snimac pro pfesné polo-

hovani vietene (fezani zavit()
Velky prlichod vietene

Chladici zarizeni
Vyjimatelné
Snadné odstranéni tiisek

Sinumerik 808D NA PCV 4.6

Skolici Software pro SINUMERIK 808D

SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,
které si zékaznfk mdZe nainstalovat na své PC. V tomto

’ o o o Sklicidlo a pfiruba nejsou
programu, ktery mu redlné simuluje fidici panel stroje, je

soucasti dodavky

mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace
nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly
a kolni zafizeni.
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Prvni handcka

BOW

Objednaci ¢islo 3504210

—

Elektrické pfipojeni E

Elektrické pfipojeni 400V /3 Ph~50Hz

Celkovy pfikon 3 kW

Vreteno

Hnaci motor 2,2 kW

Kroutici moment motoru 14 Nm n

Kroutici moment vietene 28 Nm =

Provedeni vietene (DIN 6350) A2-3

Priichod vietene @32 mm

Chladici zafizeni

Viykon ¢erpadla chlazeni 95 W

Objem nadrze 48 litrd

Udaje o stroji N

Vyska hrotl 150 mm

Vzdalenost mezi hroty 650 mm

Toc¢ny primér nad pricnym suportem 200 mm

Toc¢ny prdmér nad lozem soustruhu 300 mm

Sitka loze 180 mm

Rozsah otacek

Otécky vietene 40 -4 000 ot/min

Vyménik nastrojt

Typ Servo / pneumaticky

Pocet pozic pro nastroje 4 (Ctythran) /4 (vrtdk)

Max. vyska a Sitka upnuti nastroje 12 mm

Max. upinaci prdmeér vrtaci tyce @16 mm §

Pfesnost OPT =
, " L 2BHS E

Opakovatelna presnost +0,015 mm 5

Presnost polohovani +0,03mm §

Rozsah posuvu =

Osa X 145 mm ©

OsaZ 465 mm

Rychlost posuvu

Osa X 8 000 mm/min

Osa Z 8 000 mm/min

Kroutici moment motoru

Osa X 1,3 Nm

Osa Z 24 Nm 1

Konik

Kuzel pinoly MK2

Prdmér pinoly @30 mm

Zdvih pinoly 80 mm

Rozméry §

Délka x &itka x vyika 1665 x 1485 x 1955 mm i

Celkova hmotnost 700 kg

Startovaci sada Obj ¢islo

Otocny hrot MK2 3440702 3-cel. sklicidlo BISON, @ 125 mm DIN 6350, A2-3 3450230
Rychloupinaci hlavicka MK2 3050571 4-Cel. sklicidlo BISON, @ 125 mm DIN 6350, A2-3 3450234
Sada vrtakl 3051010 Sada mékkych celisti pro 3-Cel. sklicidlo @ 125 mm 3450410
Souprava vymeénnych stfedicich hrotl 3440732 Sada meékkych celisti pro 4-cel. sklicidlo @ 125 mm 3450420
Chladici kapalina (koncentrat 5 kg) 1011 Priruba pro sklicidla @ 125 mm, A2-3 3450240

Klestinové sklicidlo 5C 3450238

Doporucena sada nastrojd DORMERDPRAMET str. 151
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTiurn® L 34 HS

CNC soustruh s vodorovnym lozem.

e Pfesné zpracovani

o Vyztuzené loZe soustruhu z sedé litiny

o Presné brousené a indukené kalené vodici drahy loze

« \Vfeteno je ulozeno v pfesnych loziscich

« Nouzovy vypinac

o Centrédlni jednotka mazani

o Pravy/levy chod

« Brousené kulickové srouby

o Referen¢ni snimace

o Ochranné kryty nendro¢né na udrzbu

« Pristupové dvere pro Udrzbu na zadni strané

« Predni posuvné dvere s bezpecnostnim mikrospinacem

« Motory posuvu SIEMENS

o Vcetné software Sinumerik 808D pro PC (Pomoci tohoto tréninkového softwaru
mUzete obrobky offline naprogramovat a simulovat jejich vyrobu.)

o Vetné dvouleté Siemens zaruky

oogw moa
soEs ase

CJI:'r]turw

L 34HS

OPTIMUM

a5

’%Eﬁﬁp
Sklicidlo neni soucasti
dodavky

Sinumerik 808D NA PCV 4.6

Skolici Software pro SINUMERIK 808D
SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,

které si zékaznik maze nainstalovat na své PC. V tomto
programu, ktery mu redlné simuluje fidici panel stroje, je

mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace
nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly
a kolni zafizeni.

Ridici systém
SELMERS
Sinumerik 808D
ADVANCED

Vyménik nastrojt
pro 8 nastrojl

Vieteno
PrirGstkovy snimac pro presné polo-
hovani vietene (fezani zavit()
Velky priichod vietene

Chladici zafizeni
Vyjimatelné
Snadné odstranéni tisek
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Ciocel L34 Hs

Obj. ¢islo Sinumerik 808D (standardne)
Obj. ¢islo Sinumerik 808D ADVANCED (voliteIné)

Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojenti
Celkovy piikon

Vieteno

Hnaci motor

Kroutici moment motoru
Kroutici moment vietene
Provedeni vietene
Priichod vietene
Chladici zafizeni

Viykon Cerpadla chlazeni
Objem nadrze

Udaje o stroji

Viyska hrotl

Vizdélenost mezi hroty

Tocny prmeér nad pricnym suportem

Tocny primér nad lozem soustruhu
Sitka loze

Sklicidlo

Prlichod sklicidla

Rozsah otacek

Otécky vietene

Vyménik néstroji

Typ

Pocet pozic pro nastroje
Max. vyska a Sitka upnuti nastroje
Max. upinaci prdmeér vrtaci tyce
Presnost

Opakovatelna presnost
Presnost polohovani
Rozsah posuvu

Osa X

OsaZ

Rychlost posuvu

Osa X

Osa Z

Kroutici moment motoru
Osa X

Osa Z

Konik

Kuzel pinoly

Prdmeér pinoly

Zdvih pinoly

Rozméry

Délka x $itka X vyska
Objem nadrze

Celkova hmotnost

Startovaci sada

Otoc¢ny hrot MK3
Rychloupinaci hlavicka MK3
Sada vrtakl

Souprava vymeénnych stredicich hrotl

Chladici kapalina (koncentrat 5 kg)

3504230
3504232

400V /3 Ph ~50 Hz
6,5 kW

3,7 kW
23,6 Nm
40 Nm
(DIN 6350) A2-4
@42 mm

95 W
75 litrdi

170 mm
800 mm
152 mm
340 mm
208 mm
@160 mm
@40 mm

30 -3 500 ot/min

Servo / pneumaticky
8
16 mm
@ 16 mm

+ 0,015 mm
+ 0,03 mm

185 mm
540 mm

6 000 mm/min
8 000 mm/min

4 Nm
6 Nm

MK '3
@45 mm
120 mm

1955 % 1475 x 1715 mm
30 litrd
1200 kg

3440703
3050573
3051010
3440733
101

Doporucena sada nastrojd DORMER) PRAMET str. 151

Prvni handcka

BOW

3-cel. sklicidlo BISON, @ 160 mm DIN 6350, A2-3 3450232
Sada mékkych celisti pro 3-Cel sklicidlo @ 160 mm 3450412
4-cel. sklicidlo BISON, @ 160 mm DIN 6350, A2-3 3450236
Sada mékkych celisti pro 4-cel. sklicidlo @ 160 mm 3450422
Priruba pro sklicidla @ 160 mm, A2-3 3450241
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTitur L 44

CNC soustruh s nasledujicimi prednostmi: rychlost, vykon, presnost a dlouha zivotnost.

« Pohony os a vietene Siemens

« Kompletni ochranné krytovani s bezpecnostnimi prvky E v, 0,

o Chladici zafizeni s nadrzi chladici kapaliny o objemu 9o litrd = Ridici Sys-

» Automatickd centralni jednotka mazani E tém SIEMENS

« Otécky standardniho vietene az 3 500 ot/min B T i 5

« Naklapéci ovlddaci panel I Sinumerik 828D

» MPG ovladac pro osu X a Z | G 3 BASICT
o RJ-45 pripojka, USB pripojka, zdsuvka 230 V
o \etné dvouleté Siemens zaruky

Siemens

EEERaE aERD

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Soucast dodavky
Koncové kryti koniku « MPG ovladac

Nivela¢ni prvky, 6 ks« Hydraulicky zésobnik pro 8 nastrojl

« Sefizovaci naradi + Hydraulické tficelistové sklicidlo @ 150 mm
EMV filtr - Tvrdé a mekké Celisti
- Joystick - Vyménik tepla
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| Model | Lla

Objednaci ¢islo

Elektrické pripojeni
Elektrické pripojeni
Celkovy prikon

Vieteno

Hnaci motor

Kroutici moment motoru
Provedeni vietene
Priichod vietene

Chladici zafizeni

Vykon cerpadla chlazeni
Objem nadrze
Hydraulicky systém
Wkon motoru

Objem néadrze

Udaje o stroji

Vyska hrotd

Vizdélenost mezi hroty
Toc¢ny primér nad pricnym suportem
Tocny prdmér nad lozem soustruhu
Tocny prdmér bez mustku
Sitka loze

Hydraulické skli¢idlo
Préichod sklicidla

Rozsah otacek

Otacky vietene, 2 rozsahy
Vyménik nastroju
Hydraulicky typ

Pocet pozic pro nastroje
Max. vyska a $itka upnuti nastroje
Max. upfnaci prdmeér vrtaci tyce
Presnost

Opakovatelna presnost
Presnost polohovani
Rozsah posuvu

Osa X

OsaZ

Rychlost posuvu

Osa X

OsaZ

Kroutici moment motoru
Osa X

Osa Z

Kulickové srouby

Osa X

Osa Z

Konik

Kuzel pinoly

Prdmeér pinoly

Zdvih pinoly

Rozméry

Délka x Sitka/otevieny x vyska
Celkova hmotnost

**V zavislosti na pouzitém sklicidle.

Startovaci sada

Upinace VDI 30

3514330

400V /3 Ph ~50 Hz
18,5 kW

8 kW (S1 provoz 7 kW)
31 Nm
DIN ISO 702-1 ¢.5
@ 52 mm**

270 W
901

750 W
501

223 mm
850 mm
240 mm
446 mm
520 mm
300 mm
@ 150 mm
@40 mm

10 - 3 500 ot/min

VDI 30
8
20 x 20 mm
@25 mm

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

250 mm
760 mm

15 000 mm/min
15 000 mm/min

6 Nm
8,5Nm

25 mm X P5 mm x C3
40 mm X P5 mm x C3

MK 4
52 mm

165 mm

2530 % 1595/2 300 X 1 795 mm
2620 kg

3536115

Doporucena sada nastrojd DORMERDPRAMET str. 151

Prvni handcka

BOW

700

1595

2530

1520

1795
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTiturn® L 44 STANDARDNI VYBAVEN(

HIavn.l vreteno , Loze soustruhu — Vedeni
Masivni proveden - Stabilni ploché vedenf loze

+ Silné Zebrované
- Vysokad tuhost a pevnost

Kulickové srouby
Brousené

Télo z litiny
Kalené (HRC48-52)
a tepelné zpracované

e flg— Nivela¢ni prvky

« 6ks
Pro optimalni vyrovnani
stroje

Vymeénik tepla Vyménik nastrojt

Uzavreny elektrorozvadéc s chyt-

rym chladicim systémem

- Zajistuje optimalIni teplotu i pfi

vysokych venkovnich teplotach

« Zamezuje vniknuti necistot do

elektrorozvadéce

Konik

Dostatecné velky

« Suport s kulickovym Sroubem

a predpnutou matici

Tricelistové skli¢idlo

- Hydraulické tricelistové sklici-

dlo @ 150 mm

- Jednoduché upinani obrobkd

-+ Automaticky vymeénik

se zasobnikem pro
8 nastroju

- Hydraulicky VDI 30
- Max. vyska upnuti

20 mm

Hydraulicky agregat

- Objem néadrze 50 litrd

Automaticky systém
mazani

- Lze jej vyklopit pro snadné

naplnéni

- Plovéak kontroluje hladinu

oleje. P prilis nizké hla-
diné oleje zaznf akusticky
signél a zamezf tak posko-
zeni stroje
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Prvni hanacka

BOW

OPTilun 3
Laa

LA

— ® B

o Napéjeci transforméator | - o

- @ L

Podavac tyci om: 877

— G

MPG ovlada¢
Hydraulicky konik NoZovy drzak SWH a vyménik
F7EY
Sklicidla pro L 44
str. 96
D 351433002 Pevna luneta « Prlchod @ 10 mm az @ 130 mm
= 351433003 Pohybliva luneta + Prchod @ 10 mm az @ 100 mm

@ 351433001 Hydraulicka pinola koniku Hydraulické zasouvéni a vysouvani pinoly umoznuje rychlé obrabéni

351433011 Rychloupinaci nozovy drzak Multifix 4 - Misto standardniho vybaveni - hydraulického vyméniku nastrojd VDI 30

pro hydraulicky vymeénik nastrojd LS-120 (351433007) - pouze pro
standardni vymeénik, ne pro typ VDI

351433008 Nozovy drzak - sada - 3drzaky pro redukeni objimky

1 drzak pro vnéjsi soustruznicky naz

4 redukeni objimky

w\\
)

e

O 351433012 Podavac ty¢i PRO 1,20 m - informace na str. 153
4
351433019 Podavac ty¢i PRO 3,20 m - informace na str. 153
@ 351433009 MPG ovladac¢ + Misto standardniho vybaveni - joysticku

Pro zvl&stni napéti
Hmotnost 147 kg

O

351433013 Napajeci transformator




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTitun® L 440 / L 460

Vysoce vykonné CNC soustruhy rady Premium. Vysoky vykon. Vysoka rychlost. Vysoka presnost.

« \lysoce presny soustruh s fidicim systémem a pohony os a vietene Siemens

o Kompaktni konstrukce vieteniku

« Vysokorychlostni vieteno (4 500 ot/min) s vysoce pfesnymi a velkymi kuzelikovy-
mi lozisky

o Pneumatické fazeni prevodd vietene pomoci pneumatického valce

« Konstrukce vieteniku zajistuje minimalni hlu¢nost _

« Siroké loZe s dvojitymi pravouhlymi vodicimi drahami, vhodné i pro hrubovanf L) ®© =

o Kalené a brousené dréhy loze

« Velky konik, snadno polohovatelny a s rychloupinanim

o Samostatné posuvné dvere s prizorovymi okny

« Mikrospina¢ neumoznuje zapnuti stroje, pokud nejsou dvere Uplné zaviené

o RJ-45 pfipojka, USB pfipojka, zasuvka 230 V

« Pojizdny ovladaci panel

lm
onm

e
J

» Dva MPG ovladace pro ru¢nf ovladani osy X a Z = =

« Automatické mazani vieteniku

o Automatické mazani podélného a pricného suportu

« Halogenova pracovni lampa Safety Integrated

« Uzavieny elektrorozvadéc s vestavénym vyménikem tepla zajistuje optimalni tep- Rozpoznani zk{)ytkového materié‘\u
lotu i pfi vysokych venkovnich teplotach Programovaciho paketu ShopMill

« Veetné dvouleté Siemens zaruky Spra\;ag\tqveJlednotky
-D simulace

Siemens

SAFET

< OPTilum

2 L 460
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Prvni hanacka

BOW

Piodel T g

Objednaci ¢islo

Elektrické pfipojeni

Elektrické pfipojenti

Celkovy prikon

Vieteno

Hnaci motor

Kroutici moment motoru
Provedeni vietene

Prichod vretene

Chladici zafizeni

Viykon cerpadla chlazenf
Objem nadrze (bez vynasece tfisek)
Hydraulicky systém

Wkon motoru

Objem nédrze

Udaje o stroji

Viyska hrotl

Max. tocna délka

Tocny prmeér nad pficnym suportem
Tocny prmeér nad lozem soustruhu
Tocny primeér bez mUstku
Hydraulické sklicidlo

Prlichod sklicidla

Rozsah otacek

Otécky vietene (2 rozsahy)
Kroutici moment rozsah otdcek 1/ rozsah otacek 2
Vyménik néstroji

Hydraulicky typ

Pocet pozic pro nastroje

Max. vyska a Sitka upnuti nastroje
Max. upinaci prdmeér vrtaci tyce
Volitelna osa C

Motor

Kroutici moment motoru
Otécky vietene

Presnost

Opakovatelna presnost
Presnost polohovani

Rozsah posuvu

Osa X

OsaZ

Rychlost posuvu

Osa X

Osa Z

Kroutici moment motoru

Osa X

Osa Z

Konik

Kuzel pinoly

Prdimér / zdvih pinoly

Rozméry

Délka x sitka X vyska

Celkova hmotnost

** v zavislosti na pouzitém sklicidle

Startovaci sada

Upinace VDI 40

Doporucena sada nastrojd DORMERDPRAMET str. 151

3514410

400V /3 Ph~50Hz
20 kW

11 kW (pfi S1 provozu 9 kW)
70 Nm
DIN ISO 702-1 ¢.6
@ 65 mm**

375W
170 |

750 W
501

235 mm
1000 mm
240 mm
475 mm
710 mm
@200 mm
@52 mm

100 - 950 ot/min /900 - 4 500 ot/min
525 Nm/ 382 Nm

LS 160 VDI 40
8
25 %25 mm
@32 mm

5 kw
15 Nm
6 000 ot/min

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

260 mm
1150 mm

15000 mm/min
15000 mm/min

6 Nm
16 Nm

MK 4
65 mm / 150 mm

3030 x 1952 x 2 025 mm
3000 kg

3514420

400V /3 Ph ~50Hz
20 kW

11 kW (pfi ST provozu 9 kW)
70 Nm
DIN ISO 702-1 ¢. 6
@ 65 mm

375W
2401

750 W
501

235 mm
1500 mm
240 mm
475 mm
710 mm
@ 200 mm
@ 52 mm

100 — 950 ot/min/ 900 — 4 500 ot/min
525 Nm /382 Nm

LS 160 VDI 40
8
25 %25 mm
@32 mm

5 kw
15 Nm
6 000 ot/min

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

260 mm
1680 mm

15000 mm/min
15000 mm/min

6 Nm
16 Nm

MK 4
65 mm / 150 mm

3530 1952 x 2 025 mm
3450 kg

Soucast dodavky

EMV filtr
MPG ovladac
Hydraulicky vymeénik nastrojd — typ LS 160 VDI 40

3536116

Hydraulické tricelistové sklicidlo @ 200 mm

-« Tvrdé a mékké celisti

+ Vyménik tepla

Koncové kryti konfku

6 nivelacnich prvkd

Chladici zafizeni
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRTitun® L 440 / L 460

Loze soustruhu

- Velmi Sirokd konstrukce
Kulickové Srouby zajistuji
vysokou opakovatelnou presnost

= j Vymeénik tepla
X - Uzavreny elektrorozvadéc

s vestavénym chladicim systémem
a zajistuje optimalni teplotu i pfi

g1 o« i . vysokych venkovnich teplotach
- Zamezuje vniknutf necistot do
£ . v v
elektrorozvadéce

Laserovy méfici systém

- Garantovana opakova-
telnd presnost a presnost
polohovani

Konik

- Dostatec¢né velky
- Suport s kulickovym Sroubem
a pfedpnutou matici

Sklicidlo

- Hydraulické tricelistové sklici-
dlo @ 200 mm

+ Prdchod @ 52 mm

« Jednoduché upinani obrobku

Vretenik

S presnymi lozisky
Stabilni konstrukce
Klidny chod i pfi
vysokych otackach

Zména otacek

Pneumatickd
Automaticka

Hridel bézici ve slinu-
tém bronzu zajistuje
vysokou presnost

Vymeénik nastroja

8 pozic pro néstroje
Hydraulicky - typ VDI 40
Max. vyska upnuti 25 mm
Max. upfnaci préimér

32 mm

Hydraulicky agregat
Pro upinaci celisti sklici-
dla a vyméniku nastrojd
Vykon motoru 750 W
Objem nédrze 50 litrd
Upinaci tlak / provozni
tlak 2 500 - 2 942 kPa

Chladici zafizeni
-+ Vykon cerpadla 375 W

Max. ¢erpané mnozstvi
55 I/min
Max. tlak 235 kPa
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Prvni handcka

BOW

7@ Podavac tyci M|

14}
7® Klimatizace m |
7 Cerpadio chladici [/ 8 :i,‘

o

kapaliny

|
(4)

Nozovy drzak, Volitelny konik
Vyménik néstroj,
Brzdovy systém osy C

Wy

LS

Odlucovac oleje

— @ Viynasec trisek

a vozik na tisky

— @ Joystick

MPG ovladac

Sklicidla L 440 /L 460

str. 96
L 440 L 460
(D 351441001 351442001 Chlazeni sttedem nastroje CTS 20 bar externi agregat
@ 351441003 351442003 Pevna luneta Priichod @ 20 - @ 200 mm
351441004 351442004 Pohybliva luneta Priichod @ 20 - @ 100 mm
351441016 351442016 NozZovy drzak - sada E;i;girraougfak: dva{?ﬁr\]j;mmg;ﬁfjg;;:;Syp VDI
8 pozic pro nastroje
Pohon nastroje
@) 351441012 351442012 Vyménik néstrojt Baruffaldi TB 160 VDI 40 Hydraulicky
Misto standardniho vybaveni - hydraulického
vymeniku nastroji LS 160 VDI 40
351441017 351442017 Brzdovy systém osy C \F;%ﬁ%?;;?jg%%gfjj;é?zfarUﬁaldi TBMA 160
351441021 351442021 Hydraulicky konik
351441019 351442019 Priprava pro hydraulicky konfk
@ | 31400 351442023 Pneumatické zafizeni pro zvedani koniku :TZ‘;Z‘ daéﬁiygjs;ghkgvmmo'gtéﬁ snizuje treni
351441022 351442022 Zaftizeni pro pojezd koniku Spojeni koniku a suportu pro Ucel pojezdu
351441033 351442033 Podavac ty¢i V65-E-Pro 1,25 m informace na str. 153
@ 351441035 351442035 Podavac ty¢i DH 65 Fedek 1,25 m informace na str. 153
351441034 351442034 Podavac ty¢i V65-LE-Pro 1,5 m informace na str. 153
351441036 351442036 Podavac ty¢i DH 65 Fedek 1,5 m informace na str. 153
. 351441020 351442020 Pfenosny MPG ovladaé 'S\Ajziztiig:f;i?!lﬁ é\AOF;G/‘;élfszcgoge'ZE kombinovat
= . Pro posuv v ose X a Z (nelze kombinovat s MPG
351441002 351442002 Joystick ovladacem 351441(2)0 20)
@ 351441014 351442014 Klimatizace Misto standardnfho vybaveni - vymeéniku tepla
@ 351441007 351442007 Odlucovac oleje Odstranuje olej z chladici kapaliny, kapacita: 1 1/hod.
351441013 351442013 Cerpadlo chladici kapaliny 5 bar
@ 351441005 351442005 Vynasec tiisek L 440:1,0m-L460:1,5m
351441006 3514410 06 Vozik na ttisky Pojizdny, d x $ x v: 994 x 510 x 838 mm
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTitun® L 500 / L 520

7 _z

Vysoce vykonné CNC soustruhy fady Premium s nejnové;jsim fidicim systémem Siemens.

Presné stroje se servo pohony SIEMENS
Novéa kompaktni konstrukce vieteniku
« Vysokorychlostnf vieteno (3 500 ot/min) s vysoce presnymi a velkymi kuZelikovy-
mi loZisky
Pneumatické fazeni prevodu vietene pomoci pneumatického vélce
Konstrukce vreteniku zajistuje minimalni hlu¢nost =
Stabilni kulickové Srouby @ 45 mm se staraji o podélny pohyb . n e
Kalené a presné brousené kulickové srouby ulozené v presnych loziscich v ose X O
a Z umoznuji vysoce presny pohyb
Kalené a brousené drahy loze
- Velky konik, snadno polohovatelny a s rychloupindnim
Samostatné posuvné dvere s priizorovymi okny
Mikrospina¢ neumoznuje zapnuti stroje, pokud nejsou dvefe Uplné zaviené
RJ-45 piipojka, USB pfipojka, zdsuvka 230 V
Pojizdny ovlddaci panel
Dva MPG ovladace pro ru¢ni ovladani osy X a Z
- Automatické mazanf vieteniku
+ Automatické mazani podélného a pfi¢ného suportu
+ Vynasec tfisek
- Vozik na trisky
Halogenova pracovni lampa
+ Vcetné dvouleté Siemens zaruky

D OOEES GEE

]
]

A
A

0
)
=]
5
(o o —

OPTIMUM

N - GERMANY

OPTIMUM

Soucast dodavky

EMV filtr - Aretace koniku
Prenosny MPG ovladac - Nivela¢ni prvky, 6 ks
Hydraulicky vyménik nastrojd - typ LS 160 VDI 40 - Chladici zafizeni
Hydraulické ticelistové sklicidlo @ 250 mm - Vyménik tepla

« Tvrdé a mékké celisti - Vynasec tfisek
Koncové kryti koniku + Vozik na tfisky
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Prvni hanacka

BOW

| Model | lso | Llso

Objednaci ¢islo 3514430 3514440

Elektrické pfipojeni

Elektrické pripojenti 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph~50Hz
Celkovy pfikon 20 kW 30 kW
Vreteno

Hnaci motor 12 kW (ST provoz) 15 kW (ST provoz)
Kroutici moment motoru 115 Nm 115 Nm
Provedeni vietene DINISO 702-1 ¢. 8 DINISO 702-1 ¢. 8
Prichod vietene @ 82 mm** @ 82 mm**
Chladici zafizeni

Viykon ¢erpadla chlazeni 450 W 450 W
Objem nadrze 208 | 260 |
Hydraulicky systém

Wkon motoru 750 W 750 W
Objem néadrze 501 50|

Udaje o stroji

Vyska hrotl 235 mm 235mm

Max. to¢na délka s vyménikem nastrojl 2 000 mm 3000 mm
Toc¢ny prdmér nad pfi¢nym suportem 310 mm 310 mm
Toc¢ny prdmér nad lozem soustruhu 550 mm 550 mm
Tocny prdmér bez muastku 790 mm 790 mm

Max. hmotnost obrobku s konikem 2000 kg 2000 kg

Sitka loze 405 mm 405 mm
Hydraulické sklicidlo @250 mm @250 mm
Priichod sklicidla @70 mm @70 mm
Rozsah otacek

Otéacky vietene (2 rozsahy) 80 — 950 ot/min / 900 — 3 500 ot/min 80 — 950 ot/min / 900 — 3 500 ot/min
Kroutici moment rozsah otacek 1/ rozsah otacek 2 955 Nm /409 Nm 1055 Nm /535 Nm
Volitelny rozsah otacek

Otacky vietene (2 rozsahy) 80 — 950 ot/min / 900 - 2 400 ot/min 80 - 950 ot/min / 900 — 2 400 ot/min
Kroutici moment rozsah otacek 1/ rozsah otacek 2 1616 Nm/ 754 Nm 1791 Nm /835 Nm
Vyménik nastroju

Hydraulicky typ LS 160 VDI 40 LS 160 VDI 40
Pocet pozic pro nastroje 12 12

Max. vyska a Sitka upnuti nastroje 25 %25 mm 25X 25 mm
Max. upinaci prdmeér vrtaci tyce @32 mm @32 mm
Presnost

Opakovatelna presnost + 0,005 mm + 0,005 mm
Presnost polohovani + 0,005 mm + 0,005 mm
Rozsah posuvu

Osa X 345 mm 345 mm

Osa Z 2150 mm 3150 mm
Rychlost posuvu

Osa X 15000 mm/min 15 000 mm/min
Osa Z 15 000 mm/min 15 000 mm/min
Kroutici moment motoru

Osa X 11 Nm 11 Nm

Osa Z 20 Nm 20 Nm
Konik

Kuzel pinoly MK 5 MK 5
Prdmér pinoly 80 mm 80 mm

Zdvih pinoly 150 mm 150 mm
Rozméry

Délka bez/s vynasece tfisek x $itka x vyska 4190/ 5337 x 2 262 x 2 050 mm 5190/ 6337 x 2262 x 2 050 mm
Celkova hmotnost 5170 kg 6200 kg

** v zavislosti na pouzitém sklicidle.

1694
1800
2050

1100

Startovaci sada

Upinace VDI 40 3536116

4190 (L500) 1147

5190 (L520)

882 990 580
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTitun® L 500 / L 520

.

Loze soustruhu

« Velmi Sirokd konstrukce

Umozniuje rychlé pohyby
Kulickové srouby zajistuji
vysokou opakovatelnou pfesnost

Vyménik tepla

Uzavreny elektrorozvadéc

s vestavénym chladicim systé-
mem a zajistuje optimalni teplotu
i pfi vysokych venkovnich tep-
lotach

Zamezuje vniknuti necistot do
elektrorozvadéce

Laserovy méfici systém

Garantovana opakova-
telnd presnost a presnost
polohovani

Vynasec tiisek a vozik na
trisky

- Vynasec tfisek usnadruje

praci a Setif ¢as
Vozik na tfisky je pojizdny
a Ize jej snadno vyklopit

Sklicidlo
Hydraulické tficelistové sklici-
dlo @ 250 mm

Prichod @ 69 mm
Jednoduché upinani obrobku

Vietenik

S pneumatickym fazenim
prevodU

PIné automaticky

Hridel prevodovky ze
slinutého bronzu pro
vysokou presnost

Loze soustruhu

- Vlastni to¢nd kapacita v ose
Z je oproti konkuren¢nim
strojim vetsi o 10 — 20 %

Vymeénik nastroja

+ 8 pozic pro nastroje
Hydraulicky - typ VDI 40
Max. vyska upnuti
25 mm
Max. upinaci prdmér
32mm

Cisténi tfisek

- Zkoseny tvar podél loze
a dvefi zpUsobuje, ze
trisky padaji pfimo do
vany na trisky

Vodici plochy
Ruc¢né skrabana pro
vysokou presnost
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Prvni hanacka

BOW

OPTitur I
500

7® Podavac tyci R -

— @ Joystick

Prenosny MPG
ovladac

@ Klimatizace

dicf kapaliny .
Odlu¢ovac oleje > “/}
<

(1) (2) (3) (4)

— Cerpadlo chla- I
Pra

Chlazeni sttedem néstroje Lunety Vymeénik nastrojd, Volitelny konik —@ Hnaci motor
Brzdovy systém osy C |
F'"h » N iy
a) =) e

Skli¢idla ,L500" str. 96
Skli¢idla ,L.520" str. 97

L 500 L 520

@ 351443001 351444001 Chlazeni stiedem nastroje CTS 20 bar - Externf agregat
351443003 351444003 Pevna luneta + Prdchod @ 20 - 200 mm
(2) 351443014 351444013 Pevna luneta + Prichod @ 150 - 330 mm
351443015 351444014 Pevna luneta + Prdchod @ 180 — 410 mm
351443004 351444004 Pohybliva luneta + Prdchod @ 20 - 200 mm
+ 8 pozic pro nastroje
+ Pohon nastroje
351443011 351444010 Vyménik nastrojt Baruffaldi TBMA 160 VDI 40 « Hydraulicky
@ + Misto standardniho vybaveni - hydraulického vymeéniku
nastrojl LS 160 VDI 40
351443012 351444011 | Brzdovy systém osy C : %‘ljif)s(gjgéff? ;,jztgg] gfr“ﬁa'di TBMAT60
351443018 351444017 Hydraulicky konik
GD 351443016 351444015 Pfiprava pro hydraulicky konik
351443019 351444018 Zvétseni pinoly koniku na 100 mm « (standard @ 80 mm)
351443031 351444031 Podavac ty¢i V65-E-Pro 1,25 m - informace na str. 145
@ 351443032 351444032 Podavac tyc¢i DH 65 Fedek 1,25 m « informace na str. 145
351433033 3514340 33 Podavac tyci V65-LE-Pro 1,5 m - informace na str. 145
351433034 3514340 34 Podavac ty¢i DH 65 Fedek 1,5 m - informace na str. 145
ol 7 || s | mevom o o standardrino bavenl PG oyedace (neke
<7) 351443027 351444025 Klimatizace + Misto standardniho vybaveni - vyméniku tepla
351443022 351444020 Odlucovac oleje - Odstraniuje olej z chladici kapaliny, kapacita 1 I/hod
351443021 351444028 Vysoce vykonné cerpadlo chladici kapaliny - 5 bar
(9) 351443010 351444009 Hlavni motor 15 kW (S1) + Misto standardniho vybavenf - hlavni motor 12 kW (S1)
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OPTIMUM’

OPRTiur® S 400€

CNC soustruh se Sikmym lozem s vysokym vykonem, rychlosti, presnosti a dlouhou zivotnosti.

o Kompaktni konstrukce
o LoZe pod Uhlem 45° umoziiuje obzvlast velky to¢ny pramér

« Snadné odvédeéni tiisek do vany ‘ [e S
« Stabilnf linedrni vedeni zajistuji dlouhou Zivotnost a maximalnf statickou g - Ny
a dynamickou tuhost T T “eo
« Kalené a brousené kulickové srouby S 808D
o Vechny servomotory s vestavénymi snimaci pro maximalni pfesnost @ © HEE NOB =alliZ 3 =
« Renishaw méfici rameno pro ruc¢ni méreni nastrojl p
« Konik s hydraulickou pinolou vER =
o Prenosny MPG ovlada¢ usnadnuje spousténi programd
o Vlynasec tfisek
o Vozik na trisky
« Halogenova pracovni lampa o
o Vetné software Sinumerik 808D pro PC (Pomoci tohoto tréninkového - O C
softwaru muzete obrobky offline naprogramovat a simulovat jejich vyrobu.) = a eme
« Veetné dvouleté SIEMENS zaruky ~ moE B
S 808D
A\DAV/A D

Sinumerik 808D NA PCV 4.6

Skolici Software pro SINUMERIK 808D

SINUMERIK 808D on PC nabizf softwarovy bali¢ek
identickych fidicich systému Siemens Sinumerik 808D,
které si zékaznfk mdZe nainstalovat na své PC. V tomto
programu, ktery mu redlné simuluje fidici panel stroje, je
mozno testovat programovani, zkouset rizné simulace
nebo také pouzit pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly
a kolni zafizeni.
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SINUMERIK 808D - objednaci ¢islo
SINUMERIK 808D Advanced - objednaci ¢islo

Elektrické pripojeni
Elektrické pfipojeni
Celkovy piikon

Vieteno

Hnaci motor

Kroutici moment motoru
Provedeni vietene
Prichod vretene

Chladici zafizeni

Viykon ¢Cerpadla chlazeni
Objem nadrze
Hydraulicky systém
Wkon motoru

Objem néadrze

Udaje o stroji

Max. to¢na délka

Max. to¢ny primér

Tocny primér nad pricnym suportem
Tocny prdmér nad lozem soustruhu
Uhel loze

Hydraulické sklicidlo
Préichod sklicidla

Rozsah otacek

Otacky vietene

Vyménik nastroju
Hydraulicky typ

Pocet pozic pro nastroje
Max. vyska a Sitka upnuti nastroje
Max. upinaci prdmeér vrtaci tyce
Pfesnost

Opakovatelna presnost
Presnost polohovéni
Rozsah posuvu

Osa X

OsaZ

Rychlost posuvu
OsaX/Z

Kroutici moment motoru
OsaX/Z

Konik

Kuzel pinoly

Prdmér pinoly

Zdvih pinoly

Rozméry

Délka x sitka X vyska
Celkova hmotnost

* V zdvislosti na pouzitém sklicidle.

Soucast dodavky

Viynasec tiisek

MPG ovladac

Hydraulické 3-celistové sklicidlo @ 200 mm
Sefizovaci naradi

Renishaw kontaktni sonda

Nivela¢ni prvky

3504320
3504325

400V /3 Ph ~50Hz
15 kW

75 kw
95,6 Nm
A 2-6
@61 mm*

450 W
751

1,5 kW
60 |

430 mm

400 mm

200 mm

450 mm
45°

? 200 mm

@52 mm

40 -4 500 ot/min
hydraulicky
8
25 %25 mm
@16 mm

+ 0,006 mm
+ 0,01 mm

200 mm
430 mm

10 000 mm/min
10 Nm
MK 4
72 mm

110 mm

3670 (2 535) x 1 875 x 2 155 mm
3500 kg

1810

2535

ﬂ

o
O
o]

135

Prvni handcka

BOW

850

1605

2155

1875
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTiur® S 600

Presny, rychly a vykonny CNC soustruh s Sikmym lozem.

- Tézké provedeni
Kompaktni konstrukce
Sikmé loze pod Uhlem 30° umoznuje obrabéni obzvlasté velkych pramérd
Snadny odvod tfisek do vany na trisky SIEMENS
Stabilni linedrni vedent zajistuji dlouhou Zivotnost a maximalni statickou i dyna-
mickou tuhost Sinumerik 828D
Kalené a brousené kulickové Srouby - 4 BASICT
Pohony os X a Z a vietene Siemens 5]
+ VSechny servomotory majf vestavény rota¢ni senzor pro maximalni pfesnost
- Zafizeni pro ru¢ni méfeni nastroje
Hydraulicky konik
MPG ovladac usnadnuje najizdéni programa
- Vynasec trisek
- Vozik na trisky
Halogenova pracovni lampa
- Vcetné dvouleté Siemens zéruky

Ridici systém

VCETNE:

Safety Integrated
Rozpoznani zbytkového materidlu
Programovaciho paketu ShopMill

Spréva sitové jednotky
3-D simulace

oPTil

S 600

OPTIMUM

ascuinty - cramant
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Objednaci ¢islo

Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojenti
Celkovy pfikon

Vieteno

Hnaci motor

Kroutici moment motoru
Provedeni vietene
Priichod vietene

Chladici zafizeni

Viykon ¢erpadla chlazeni
Viykon cerpadla ¢isténi
Objem nadrze
Hydraulicky systém
\Viykon motoru

Objem nadrze

Udaje o stroji

Max. to¢nd délka

Max. to¢ny primér

Tocny prdmér nad pficnym suportem
Tocny prmeér nad lozem soustruhu
Uhel loze

Hydraulické skli¢idlo
Préichod sklicidla

Rozsah otacek

Otéacky vietene

Vymeénik nastrojt
Hydraulicky typ

Pocet pozic pro nastroje
Max. vyska a $itka upnuti nastroje
Max. upinaci prdmeér vrtaci tyce
Presnost

Opakovatelna presnost
Presnost polohovéni
Rozsah posuvu

Osa X

Osa Z

Rychlost posuvu
OsaX/Z

Kroutici moment motoru
OsaX/Z

Konik

Kuzel pinoly

Rozsah posuvu

Prdmér pinoly

Zdvih pinoly

Rozméry

Délka x Sitka x vyska
Celkova hmotnost

* dalsi vietena jsou k dispozici v ramci volitelného vybaveni

Automaticky méfici senzor néstroje Renishaw
EMV filtr

Prenosny MPG ovladac

Hydraulicky vymeénik nastrojd - typ LS 200
Hydraulické tricelistové sklicidlo @ 200 mm
Tvrdé a mékké celisti

3515060

400V /3 Ph~50Hz
25 kW

12 kW
115 Nm
DINISO 702-1 ¢. 6
@75 mm*

750 W
750 W
1401

1,5 kW
60|

460 mm
500 mm
210 mm
500 mm
30°
@215 mm
@ 65 mm**

10 - 4 000 ot/min*

LS 200
12
25 x 25 mm
@32 mm

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

215 mm
520 mm

30 000 mm/min
11 Nm

MK 4
425 mm
65 mm
50 mm

2322 %1948 1930 mm
3070 kg

** v zavislosti na pouzitém sklicidle

Soutast dodavky -

Nozovy drzék pro MK3
Chladici zafizenf
Vymeénik tepla
Viynasec tiisek

Vozik na tfisky
Sefizovaci naradi

Nozovy drzak — sada (3 drzdky pro redukéni pouzdra, 1 drzék pro soustruznicky
ndz, 5 redukenich pouzder @ 12, 16, 20 a 25 mm, MK 3)

Prvni handcka

BOW

1930

QPTilm.
5600

OPTIMUM

2322

1680

1642

446

1850

1849




OPTIMUM’

MASCHINEN -

OPRPTiur® S 600

GERMANY

LozZe soustruhu oy
Silné Zebrované
Se sklonem 30°
. L&
-+ Vysoka tuhost a pevnost . Sy,
4
‘ ;\
>

Smontované dily i odlitky
- Zajistuji vysokou tuhost

Pinola koniku

+ Zdvih hydraulické pinoly
50 mm
Hydraulické zasouvani
a vysouvani pinoly
umoznuje rychlé obrabéni

Separator maziva a chladici
kapaliny

Oddéluje mazivo od chladicf
kapaliny

Automaticky méfici senzor

nastroje Renishaw

- Usnadriuje méreni nastroje
uvnitr soustruhu

Linearni vedeni
Maximalnf rychlost
posuvu

Télo z litiny

Kalené (HRC48-52) a
tepelné zpracované

Nivela¢ni prvky
6 ks
Pro optimalni vyrovnani
stroje

Vymeénik nastroja

12 pozic pro nastroje
Hydraulicky (LS 200)

Max. vyska upnuti 25 mm
Max. upinaci prmér
32mm

Hydraulicky agregat
Pro upinaci celisti sklicidla,
vymeénik nastrojd a pinolu
koniku

Bezpecnostni zpétny ventil

-+ Vykon motoru 1,5 kW

Objem nadrze 60 litrG

Automaticky systém maza-
ni

Lze jej vyklopit pro snadné
naplnéni

Plovék kontroluje hladinu
oleje. PFi prilis nizké hladiné
oleje zazni akusticky signal a
zamezi tak poskozeni stroje
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Prvni hanacka

BOW

om: 8
— @ Podavac tyci =

o i

@ Automatické
oteviranf dveff

— Klimatizace IE!IIE ‘

I

@ Automaticky

lapac dild Cerpadlo chladicf

kapaliny

Odlucovac oleje ‘,,:'
o

R
' ‘

Chlazeni sttedem nastroje

Vyménik nastrojd

| |
(2) (3)

Volitelny konik

| |
(4) (6)

Upinaci ¢elisti a sklicidlo

D

Automatické méfenf
nastrojl

Sklicidla ,S600" str. 97

@ 351506019 Chlazeni stredem nastroje 20 bar S externi nadrzi na chladici kapalinu
VDI 30 - 12 nastrojl
351506003 Vymeénik nastrojt VDI 30 - 40 VDI 40 - 8 nastrojd
(bez pohanénych nastroj() Misto standardniho vybavenf - hydraulického vyméniku nastrojd
@ LS 200
12 pohadnénych nastroju
35150600 Vyménik nastrojt VDI 30 Brzdovy systém osy C
(pohdnéné nastroje) Misto standardniho vybavenf - hydraulického vyméniku nastrojd
LS 200
@ 351506004 Automaticky posuv koniku dle M kod
351506005 Pfiprava pro automaticky posuv koniku Pouze ve spojeni s automatickym posuvem konfku (351506004)
351506012 Podavac tyci V65-E-Pro 1,25 m informace na str. 145
351506013 Podavac ty¢i V65-E-Pro 1,50 m informace na str. 145
(4) 351506023 Podavac tyci V65-E-Pro 32 m informace na str. 145
~ 351506014 Podavac tyc¢i DH 65 Fedek 1,25 m informace na str. 145
351506015 Podavac ty¢i DH 65 Fedek 1,50 m informace na str. 145
351506011 Rozhrani pro podavac tyci pro V65-E-Pro a DH 65 Fedek
351506017 Upinaci klestiny jednotlivé @10 mm az @ 14,9 mm
(5) 351506018 Upinaci klestiny jednotlivé @15 mm az @ 60 mm
351506002 Klestinové sklicidlo pro upinaci ¢elisti @ 15 mm az @ 60 mm
@ 351506006 Automatické méeni nastroj Misto standardniho vybaveni - ru¢niho méfeni nastrojd
=~ 351506020 Odlucovac oleje Odstrariuje olej z chladici kapaliny, kapacita: 1 1/hod.
7
Q 351506022 Vysoce vykonné cerpadlo chladici kapaliny 5 bar
@ 351506021 Klimatizace Misto standardnfho vybaveni - vymeéniku tepla
(9) 351506007 | Automaticky lapaé dili
@@ 351506016 Automatické otevirani dvefi
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRPTiurn® S 500 /S 750

CNC soustruh se Sikmym lozem, ktery Vas presvédci vysokou rychlosti, presnosti, efektivitou,
stejné jako dodate¢nym vybavenim, jako napriklad vynasecem trisek a osou C.

Robustni a tézky ,kazetovy” systém vietene s dvouradymi soudeckovymi loZisky
nahofe i dole a jednim kuzelikovym loZiskem ve strfedu .

Dlouhd Zivotnost vsech loZisek diky permanentnimu mazani
Pohony vsech os i vietene Siemens ., -
Primy pohon vsech os zajistuje vysokou presnost pfi fezani zavitd a konturovém _ PErTIrTY Y
obrabénf
Dvojité predpnuté kulickové srouby s nizkym stoupanim pro zvyseni sily posuvu
Rychlé zapinani oto¢né hlavy — povoleni a soustruzeni probihd prakticky souc¢asné
- Obousmeérny chod otocné hlavy
Pinolu konfku Ize aktivovat pomoci pedalu nebo programu
Polohovani koniku probihd pomoci pohonné tyce a suportu

Upindni a povoleni pohonné tyce Ize naprogramovat =
Pienosny MPG ovlada¢ VCETNE

Priprava pro podavac tyci

10
J
Q)
D

Add 08§

Hydraulicky zasobnik nastrojd Safety Integrated
- Vynasec tiisek a vozik na tiisky Rozpoznéni zbytkového materidlu
- Automaticky lapac dil Programovaciho paketu ShopMill
- Veetné dvouleté Siemens zaruky Sprava sitove jednotky

3-D simulace

@FDTE turn

S 500
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Prvni hanacka

BOW

Cwodel T sse 750

Objednaci ¢islo

Elektrické pripojeni
Elektrické pfipojenti
Celkovy pfikon

Vieteno

Hnaci motor

Kroutici moment motoru
Provedeni vietene

Chladici zafizeni

Viykon cerpadla chlazenf

Objem nadrze

Hydraulicky systém

Wkon motoru

Objem néadrze

Udaje o stroji

Vyska hrot

Max. to¢na délka s vyménikem nastroji *
Toc¢ny prdmeér nad pricnym suportem
Toc¢ny prdmér nad loZzem soustruhu
Max. to¢ny pramér

Uhel loze

Hydraulické sklicidlo

Prichod sklicidla

Rozsah otécek

Otacky vietene

Vymeénik nastrojt

Hydraulicky typ

Pocet pozic pro nastroje

Povolené otacky spojky nastroje

Wkon néstroje 4,82 kW
Max. kroutici moment nastroje 20 Nm
Max. vyska a $itka upnuti nastroje 25x25 mm
Max. upinaci prdmeér vrtaci tyce @32 mm
Presnost

Opakovatelna presnost + 0,005 mm
Presnost polohovani + 0,005 mm
Rozsah posuvu

Osa X 305 mm
Osa Z 750 mm
Volitelnd osa Y +/- 50 mm
Rychlost posuvu

OsaX/Z 24 000 mm/min
Kroutici moment motoru

Osa X 11 Nm
OsaZ 27 Nm
Konik

Kuzel pinoly MK'5
Rozsah posuvu 650 mm
Primér pinoly 90 mm
Zdvih pinoly 120 mm
Rozméry

Délka bez / s vynasecem tfisek

Celkova hmotnost

*jind to¢na délka na vyzadanf **y zavislosti na pouzitém sklicidle

3515150

400V /3 Ph ~50 Hz

40 kW

17 kW
162 Nm

DIN ISO 702-1 ¢. 6
Prlichod vietene @ 66 mm**

750 W
185 |

1,5 kW
701

600 mm
750 mm
450 mm
600 mm
485 mm
45°

@ 200 mm
@52 mm

10 - 4 500 ot/min

Sauter VDI 40 s pohonem nastroje

12

max. 4 000 ot/min

3015/4 114 mm
Sitka x vyska 1856 % 2016 mm
5400 kg

3515170

400V /3 Ph ~50Hz
50 kW

30 kW
186 Nm
DIN ISO 702-1 ¢. 8
@ 88 mm**

750 W
185 |

1,5 kW
701

600 mm
1250 mm
450 mm
600 mm
485 mm
45°
@ 250 mm
@77 mm

10 - 3 000 ot/min

Sauter VDI 40 s pohonem nastroje
12
max. 4 000 ot/min
4,82 kW
20 Nm
25x 25 mm
@32 mm

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

305 mm
1250 mm
+/-50 mm

24000 mm/min

11 Nm
27 Nm

MK'5
1150 mm
90
120 mm

3515/4614 mm
1856 X 2016 mm
6 500 kg

Soucast dodavky I I

Brzdovy systém osy C

Automatické méfeni ndstrojd Renishaw Chladicf zafizenti
Prenosny MPG ovladac - Vyménik tepla
Hydraulicky vymeénik nastrojd VDI 40

Hydraulické tricelistové sklicidlo @ 200 mm pro S 500

Hydraulické tricelistové sklicidlo @ 250 mm pro S 750

Programovatelny konik

Rozhrani pro podavac tyci
Chlazenf stfedem nastroje CTS 20 bar

Viynasec tiisek

Vozik na tiisky

Sefizovaci naradi
Automaticky lapac dild
Automatické otevirani dvefi
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPRTiun® S 500 /S 750

Vietenik

- Z Meehinate litiny

- Chladici Zzebra lépe
odvadéji teplo

LozZe soustruhu

- Odlitek z jednoho kusu

- Silné zebrované

- Sklon 45°

+ Vysoka tuhost a pevnost

+ Meehanite litina s tvrdosti
HB 170 ~ 180

Laserovy méfici systém

- Garantovana opakova-
telna presnost a presnost
polohovani

Programovatelny konik

«+ Tézké provedeni

+ Vysoka tuhost
Konik Ize aktivovat pomoci progra-
mu nebo jej obsluha mize ovladat
pfimo pomoci noznich pedald

Skluz pro hotové obrobky

Vedeni
+ Vysoka tuhost
a stabilita

Nivelac¢ni prvky
. 6ks
Pro optimalnf
vyrovnani stroje

Vyménik nastroje
aosaC

+ Vysoka presnost dilt

a rychlad vymeéna néstrojl

« Vysoky kroutici moment

a maximalni stabilita

. Cas vymény nastroje

0,355

- Otocenio 180 1,2 s

Chlazeni sttedem
nastroje CTS

- Tlak 20 bar
- Presnost filtru

25 um

Pfiprava pro podavac tyci

- Pripojka pro podavac tyci
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OPTIMUM

Prvni hanacka

BOW

:
L

il

—®

Klimatizace

OsaY: vcetné

vymeéniku nastrojd

|
)

Nozovy drzak

@_

Luneta

Odlucovac oleje 4. ,’
Podavac tyci “Foen |
L e

Sklicidla ,S500" str. 97
Sklicidla ,5750" str. 97

S 500 S 750
Rozsah posuvu +/- 50 mm*
@ 351515018 351517018 Osa Y (v¢etné vyméniku nastroji s pohonem) Misto standardniho vybaveni - hydraulického vyme-
niku néstrojl
@ 351515010 351517010 Pevna luneta Priichod @ 20 mm - @ 200 mm
351515006 351517006 Osové pohanény nozovy drzak Upinaci klestiny ER 32
@ 351515007 351517007 Radialné pohanény nozovy drzak Upinaci klestiny ER 32
351515008 351517008 Zadni radialné pohanény nozovy drzak Upinaci klestiny ER 32
351515003 351517003 Podavac ty¢i V65-E-Pro 1,55 m informace na str. 145
@ 351515012 351517012 Podavac ty¢i PRO 32 m informace na str. 145
351517002 Podavac tyci DH 65 Fedek 1,55 m informace na str. 145
@ 351515001 351517001 Odlucovac oleje Odstranuje olej z chladici kapaliny, kapacita: 1 1/hod.
(6) | 351515009 351517009 | Klimatizace pro elektrorozvadece o
misto standardniho vybaveni - vymeéniku tepla

* véts{ posuv na vyzadani
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OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

SKLICIDLA A CELISTI

L 44
351433015 Rucni tficelistové sklic¢idlo @ 200 mm Misto standardniho vybavenf - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 150 mm
351433016 Rucni ¢tyicelistové sklicidlo @ 250 mm Misto standardniho vybaveni - hydraulické tficelistové skli¢idlo @ 150 mm
351433018 Hydraulické tricelistové sklicidlo @ 200 mm Misto standardniho vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 150 mm
351433020 Hydraulické ctyicelistové sklic¢idlo @ 200 mm Misto standardniho vybavenf - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 150 mm
3519706 Sada mékkych celisti «+ Pro standardni vybaveni - hydraulické tficelistové skli¢idlo @ 150 mm
3519726 Sada tvrdych celisti « Pro standardni vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 150 mm
b v gsas + Pro hydraulické tricelistové sklicidlo @ 200 mm (3514330 18)
3519707 | Sada mékkych Celisti . Pro hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 200 mm (3514330 20)
L s + Pro hydraulické tricelistové sklicidlo @ 200 mm (3514330 18)
3519727 | Sada turdych celisti + Pro hydraulické ¢tyicelistové sklicidlo @ 200 mm (3514330 20)

L 440

351441008 Rucni tficelistové sklicidlo @ 200 mm
35144101 Ru¢ni ¢tyicelistové sklicidlo @ 250 mm
351441028 Hydraulické tricelistové sklicidlo @ 250 mm Misto standardniho vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
351441031 Hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 250 mm « Misto standardniho vybavent - hydraulické tiicelistové sklicidlo @ 200 mm
351441010 Sada mékkych celisti - Pro ru¢ni tiicelistové skli¢idlo @ 200 mm (3514410 08)
3519707 Sada mékkych celisti « Pro standardni vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
3519727 Sada tvrdych celisti « Pro standardni vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
[ « Pro hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm (3514410 28)
3519708 Sada mékkych celisti + Pro hydraulické ctyrcelistové sklicidlo @ 250 mm (3514410 31)
3519728 Sada tvrdych eelisti « Pro hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm (3514410 28)

« Pro hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 250 mm (3514410 31)

L 460

351442008 Rucni ticelistové sklicidlo @ 200 mm
351442011 Ruc¢ni ctyicelistové sklicidlo @ 250 mm
351442028 Hydraulické tricelistové sklicidlo @ 250 mm + Misto standardniho vybaveni - hydraulické tricelistové sklic¢idlo @ 200 mm
351442031 Hydraulické ¢tyicelistové sklicidlo @ 250 mm Misto standardniho vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
351442010 Sada mékkych celisti « Pro rucni tricelistové sklicidlo @ 200 mm (3514420 08)

3519707 Sada mékkych celisti + Pro standardni vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm

3519727 Sada tvrdych celisti « Pro standardni vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm

b Ly g s « Pro hydraulické tricelistové sklicidlo @ 250 mm (3514420 28)
3519708 Sada mékkych Celisti + Pro hydraulické ctyéelistové sklicidlo @ 250 mm (3514420 31)
3519728 Sada turdych celisti + Pro hydraulické tricelistové sklicidlo @ 250 mm (3514420 28)

« Pro hydraulické ctyrcelistové sklicidlo @ 250 mm (3514420 31)

L 500
351443006 Rucni tficelistové sklic¢idlo @ 300 mm + 2800 ot/min, prdchod 103 mm
351443020 Hydraulické tricelistové sklicidlo @ 300 mm « Misto standardniho vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm
351443029 Hydraulické ctyicelistové sklic¢idlo @ 300 mm « Misto standardniho vybaveni - hydraulické tficelistové skli¢idlo @ 250 mm
351443008 Sada mékkych celisti - Pro ru¢ni tficelistové sklicidlo @ 300 mm (3514430 06)
3519708 Sada mékkych celisti « Pro standardni vybaventi - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm
3519728 Sada tvrdych celisti « Pro standardni vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm
1w He s « Pro hydraulické tricelistové sklicidlo @ 300 mm (3514430 20)
3519709 Sada mékkych Celisti + Pro hydraulické ¢tyréelistové sklicidlo @ 300 mm (3514430 29)
P « Pro hydraulické tricelistové sklicidlo @ 300 mm (3514430 20)
3519729 Sada tvrdych celisti + Pro hydraulické ¢tyréelistové sklicidlo @ 300 mm (3514430 29)




L 520
351444006 Ruéni tficelistové skli¢idlo @ 300 mm + 2800 ot/min, prichod 103 mm
351444019 Hydraulické tficelistové skli¢idlo & 300 mm « Misto standardniho vybavenf - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm
351444027 Hydraulické ctyicelistové sklic¢idlo @ 300 mm « Misto standardniho vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm
351444008 Sada mékkych celisti -« Pro ru¢ni tiicelistové sklicidlo @ 300 mm (3514440 06)
3519708 Sada mékkych celisti « Pro standardnf vybaveni - hydraulické tficelistové skli¢idlo @ 250 mm
3519728 Sada tvrdych celisti - Pro standardni vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm
Nl v gsas « Pro hydraulické tficelistové sklicidlo @ 300 mm (3514440 19)
3519709 Sada mékkych celisti . Pro hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 300 mm (3514440 27)
Ly, « Pro hydraulické tficelistové sklicidlo @ 300 mm (3514440 19)
3519729 Sada tvrdych celisti . Pro hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 300 mm (3514440 27)

S 600
351506024 Hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 200 mm Misto standardniho vybavenf - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
351506008 Hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm Misto standardniho vybavenf - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
351506025 Hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 250 mm Misto standardniho vybavenf - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
L s e Pro standardni vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
3919707 Sada méklych Celisti Pro hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 200 mm (3515060 24)
L Pro standardni vybaveni - hydraulické tficelistové skli¢idlo @ 200 mm
3919727 Sada turdych Celisti Pro hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 200 mm (3515060 24)
Nt v tear Pro hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm (3515060 08)
3519708 | Sada mékkych celisti Pro hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 250 mm (3515060 25)
L e, Pro hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm (3515060 08)
3519728 | Sada tvrdych elisti Pro hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 250 mm (3515060 25)

S 500
351515013 Hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 200 mm + Misto standardniho vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
351515016 Hydraulické tricelistové skli¢idlo @ 250 mm « Misto standardniho vybavenf - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
351515017 Hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 250 mm « Misto standardniho vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 200 mm
L e « Pro standardni vybaveni - hydraulické tricelistové skli¢idlo @ 200 mm
3519707 | Sada mékkych celisti . Pro hydraulické ¢tyicelistové skii¢idlo @ 200 mm (3515150 13)
P « Pro standardni vybaveni - hydraulické tricelistové skli¢idlo @ 200 mm
3519727 | Sada tvrdych elisti . Pro hydraulické ¢tyicelistové skii¢idlo @ 200 mm (3515150 13)
Nt v tear « Pro hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm (3515150 16)
3519708 Sada mékkych Celisti « Pro hydraulické ctyrcelistové sklicidlo @ 250 mm (3515150 17)
L e, « Pro hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm (3515150 16)
3519728 Sada tvrdych celisti « Pro hydraulické ctyrcelistové sklicidlo @ 250 mm (3515150 17)

S 750
351517013 Hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 200 mm Misto standardniho vybaveni - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm
351517015 Hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 300 mm + Misto standardniho vybavenf - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm
3519707 Sada mékkych celisti Pro hydraulické Ctyfcelistové sklicidlo @ 200 mm (3515170 13)
3519727 Sada tvrdych celisti Pro hydraulické ctyicelistové sklicidlo @ 200 mm (3515170 13)
Ly kg s + Pro standardni vybavent - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm
3519708 Sada mékkych celisti Pro hydraulické étyicelistové skiicidio @ 250 mm (3515170 15)
P + Pro standardni vybavent - hydraulické tficelistové sklicidlo @ 250 mm
3519728 Sada tvrdych celisti Pro hydraulické étyicelistové skiicidio @ 250 mm (3515170 15)
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CNC routery

Vykon vietene I Max. otacky Rozsah posuvu | Rozsah posuvu | Rozsah posuvu | Rychloposuv (mm/

(kW) vietene (ot/min) | voseX (mm) | voseY(mm) J voseZ(mm) min.) I Ridici systém I Hmotnost (kg)

Routery I

SHG 0404 24 000 400 400 100 6 000 ARMOTE 80

SHG o609 24 000 600 900 100 6 000 ARMOTE 165
SHM o609 24 000 600 900 120 6 000 ARMOTE 195

SHG 1212 24 000 1200 2 400 120 6 000 ARMOTE 500

SHG 1224 24 000 1200 2 400 120 6 000 ARMOTE 650

E2-1325C 18 000 — 24 000 1240 -2050 1300 — 6 000 200 — 400 20000 -32000 ARMOTE/SYNTEC 1250 — 3 000
E8-1224 18 000 2 400 1200 500 60 000 OSAl 3000

Eo-1224 22 000 2 400 1200 900 60 000 OSAI 5000

Pro vyrobu reklamy, nabytku, malych i velkych modell nejen ze dreva a fadu dalSich odvétvi nabizime fré-

s~

zovaci routery s CNC Fizenim. DokaZzi zpracovat materialy, jako jsou plasty, polystyren, akryl, dfevo, ale

i tvrdSi nezelezné kovy, napfiklad slitiny hliniku, méd a i specialni materidly z reklamni oblasti, napf. dibond.

Skala nabizenych strojd sahd od malého stolniho provedeni s rozméry pracovni plochy 520x660 mm
(vhodny pro gravirovani nebo vyuku ve Skolach), az po velky pétiosy router, schopny opracovat ma-
teridly dlouhé i nékolik metrd. NejoblibenéjsSim typem je E2, ktery vynika velmi tuhou a masivni kon-
strukci. Pozadovany router si muUZete sestavit podle svych pozadavk(. Vybrat si mlzete mezi rlzny-

s s

mi rozméry stoll, vykony vietene, poltem pozic ve vyméniku ndstroje, typy upinani materidlu atd.
V programovani pomUze zakaznikovi software Gravostar, ktery je soucasti dodavky stroje. Tento software je

vyvijen v CR a jeho snadné ovladani je zarukou rychlé pFipravy vyrobniho programu i pro zékaznika bez pred-

chozich zkusenosti s CNC obrabénim.

)



NUMCO

SHG 0404 / SHG 0609

. Tyto routery jsou vhodné pro obrabéni nezeleznych kov(, plastl a dreva
v reklamnim a nabytkarském pramyslu, ale i pri vyrobé mékkych vstri- >, ”
kovacich forem a e>l/ektrod. et 2t 4 Ridici SyStem

« Stroje jsou v zakladnim provedeni vybaveny fidicim systémem ARMOTE, krokovymi ! : ARMOTE
motory, kulickovymi srouby, kluznymi ty¢emi a linedrnim vedenim HIWIN, vysoko- X ‘ e v ¢eském
otackovym tichym vietenem HSD s upindnim nastrojd do klestiny a indukénimi \ /||
snimaci OMRON. Z=nl szaily |

« Konstrukce strojd je tvorena odlitky. ‘

« Upinani nastroje pomoci klestiny ER16

« CAD/CAM software ZDARMA s jednoduchym a rychlym programovanim

JEAY =R

Vieteno
OsaX/Z 1,5 kW
kluzké tyce 0 - 24 000 ot/min

a kulickové srouby

Kryti kabelu
energetickym fetézem

OsaY
linearni vedeni
a kulickovy sroub

Volitelné vybaveni

Vodou chlazené vieteno 2,2 kW, 24 000 ot/min
Vzduchem chlazené vieteno 3 kW, 18 0oo ot/min
Vakuovy stul

Chlazenf fixirkou

Odsavaci zafizeni
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(Model | stGo40s SHG 0609

Objednaci ¢islo RO100001 RO100002

Vieteno

Viykon vietene 1,5 kW

Uchyceni nastroje klestina ER16

Otécky vietene 0 - 24 000 ot/min

Posuvy

Rozsah - osa X 400 mm 600 mm

Rozsah - osa Y 400 mm 900 mm

Rozsah - osa Z 100 mm

Pracovni posuv (osa X/ Y / Z) 5000 mm/min

Rychloposuv (osa X /Y / Z) 6 000 mm/min

Opakovatelna presnost +0,02 mm

pracovni stul

Rozmeéry 520 x 660 mm /780 x 1 300 mm

Provedenti T-drézky

Konstrukce

Konstrukce stroje hlinikovy odlitek

Koncepce osy X, Z kluzné tyce a kulickové srouby

Koncepce osy Y linedrni vedenf a kulickovy Sroub

Elektrické pfipojeni

Elektrické pripojent 230V /50 Hz

Rozméry

Délka x $itka x vyska 700 x 750 x 800 mm 1710 % 1250 x 800 mm

Celkova hmotnost 80 kg 165 kg

Klestiny ER16, 12 ks, 1T — 10 mm 3440282

Upinky SPW 8 - sada 3352015

Odsavaci zafizeni ASA 1051 5121051

Polyuretanova hadice @ 100 mm, 9 m 5142443
GRAVOSTAR

2,5CAD/CAM software ZDARMA ke vsem CNC frézkdm a CNC routerim
ZDARMA doddvdme 2,5CAD/CAM software, ktery umoZriuje jednoduché
a rychlé programovdni.

Vyplné ploch meandrem nebo offsetem

Konturu pro vyFiznuti tvaru véetné tangencialnich ndjezd( a vyjezd(
Gravirovanf textu

Moznost tvorby vlastnich SHP font(

Podporu bodd (pro vrtéani)

Vypocet doby obrabénf

Funkce optimalizace strojnich drah

Prichytové médy

Zobrazeni podle tvaru nastroje, sméru obrabéni nebo poradi
Rozdéleni hloubky Fezu a7 na 50 prichod( s réznymi parametry pro
kazdy prtchod

Jednoduché a prehledné ovladanf

MozZnost konfigurace vystupu do G-kédu

R T T T T

[
Y

Prvni handcka

BOW

Vieteno 1,5 kW

MPG ovladac, nastrojova sonda
a tlacitko START/STOP

UlozZeni kulickového Sroubu v ose X

Koncovy spinac
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NUMCO

SHM 0609

Tyto routery jsou vhodné pro obrabéni nezeleznych kovd, plastd a dfeva v reklamnim
a nabytkarském pramyslu, ale i pfi vyrobé mekkych vstiikovacich forem a elektrod.
Stroje jsou v zakladnim provedeni vybaveny fidicim systémem ARMOTE, krokovymi
motory, kulickovymi Srouby, kluznymi tyc¢emi a linedrnim vedenim HIWIN,
vysokootackovym tichym vietenem HSD s upinanim nastrojd do klestiny a indukénimi
snimaci OMRON.

Konstrukce stroju je tvorena odlitky.

Upinani nastroje pomocf klestiny ER16

Krytovdni vedeni vsech os proti znecisténi a prachu

Pevna svafovana konstrukce

CAD/CAM software ZDARMA s jednoduchym a rychlym programovanim

Krytovani
e vSsechosX/Y/Z

il
1]

Kryti kabelu
energetickym retézem

Ridici systém
ARMOTE

v Ceském
JEAY =R

A | ez
vaar | saaz

Prohlédnéte si tyto
routery na

You [T

Vieteno
o 15kW
e 0 -—24000 ot/min

Centralni bezpecnostni
vypinac

Svarovana konstrukce

Volitelné vybaveni

Vodou chlazené vieteno 2,2 kW, 24 000 ot/min
Vzduchem chlazené vieteno 3 kW, 18 000 ot/min
Vakuovy stdl

Chlazenf fixirkou

Odsavaci zafizenf
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CModel SHM 0609

Objednaci ¢islo

Vieteno

Viykon vietene
Uchycenf nastroje
Otécky vietene
Posuvy

Rozsah - osa X

Rozsah - osa Y

Rozsah - osa Z
Pracovni posuv (osa X /Y / Z)
Rychloposuv (osa X/ Y / Z)
Opakovatelna presnost
Pracovni stl

Rozméry

Provedeni

Konstrukce
Konstrukce stroje
Koncepce osy X, Z
Koncepce osy Y
Elektrické pripojeni
Elektrické pripojenti
Rozméry

Délka X sitka X vyska
Celkovad hmotnost

Startovaci sada

Klestiny ER16, 12 ks, T — 10 mm
Upinky SPW 8 - sada

Odsévaci zafizeni ASA 1051
Polyuretanové hadice @ 100 mm, 9 m

Volitelné prislusenstvi Vakuovy sttl pro SHM 0609

Objednaci ¢islo

Rozméry pracovniho stolu
Vakuovéd pumpa

NominalIni saci vykon

Vakuovy stll pro routery SHM 0609

« Vakuovy stll se umistuje na stéavajicf
pracovni plochu routeru a proto je
mozné jej namontovat i dodatec¢né.

« Kompletni fesenf vcetné rozvodd,
kontroly podtlaku a vykonné vakuové
pumpy SECO SV 1040 C.

« Aktivni saci plochu je mozné zmensit
na potfebny rozmér ohranicenim tés-
nici gumou, kterd se vklada do drazek
vakuového stolu (soucast dodavky).

« Pfi pouziti vakuového stolu se sni-
Zuje posuv v ose Z 0 25 mm.

RO100003

1,5 kW
klestina ER16
0 - 24 000 ot/min

600 mm
900 mm
120 mm
5000 mm/min
6 000 mm/min
+ 0,02 mm

780 % 1300 mm
T-drdzky

hlinfkovy odlitek
kluzné tyce a kulickové Srouby

linedrni vedenti a kulickovy $roub

230V /50 Hz

1710 % 1250 x 1 585 mm
195 kg

3440282
3352015
5121051

5142443

ROP0O0001

900 x 600 X 25 mm
SECO SV 1040 C, rotac¢ni, lamelova
40 m*/hod.

Prvni handcka

BOW

CAD/CAM software ZDARMA
s jednoduchym a rychlym programovanim

MPG ovlada¢, nastrojova sonda
a tlacitko START/STOP

UloZeni kulickového Sroubu v ose x

Remenovy prevod osy Y
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NUMCO

SHG 1212 /SHG 1224

. Tyto routery jsou vhodné pro obrabéni nezeleznych kov(, plastl a dreva
v reklamnim a n&bytkéarském pramysilu, ale i pri vyrobé mékkych vstrikova- >, ;
cich forem a e\ektr{)d. et = 4 Ridici system

. Stroje jsou v zakladnim provedenf vybaveny Fidicim systémem ARMOTE, b : ARMOTE
krokovymi motory, kuli¢ckovymi Srouby, kluznymi ty¢emi a linedrnim Y Doy (. cockém
vedenim HIWIN, vysokootackovym tichym vietenem HSD s upinanim K '/
nastrojd do klestiny a indukénimi snimac¢i OMRON.

« Konstrukce strojd je tvorena odlitky.

« Upinani nastroje pomoci klestiny ER16

« Krytovani vedenf vsech os proti znecisténf a prachu

« Pevna svarovana konstrukce

« CAD/CAM software ZDARMA s jednoduchym a rychlym programovanim

JEAY =R

Vieteno
o 15kW
e 0 -—24000 ot/min

Ridici systém
e ARMOTE Opakovatelna pfesnost
e +0,05 MM
; Krytovani
ooy # o 0sX/Z

f \ - Linearni vedeni

B————  Svarovana konstrukce

Rozméry stolu
e 1850 X 1850 X 1000 MM
® 3050 X 1850 X 1000 MM

Volitelné vybaveni

Vodou chlazené vieteno 2,2 kW, 24 ooo ot/min
Vzduchem chlazené vieteno 3 kW, 18 0oo ot/min
Vakuovy st

Duélni hlava

Chlazenf fixirkou

Odsévaci zafizeni

Pfipojeni 400 V
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CModel | sho 1212 SHG 1224

Objednaci ¢islo RO100004 RO100005
Vieteno

Viykon vietene 1,5 kW

Uchyceni nastroje klestina ER16

Otécky vietene 0 - 24000 ot/min

Posuvy

Rozsah — osa X 1200 mm

Rozsah — osa Y 1200 mm 2400 mm
Rozsah — osa Z 120 mm

Pracovni posuv (osa X /Y / Z) 5000 mm/min
Rychloposuv (osa X/ Y / Z) 6000 mm/min
Opakovatelnd presnost + 0,05 mm

Pracovni stal

Rozméry 1350 x 1740 mm 1350 x 2940 mm
Provedeni T-drazky

Konstrukce

Konstrukce stroje
Koncepce osy X, Z
Koncepce osy Y

Elektrické pripojeni
Elektrické pfipojent
Rozméry

Délka x $itka X vyska v mm

hlinikovy odlitek
kluzné tyce a kulickové srouby
linedrni vedeni a kulickovy sroub

230V /50 Hz

1850 % 1850 x 1585
550 kg

3050 x 1850 x 1585

Celkova hmotnost 650 kg

Startovaci sada

Klestiny ER16, 12 ks, 1T = 10 mm 3440282
Upinky SPW 8 - sada 3352015
Odsévaci zafizeni ASA 1051 5121051
Polyuretanova hadice 100 mm, 9 m 5142443

Volitelné prislusenstvi Vakuovy sttl pro SHG 1212

Objednaci ¢islo ROP00006

Volitelné prislusenstvi Vakuovy stul pro SHG 1224

Objednaci ¢islo ROP00007

Vakuové pumpa 2 % SECO SV 1040 C, rotacni, lamelova

NominélIni saci vykon 80 m*/hod.

Vakuovy stdl se umistuje na stavajicf
pracovni plochu routeru a proto je
mozné jej namontovat i dodatec¢né.

« Kompletni fesenf véetné rozvodd,
kontroly podtlaku a dvojicf vykonnych
vakuovych pump.

« Aktivni saci plochu je mozné zmensit
na potfebny rozmér ohranicenim tés-
nici gumou, ktera se vklada do drazek
vakuového stolu (soucast dodavky).

« Pfi pouziti vakuového stolu se snizuje

posuv v ose Z 0 25 mm.

Prvni handcka

BOW

CAD/CAM software ZDARMA
s jednoduchym a rychlym programovanim

MPG ovlada¢, nastrojova sonda
a tlacitko START/STOP

UloZeni kulickového Sroubu v ose X

Vreteno 1,5 kW
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Rada E2

CNC routery fady E2 jsou stroje stiedni velikosti uréené 7 ===y
pro profesionalni vyuziti. T Ridici systém
| ARMOTE

« Vlyznacuji se tuhou svafovanou konstrukci, kterd zarucuje vysokou tuhost stroje i pfi = . :
narocnych operacich. Portdl je tvofen hlinikovym odlitkem. { [y v Ceském
« Portdl je tvofen stabilnim ocelovym odlitkem. Pohyb v ose Z se uskutecnuje pomoci kuli¢- - Al o jazyce,

kového Sroubu, v osdch X a Y jsou pouzity ozubené hfebeny a pastorky. V ose Y je pouzit

presny dudini pohon, ktery zabrariuje nezadoucimu kroucenf portalu.
« Stroj je osazen kvalitnimi komponenty prednich svétovych vyrobcl — kulickové Srouby

a linedrni vedeni THK, italské vietena HSD, japonské servomotory a drivery YASAKAWA

nebo PANASONIC a vakuovym stolem s némeckou vyvévou BECKER.

o r », O o
Ridici systém Fixirka Vieteno e
e Armote e Vykon3/45/6/9kW BEEE D@
e Syntec e 18 000 — 24000 ot/min ™ @ DEn -+
e Osai
i e DSP
@ Zasobnik nastrojt
il e Bezzasobniku
NnUMCoO e Linedrni na 6 pozic
e Karusel na 8 pozic

— o

Typ pohont
o Krokové motory
e Servomotory

Dorazy pro nastaveni
materialu

Pracovni plocha

e 1230 X 1300 MM
I e 1230 X2480mMm
- = = e 1550 X3080mMm
Provedsm stolu Prichod pod portalem e 2050 X3080mMm
. T—drazk>’/ = e 200 MM ® 2050 X 4000MM
. Vakuovg up{na?n[ e 300 MM ® 2050 X 5000 MM
e Vakuové uplAnanl e 400 Mm e 2050 X 6000 MM
s T-drazkami

Pneumatické dorazy pro
nastaveni materialu

Fixirka Ozubeny hieben a pastorek
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Objednaci ¢islo

Vieteno

\lykon vietene
Uchyceni nastroje
Max. otacky vietene

Zasobnik nastrojd

Posuvy

Max. rozsah - osa X

Max. rozsah - osa Y

Max. rozsah - osa Z

Max. pracovni posuv (0sa X/ Y/ Z)
Max. rychloposuv (osa X /Y / Z)
Typ pohonu

Pracovni sttil

Min. rozméry

Max. rozmeéry

Provedeni

Konstrukce
Konstrukee stroje
Koncepce osy X, Y
Koncepce osy Z
Elektrické pripojeni
Elektrické pripojent
Rozméry

Délka x $ffka x vyska
Celkovd hmotnost

dle konfigurace

3 -9 kW HSD
ISO30 / klestina ER25
18 000 — 24 000 ot/min
bez zasobniku / 6 pozic (linedmi) /
8 pozic (Karusel)

1240 -2 050 mm
1300 -6 000 mm
200 - 400 mm
18 000 mm/min
40 000 mm/min
servomotory / krokové motory

1240 x 1 300 mm

2 050 x 6 000 mm
T-drdzka / Vakuové upinanf /
Vakuové upinani s T-drazkou

svafovana
ozubeny hreben
kulickové srouby

dle konfigurace

dle konfigurace
dle konfigurace

Startovaci sada

Upinky SPW 8 - sada

Odsévaci zafizeni ASA 1051
Polyuretanové hadice @ 100 mm, 9 m
Kompresor Airstar 503/100

Klestinovy upinac ISO30 / ER25

Vyvéva Backer

3352015
5121051

5142443
2009531
3352046

Ovladani segmentt vakuového
stolu

Prvni handcka

BOW

CAD/CAM software ZDARMA
s jednoduchym a rychlym programovanim

MPG ovladac

Vieteno 9 kW s upina¢em ISO30
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Rada E8

Obrdbéci centrum Numco E8 je urcené pro vysokorychlostni obrabénf
(HSM). Tvorf jej pevna svafovana zakladna z velmi silné oceli, kterd zajistuje
maximalni tuhost, portal, a 5-osé obrabéci hlava. Obrabéci hlava bézi na
portalu a umoznuje tak pohyb v ose Y.

Stroj je také vybaven vietenem HSD 7 kW HSK 63F se zasobnikem na

8 nastrojl typu karusel a bezkartacovymi AC servomotory s digitalnimi
drivery pro posuv ve vsech osach.

Vodou chlazené vieteno 7 kW s automatickou vyménou nastrojd
Chladici zafizeni vietene

Otocny vymeénik nastrojl pro 8 pozic

Koncové spinace ve vsech osach

MPG ovladac pro urychleni nastaveni pocatku a nastaveni obrobku
Automatické ¢idlo pro rychlé nastaveni délky nastroje a nuly v ose Z
Vakuovy stll z fenoplastu pro rychlé upinani obrobkd

Viykonné servomotory a digitalni drivery Yaskawa ve vsech osach
Ozubeny hieben v ose Y

Masivni a tuha
konstrukce

Ridici systém Vyménik nastroja
e Osai e Karusel 8 pozic

Rychloposuv
e 0saX/Y-=60000mm/min

Presné a kalené kulickové Srouby v ose X a Z pro vysokorychlostni obra-
béni

Trvale mazané linedrni vedenf THK

Velmi pruzny energeticky fetéz pro vedeni viech kabeld

Kvalitni némecké elektronické komponenty Schneider

Japonska spinaci jednotka Omron

Centrélni jednotka mazani

Kompatibilni s prakticky kazdym CAD/CAM software, ktery pracuje se stan-
dardnimi ISO G-kédy pro pét os

Ridici systém

OSAI 10/510L

5-0sé vieteno

Pracovni stul
e Vakuovy s T-drazkami
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CModel Es 1224

Objednaci ¢islo

Vreteno

Vykon vietene
Uchyceni néstroje
Otécky vietene
Zasobnik nastroju
Typ

Pocet pozic
Pracovni posuvy
Osa X

OsaY

Osa Z

Rozsah posuvu
Osa X

Osa'Y

Osa Z

Osa A

Osa C

Pracovni posuv
OsaX/Y/Z
Rychloposuv

Osa X

Osa'Y

Osa Z

posuvy
Servomotory
Opakovatelna presnost
Pracovni stiil
Rozméry
Provedeni
Konstrukce
Konstrukce stroje
Koncepce osy X, Z
Koncepce osy Y
Elektrické pripojeni
Elektrické pfipojeni
Rozméry

Celkova hmotnost

RO300013

7 kW HSD
HSK 63F
0 - 18 000 ot/min

Karusel
8

2400 mm
1200 mm
500 mm

1720 mm
3040 mm
750 mm
+40%/-100°
+400°/-40°

20 000 mm/min
60 000 mm/min
60 000 mm/min
30 000 mm/min

Yaskawa
+ 0,01 mm

1230 X 2 440 mm
vakuovy s T-drazkami

svafovana
kulickové Srouby

ozubeny hieben

400V /50 Hz

3000 kg

Prvni handcka

BOW

CAD/CAM software ZDARMA

s jednoduchym a rychlym programovanim

Vyménik nastroji Karusel 8 pozic

5-0sé vieteno
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Rada E9

Obrabéci centrum urcené pro vysokorychlostni obrabéni.

« Tvoff jej pevna svafovand zékladna z velmi silné oceli, kterd zajistuje maximalni tuhost,

Ridici systém

portdl a 5-0s4 obrabéci hlava. Obrabéci hlava bézi na portalu a umozriuje tak pohyb

voseY. : - : OSAI 10/510L

Vybaveni:

o 5-0sé vieteno HSD 10 / 12 kW Italy

o OSAI fidici systém (volitelné SYNTEC)
o Delta méni¢ - Made in Taiwan

« Servomotory: Japan Yaskawa servomotory - Made in Taiwan

« Elektronické komponenty: némecké Schneider

« Linedrni vedent: japonské THK

o Kabely: EXCITECH velmi pruzné kabely s dvojitym vinutim a ochranou proti hofeni
o Vlymeénik néstrojl s 8 pozicemi

o Posuvny pracovni stdl

« Automatické ¢idlo néastroje Masivni a tuha
konstrukce

Vymeénik nastrojt = AL
e Karusel - 8 pozic
“ B
Ridici systém = :Av, T
e Osai | o ,"‘ < ‘ e 2
b e - 5-0sé vieteno !lL .—|
- |

Rychloposuv ————— Pracovnistiil
e 05aX/Y-50000mm/min. e 1200 X2400 MM
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Objednaci ¢islo

Vieteno

Viykon vietene
Uchyceni néstroje
Otéacky vietene
Zasobnik nastroju
Typ

Pocet pozic
Pracovni posuvy
Osa X

OsaY

Osa Z

Rozsah posuvu
Osa X

Osa'Y

Osa Z

Osa A

Osa C

Pracovni posuv
OsaX/Y/Z
Rychloposuv

Osa X

Osa'Y

Osa Z

Posuvy
Servomotory
Opakovatelna presnost
Pracovni stil
Rozmeéry
Provedeni
Konstrukce
Konstrukce stroje
Koncepce osy X/ Y/ Z
Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojenf
Rozméry

Celkovad hmotnost

5-0sé vieteno

RO36010

10 kW HSD
HSK 63F
0 - 22000 ot/min

Karusel
8

2400 mm
1200 mm

900 mm

1850 mm
3100 mm
1200 mm
+120°+£120°+ 120 °
+262°+262°

20000 mm/min
60000 mm/min
60000 mm/min

20000 mm/min

Yaskawa
+ 0,01 mm

1200 x 2400 mm
hlinfkovy s T-drdzkami

svafovand
ozubeny hieben

400V /50 Hz

5000 kg

Ridici systém Osai

Prvni handcka

BOW

CAD/CAM software ZDARMA
s jednoduchym a rychlym programovanim

|~

Ukazka prace

Ukazka prace

Ukazka prace
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Vykon laseru Gravirovana plocha Zivotnost trubice Prikon Gravirovani Hmotnost
(W) (mm) (hod.) (kW) rotacnich ploch (kg)

110 X 110 100 000 EzCad2

Vlaknové lasery Ridici systém

NU 110 F
NU 200 F
NU 300 F

200 X 200 100 000 EzCad2

300 X 300 100 000 EzCad2

CO2 lasery

I Vykon laseru I Gravirovana plocha I Zivotnost trubice I Rozméry I Gravirovani I Hmotnost

(W) (mm) (hod.) (mm) rota¢nich ploch (kg) I Ridici systém

400 X 400 1100 X 700 X 325 Laser Cut
500 X 300 1030 X 755 X 790 Laser Cut
600 X 400 1370 X 950 X 1050 Laser Cut
900 X 600 1550 X 1140 X 1200 Laser Cut

1200 X 900 1850 X 1450 X 1320 Laser Cut

1600 X 1000 2250 X 1550 X 1320 Laser Cut

1300 X 2 500 1750 X 2 900 X 800 Laser Cut

V nasi nabidce laseru naleznete jak vlaknove, tak CO, lasery.

Prvni jmenované, vlaknové lasery (znamé také pod anglickym nazvem fiber lasery), slouzi k popisovani a znaceni.
Nejedna se tedy o Fezaci lasery. Jejich velkou prednosti je moznost popisovani kovovych materialu v extrémné
kratkém case a s minimalni pfipravou. Staci pouze upravit ohniskovou vzdalenost optiky a zaméfit pomoci

navadéciho paprsku. Prace laseru poté trva (dle objektu a etnosti provedeni) jen nékolik sekund.

Lasery CO, jsou vybaveny typem laserové trubice, ktera umoZznuje gravirovani/fezani viech organickych
materiald jako jsou plasty, kUze, textil, dfevo, sklo, keramika, plexisklo, papir a podobné. PFi pouziti specialni
pasty je na CO, laserech mozné i gravirovani kovi. Ndmi nabizené CO, lasery portalové koncepce nalézaji své
uplatnéni nejen privyrobé reklamnich predmétd (navigacni cedule, cedulky na dvere, nejriiznéjsi stitky, vyrobky

z kliZze a dreva, firemni razitka), ale své uplatnéni nalézaji i pro znaceni mensich sérii nejriiznéjsich dilca.



NUMCO

NU110F/NU 200 F/NU 300 F

Vldknové (fiber) lasery uréené pro rychlé a presné popisovani a znaceni kovovych materiald, hliniku a jeho
slitin (eloxovanych i neeloxovanych), béznych i uslechtilych oceli, stfibra, zlata, plastii, kamene a kiize.

Pristroj je dodavan véetné obsluzného pocitace a potfebného softwa-
rového vybaveni. Pocitac je integrovan do podstavce stroje. Kompaktni
provedeni stroje je ulozeno na koleckdch zajistujicich snadnou manipulaci.
Soucasti dodavky jsou ochranné bryle proti laserovému zarent.

PFi pouzitf rotacniho adaptéru (volitelné prislusenstvi) je mozné popisovat
i vélcové objekty.

Pro opakovanou vyrobu je laser vybaven noznim spinacem pro rychlé a
snadné spusténi znacen.

Lasery jsou osazeny digitalnim galvanometrem, ktery zajistuje pomoci
dvou vyklopnych zrcadel extrémné rychlé a presné popisovani znaceného
materialu.

Kompenzace rozdilné délky dréhy laserového paprsku je realizovéna spe-
cidlni F-theta cockou. Ta zajistuje pfesné zaostreni paprsku v celé pracovni
plose.

Digitalni
galvanometr

F-theta cocka

Rotacni osa
(volitelné prislusenstvi)

Pracovni plocha

Rotacni osa pro fiber laser se sklicidlem

Digitalni fizeni umozniuje plynulou regulaci vykonu paprsku, ktera je
nutnosti pro stinovani nevektorové grafiky.

Pomocny laserovy paprsek ve viditelném spektru umozriuje projekci zna-
Cené grafiky pred zhotovenim. To vyrazné zkracuje potfebny ¢as pro polo-
hovani znaceného materidlu.

Zivotnost vldknového laseru je 100 000 pracovnich hodin.

B Video s vldknovym
| laserem na

Youl[TH)

Monitor, klavesnice
a pocitac (v podstavci
laseru) jsou soucasti
dodavky

Vlaknovy laser NU 110 F
s rotacni osou se sklicidlem
(volitelné pfislusenstvi).

Nozni ovladani
spusténi laseru

114



[ Model ] NutioF ] Nu200F ] NU300F |

Objednaci ¢islo

Laser

Viykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni

Rozsah laseru

Max. rozmeéry znaceni

Min. rozméry znaceni
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Rychlost znacenf

Hloubka znacent
Opakovatelna presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické forméaty
Komunika¢ni rozhrani
Prostredi

Teplota pracovniho prostredi
Vlhkost pracovniho prostiedi
Elektrické pfipojeni

Prikon 500 W

Elektrické pfipojeni
Rozméry

Délka x $ftka x vyska
Celkova hmotnost

LA100006

110x 110 mm

LA100009 LA100001

20W 30 W
vldknovy, 1 060 nm
100 000 hod.
Vzduchové

200%x200 mm  300x 300 mm
0,05 mm
0-300 mm

1200 mm/s
1,2 mm
+ 0,001 mm

ANO (s volitelnym pfislusenstvim)

ArtCut, CorelDraw
Al, PLT, DXF, JPG, SVG
UsSB

15-30°C
35-70%

700 W 800 W
230V /50 Hz

610 X 900 x 1 420 mm
90 kg

Volitelné pfislusestvi

Rotacni osa pro fiber laser se sklicidlem

LAP0O0001

Vyrobni &

Datum vyrob;

Typickou aplikaci je vyroba
Stitkd, cedulek, apod.

Oznaceni produktu

Popis reklamnich predmétu

Popis reklamnich predmétt

Prvni handcka

BOW

Generator laserového paprsku

F-theta Cocka

Nastaveni ohniskové vzdalenosti se provadi
ru€¢nim kolec¢kem na sloupu.
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S 4040

Laser S4040 je vybaveny CO2 trubici, coz jej pfedurcuje pro gravirovani viech nekovovych materidld jako

« Tato technologie naléza své uplatnéni zejména v reklamnim prlmyslu.

jsou plasty, kize, dfevo, sklo, keramika, plexisklo a podobné.
Pri pouZitf specidlni pasty je na CO2 laserech mozné i gravirovani kovd.

Paprsek je na obrabénou plochu pfivadén pomoci tf odrazovych zrcatek a specidlni cocku. Poslednf

odrazové zrcétko je sefizovatelné pro nastaveni kolmosti paprsku
Laserovy paprsek zplsobuje trvaly popis materialu

« Laserova trubice je chlazena vodou. Cerpadlo pro vodni chlazeni je vzdy soucasti dodéavky stroje. Diky

vhodné konstrukci laser je jejich udrzba velmi snadna a nendrocna.

Osvétleni
pracovniho
prostoru

Bezpecnostni priizorové

Pracovni plocha
400 x 400 mm

Hmotnost
60 kg

okno

Bezpecnostni
vypinac

Soucast dodavky

Laserova trubice

Chlazenf trubice (bez napiné)
Ventildtor pro odtah zplodin
Kompresor

Software Laser Cut v Ceském jazyce
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CModel S 4040

Objednaci ¢islo

Laser

\iykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni

Rozsah laseru

Max. rozméry gravirované plochy
Min. rozméry gravirované plochy
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Rychlost gravirovani

Pohony os

Opakovatelna presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické forméaty
Komunika¢ni rozhrani
Prostredi

Teplota pracovniho prostiedi
Vlhkost pracovniho prostiedi
Elektrické pfipojeni
Elektrické pripojeni

Rozméry

Délka x $ffka x vyska

Celkova hmotnost

LA100001

40 W
o,
4000 hod.
vodni

400 x 400 mm
15X 1,5 mm
20 mm

0- 1000 mm/s
krokové motory
+0,02 mm
ne

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD
PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
USB

15-30°C
35-70%

230V /50 Hz

950 x 700 X 325 mm
60 kg

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

Cocka 2,5 k laseru
Laserova trubice 40 W

LANO0014
LANOOOOT1

lu-n'i;l'nn;:ii:)

Unterllegt nicht der
Mesmitteluberwachung

Vyroba razitek

Gravirovani drfeva

Gravirovani a fezani papiru
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Prvni handcka

BOW

Laser Cut - software urceny pro tvorbu
vyrobnich programt na CO2 laserech numco

Elektrorozvody

Linearni vedeni a pohon osy X
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$ 5030

o Laser NUMCO Ss030 je vybaveny CO2 trubici, coz jej pfedurcuje pro gravi- o Laserovy paprsek zplsobuje trvaly popis materialu.
rovani a fezanf véech organickych materidl plastd, kGze, textilu, dfeva, « Tato technologie naléza své uplatnéni zejména v reklamnim prlmyslu.
plexiskla, papiru, gumy, korku a podobné) a gravirovani skla, keramiky, « Laserova trubice je chlazena vodou. Cerpadlo pro vodni chlazeni a odtah
kamene. Pfi pouZiti specidlni pasty je mozné i gravirovani kovd. zplodin z pracovniho prostoru je vzdy soucasti dodavky stroje. Diky

« Paprsek je na obrabénou plochu pfivadén pomoci tff odrazovych zrcatek vhodné konstrukci laser je jejich udrzba velmi snadna a nendrocna.

a specialni cocku. Posledni odrazové zrcétko je sefizovatelné pro nastavent
kolmosti paprsku.

Bezpecnostni centralni
vypinac

Osvétleni
vnitiniho prostoru

“

Ovladaci panel

Podstavec - odnimatelny
soucast dodavky

|- Soucast dodavky
T

Gravirovaci a fezaci stdl
Laserova trubice s chlazenim (bez napIné)
Systém automatického zaostreni paprsku
Ventildtor pro odtah zplodin

i Kompresor

Nivelacni prvky

Reguldtor napéti

Pocitadlo provoznich hodin

Bezpecnostni vypinac na viku

Podstavec

foto bez podstavce

= Laser Cut software v ceském jazyce
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Objednaci ¢islo

Laser

Viykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni vodou

Rozsah laseru

Max. rozméry gravirované plochy
Min. rozméry gravirované plochy
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Rychlost gravirovani

Pohony os

Opakovatelna presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické forméaty
Komunika¢ni rozhrani
Prostredi

Teplota pracovniho prostiedi
Vlhkost pracovniho prostiedf
Elektrické pripojeni
Elektrické pripojenf

Rozméry

Délka x $itka X vyska

Celkova hmotnost

LA100002

50 W
o,
4000 hod.
Ano

500 x 300 mm
15X 1,5 mm
0-80mm

0-1000 mm/s
krokové motory
+ 0,02 mm
Ano

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD
PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
UsB

15-30°C
35-70%

230V/ 50 Hz

1030 X 790 X 755 mm
84 kg

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

LANOOO14
LANOOOOT1

Coc¢ka 2,5" k laseru
Laserova trubice 40 W

Rotacnf osa se sklicidlem a oto¢nym hrotem

(Obyj. ¢. LAP00003)

Linearni vedeni osy Y

Rota¢ni osa s otoc¢nymi koly
(Obyj. ¢. LAP00002)

Osvétleni a pohon osy Y

Prvni handcka

sEEmEEEEEEEEEES

Laser Cut software uréeny pro tvorbu
vyrobnich programt na CO2 laseru numco

Gravirovaci stul

Hlava laseru

Vodou chlazena laserova trubice
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NUMCO

E 4060

o Laser NUMCO E4o060 je vybaveny CO2 trubici coZ jej pfedurcuje pro gravirovani vsech nekovovych
materiall jako jsou : plasty, kiiZze, dfevo, sklo, keramika, plexisklo.

« PFi pouziti specidlni pasty je na CO2 laserech mozné i gravirovani kovd.

« Stdl u tohoto laseru je vyskoveé stavitelny v rozsahu o — 280 mm pomoci krokového motoru.

o Paprsek je na obrabénou plochu pfivadén pomoci tif odrazovych zrcatek a specialni cocku.
Posledni odrazové zrcétko je sefizovatelné pro nastaveni kolmosti paprsku.

o Laserovy paprsek zplsobuje trvaly popis materialu.

o Laserova trubice ma presné definovanou zivotnost, proto doporucujeme vzdy s laserem zakoupit i
nahradni trubici a optickou ¢ocku.

Odnimatelny Odkléapéci viko
celni kryt

Svafovana Manipulac¢ni kolecka
konstrukce s parkovaci brzdou

Centralni
bezpecnostni vypinac

e seee !

-

Soucast dodavky
Gravirovac a rezacf stdl
Laserova trubice s chlazenim (bez napiné)
Systém automatického zaostreni paprsku
Ventilator pro odtah zplodin
Kompresor
Nivela¢ni prvky
Regulétor napéti
Pocitadlo provoznich hodin
Bezpecnostni vypinac na viku
Laser Cut software v ¢eském hazyce
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CModel ] £4060

Objednaci ¢islo

Laser

Viykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni vodou

Max. hloubka fezu

Rozsah laseru

Max. rozméry gravirované plochy
Min. rozméry gravirované plochy
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Rezné rychlost

Rychlost gravirovani

Pohony os

Opakovatelna presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické formaty
Komunikac¢nf rozhranf
Prostredi

Teplota pracovniho prostredi
Vlhkost pracovniho prostredi
Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojeni

Rozméry

Délka x $ffka x vyska

Celkova hmotnost

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

LAP00002
LAP00003
LANO0O14
LAN00016
LANOOOO1

Rotacni osa pro laser s oto¢nymi koly
Rotacni osa pro laser se sklicidlem
Cocka 2,5 k laseru

Cocka 4" k laseru

Laserova trubice 40 W

Rotacnf osa se sklicidlem a oto¢nym hrotem
(Obj. ¢. LAPO0003)

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD

Prvni handcka

BOW

LA100003

40 W O \ Sl

o, BRI <8

4000 hod. = (e iE (o)g
Ano B PN

10 mm (Akryl) i =l el T

400 X 600 mm =e ) W =
1,5% 1,5 mm %
0-280 mm

Eessss sEsssscEsssEEsEEEEEEEEES

Prostredi programu Laser Cut

0-600 mm/s
0-1000 mm/s
krokové motory

+ 0,01 mm
ano

PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
USB

15-30°C
35-70%

230V /50 Hz

1370 % 950 x 1050 mm
180 kg

AV e
\' N

Rotacni osa - volitelné pFisluSenstvi

4 k) e e el o 0 o =

-

X

1
) s = e
Rota¢ni osa s otoc¢nymi koly \ — 4
(Obj. €. LAP00002) o e —

Pohony stolu
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NUMCO

E 6090

Laser NUMCO E6090 je vybaveny CO2 trubici coz jej pfedurcuje pro gravirovani vsech nekovovych materidll jako jsou:
plasty, kGze, dfevo, sklo, keramika, plexisklo.

Pri pouZitf specidlni pasty je na CO2 laserech mozné i gravirovani kovd.

Stdl u tohoto laseru je vyskove stavitelny v rozsahu o — 280 mm pomoci krokového motoru.

Paprsek je na obrabénou plochu pfivadén pomoci tif odrazovych zrcatek a specidlni cocku. Posledni odrazové zrcatko je
sefizovatelné pro nastaveni kolmosti paprsku

Laserovy paprsek zplsobuje trvaly popis materialu.

Laserova trubice mé presné definovanou zivotnost, proto doporucujeme vzdy s laserem zakoupit i ndhradni trubici

a optickou ¢ocku.

Velké odklapéci viko

Hlava laseru
s dotykovou sondou

Pracovni plocha
600 X 900 Mm

Soucast dodavky
Gravirovaci a fezaci stdl

Pojezdova kolecka
s parkovaci brzdou

Laserova trubice

Chlazeni trubice (bez ndplné)

Systém automatického zaostreni paprsku
Ventilator pro odtah zplodin

Kompresor

Nivelacnf prvky

Regulétor napéti

Pocitadlo provoznich hodin
Bezpecnostni vypinac na viku

Laser Cut software v ¢eském jazyce
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CModl E 6090

Objednaci ¢islo

Laser

Viykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni vodou

Max. hloubka fezu

Rozsah laseru

Max. rozméry gravirované plochy
Min. rozméry gravirované plochy
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Rezné rychlost

Rychlost gravirovani

Pohony os

Opakovatelna presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické formaty
Komunikac¢nf rozhranf
Prostredi

Teplota pracovniho prostredi
Vlhkost pracovniho prostredi
Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojeni

Rozméry

Délka x $ffka x vyska

Celkova hmotnost

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

Rotacni osa pro laser s oto¢nymi koly
Rotacni osa pro laser se skli¢idlem
Cocka 2,5" k laseru

Cocka 4"k laseru

Laserova trubice 60 W

Rotacnf osa se sklicidlem a oto¢nym hrotem
(Obj. ¢. LAPO0003)

LA100004

60 W
o,
8000 hod.
Ano
20 mm (Akryl)

600 % 900 mm
15X 1,5 mm
0-280 mm

0-600 mm/s
0-1000 mm/s
krokové motory

+ 0,01 mm
ano

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD
PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
UsB

15-30°C
35-70%

230V /50 Hz

1550 % 1 140 x 1000 mm
240 kg

LAP00002
LAP00003
LANOOO14

LANOOO16
LAN00002

Rota¢ni osa s otoc¢nymi koly
(Obj. €. LAP00002)

Prvni handcka

BOW

i el
LR ]
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Prostredi programu Laser Cut

Seriditelné zrcatko
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NUMCO

C1290/C1610

o Laser NUMCO C 1290 je vybaveny CO2 trubici, coZ jej pfedurcuje pro gravirovani a fezani viech
organickych materidld plastd, kize, textilu, dfeva, plexiskla, papiru, gumy, korku a podobné) a gravirovani
skla, keramiky, kamene. Pfi pouziti specidlni pasty je mozné i gravirovani kovd.

« Paprsek je na obrabénou plochu pfivadén pomoci tif odrazovych zrcatek a specidlni cocku. Poslednf

odrazové zrcétko je sefizovatelné pro nastaveni kolmosti paprsku.
« Laserovy paprsek zplsobuje trvaly popis materidlu. Ukazka vyuziti
« Stdl u tohoto laseru je vyskoveé stavitelny v rozsahu o — 280 mm pomoci krokového motoru. (0, laserti na
« Tato technologie naléza své uplatnéni zejména v reklamnim prlmyslu. \(1'{ Tube

Velké odklapéci dvere

T —————

Hlava laseru

Lamelovy fezaci still,
vyskove nastavitelny 0 — 280 mm

Centralni
bezpecnostni vypinac

Manipulacni kolecka

Soucast dodavky
Gravirovaci a fezaci stdl

Laserova trubice

Chlazeni trubice (bez néplné)

Systém automatického zaostreni paprsku
Ventilator pro odtah zplodin

Kompresor

Nivela¢ni prvky

Regulétor napéti

Pocitadlo provoznich hodin
Bezpecnostni vypinac na viku

Laser Cut software v Ceském jazyce

Ovladaci panel
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CModel | Cia Ci610

Objednaci ¢islo

Laser

Viykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni vodou

Max. hloubka fezu

Rozsah laseru

Max. rozméry gravirované plochy
Min. rozmery gravirované plochy
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Rezna rychlost

Rychlost gravirovani

Pohony os

Opakovatelna presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické formaty
Komunikacnf rozhrani
Prostredi

Teplota pracovniho prostredi
VIhkost pracovniho prostredi
Elektrické pripojeni
Elektrické pfipojeni

Rozméry

Délka x Sitka x vyska (mm)
Celkova hmotnost

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

Rotacni osa pro laser s oto¢nymi koly

Rotacni osa pro laser se skli¢idlem
Cocka 2,5" k laseru

Cocka 4"k laseru

Laserova trubice 90 W

Laserova trubice 100 W

Laserova trubice 130 W

Rotacni osa se sklicidlem a oto¢nym hrotem

(Obj. ¢. LAP00003)

LA100005 LA100008
90 W
(volitelné 100 W) 130 W
o,
8 000 hod.
Ano

20 mm (akryl)

1200 x 900 mm 1600 x 1000 mm
15X 1,5 mm
0-280mm

0-600 mm/s
0- 1000 mm/s
krokové motory

+ 0,01 mm
ano

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD
PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
UsB

15-30°C
35-70%

230V /50 Hz

1850x1450%x 1320 2250%1550x 1320

320 kg 400 kg

LAP0O0002
LAP00003
LAN00O14
LANOOO16
LANOOOO3
LAN00004
LANOOOO5

Rotacni osa s otoc¢nymi koly
(Obj. ¢. LAP00002)

Prvni handcka

BOW

Eessss sEsssscEsssEEsEEEEEEEEES

Prostredi programu Laser Cut

Lamelovy fezaci stal
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NUMCO

C1325

o Laser C1325 pracuje s CO2 trubici, coz jej pfedurcuje pro gravirovani a fezani vsech organickych materidld (plasty,
kGze textil, dfevo, keramika, plexisklo, papir, guma, korek a podobné) a gravirovani skla, keramiky, kamene.

« PFi pouziti specidIni pasty je na CO2 laserech mozné i gravirovani kovd.

« Stdl tohoto laseru je vyskové nastavitelny v celém svém rozsahu o — 280 mm pomoci krokového motoru

o Odsavani zplodin je zajisténo tfemi vykonnymi odsavaci umisténymi pod rostem stolu.

« Nad stolem je umistény pojizdny portal, ve kterém je misto pro laserovou trubici a pomoci odrazovych zrcatek
a specialni cocky je paprsek pfivadén kolmé k plose stolu.

o Posledni odrazové zrcatko je sefizovatelné (pro nastaveni presné kolmosti paprsku)

o Laserovy paprsek zplsobuje trvaly popis materidlu nebo jeho déleni/fezan.

Lamelovy fezaci stal Portal s laserovou trubici
1300 x 2 500

Linearni
vedeni osy Y

Ovladaci panel

Tuha svafovana
konstrukce

Stal vyskové stavitelny
0 - 280 mm, v celé plose

Soucast dodavky
Gravirovaci a fezaci stdl
Laserova trubice

Chlazeni trubice (bez ndplné)

Systém automatického zaostreni paprsku
Ventilator pro odtah zplodin

Kompresor

Nivelacnf prvky

Regulétor napéti

Pocitadlo provoznich hodin
Bezpecnostni vypinac na viku

Laser Cut software v ¢eském jazyce
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CModel ] C1325

Objednaci ¢islo

Laser

Viykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni vodou

Max. hloubka fezu

Rozsah laseru

Max. rozméry gravirované plochy
Min. rozméry gravirované plochy
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Rezné rychlost

Rychlost gravirovani

Pohony os

Opakovatelna presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické formaty
Komunikac¢nf rozhranf
Prostredi

Teplota pracovniho prostredi
Vlhkost pracovniho prostredi
Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojeni

Rozméry

Délka x $ffka x vyska

Celkova hmotnost

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

LAP00002
LAP0O0003
LAN00O14
LANO0O16
LANOOOO5
LANO0O12

Rotacni osa pro laser s oto¢nymi koly

Rotacni osa pro laser se skli¢idlem
Cocka 2,5" k laseru

Cocka 4"k laseru

Laserova trubice 130 W

Laserova trubice 150 W

Rotacnf osa se sklicidlem a otocnym hrotem

(Obj. ¢. 7800002)

LA100007

130 W (volitelIné 150 W)
o,
8000 hod.
Ano
20 mm (akryl)

1300 % 2 500 mm
15X 1,5 mm
0 - 280 mm (pouze 1/3 stolu)

0-400 mm/s
0-800 mm/s
krokové motory
+ 0,01 mm
ano

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD
PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF

USB

15-30°C
35-70%

230V /50 Hz

1750 X 2 900 x 800 mm
400 kg

Rotacni osa s otocnymi koly
(Obyj. ¢. 7800001)

Prvni handcka

BOW

R e
an@a 2 INEDREY
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Prostredi programu Laser Cut

asperTEn

Osa X a Osvétleni stolu
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CNC software

Ridici systémy

ARMOTE

Siemens Sinumerik 808D

Siemens Sinumerik 808D Advanced
Siemens Sinumerik 828D Basic T
Siemens Sinumerik 828D

Siemens Sinumerik 840D sl

Software

Siemens Shop Mill
Sinumerik 808 on PC
Siemens Shop Turn
Gravostar

Laser Cut

Nexnet Edgecam
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RMOTE

Na vsechny CNC frézky a routery Numco v nasi nabidce jsme schopni na pfani zakaznika
nainstalovat fidici systém ARMOTE, pomoci kterého je mozné vyznamné rozsifit komfort
obsluhy a osadit frézku dalSim pfislusenstvim.

CNC frézky a routery s fidicim systémem ARMOTE jsou vybaveny:

o MPG ovladacem

« Senzorem pro urceni délkové korekce nastroje (pevny nebo pohyblivy)

« Start/Stop tlacitkem pro spousténi programu

« Rotac¢ni osou (mimofadna vybava)

« Digitaliza¢nf sondou (mimofadna vybava)

« Dalsim volitelnym pfislusenstvim

Armote je 2D/3D ovlddaci program pod Windows s grafickym zobrazenim drah a polohy néstroje za chodu stroje, komfortnim ovladanim a sirokym spektrem
vstupnich soubord (GDF, HPGL, G-kédy pro FC16, ISO Gkody, NCP). Komunikace mezi strojem a PC probiha pomoci rozhrani RS232. Pokud PC neni timto portem

vybaven, Ize pouzit pfevodnik USB/RS232.

Program je v ¢eském jazyce.

IDOW 5\Plocha\noveobr\moedelovy priklad. odf

Z2zprout ciuk
0.1

~yprout chuk

0.2
W13 zapnout chuk,
40,1

14 vyprout ciuk

Provoani parametty
T1=Fiéza valc. Smm

1] POSUV [mm/s]
100 - | +[10.00
[%] OTACKY [otmin]

100 _- | +| 10000

()

L x 46.503 y 53.200z -0.150

98647 86 .422
C x NW6.503 y 53.200 z -5.150 0.70un 0.704mn 98.6M7 B6. 422
Z&kladni charakteristika programu Siroké moznosti nastaveni
Zména otacek vietene a rychlosti posuvid i béhem obrabéni - Pfi definovéni upinek v Gravostaru (program dodavan se strojem) stroj zvoli
Béhem obrabéni zobrazuje aktuaini polohu nastroje drdhu nastroje tak, aby nedoslo ke kolizi s upinkou (nastaveni vysky prejezdu
VWpis G-kodl v okné programu nad ni)
MozZnost krokovani dat po fadcich programu + Podpora parametrickych G-kodU frézky FC16
Filtr vstupnich dat + Moznost vypnuti ¢asti g-kodu s nékterym nastrojem
MozZnost ovlddani vice strojl z jednoho PC + Vestaveny editor G-kodd
Sprava nastrojl a technologie « Méreni rozdilu vzdalenosti po referencich

Ovladani pracovniho cyklu pres vstupy na fidici jednotce (spusténi/prerusent)

130



Prvni handcka

RIDICi SYSTEM BOW

SIEMENS
SINUMERIK 808D

Nabizi chytré CNC funkce, jako je UplIné, servorizené fezani zavitd bez vyrovnavaciho sklicidla
nebo pfepinani mezi vietenem a osou C, coz umoznuje pfesné a rychlé soustruzent.

m Az 4 osy/ vietena v jednom obrabécim m Pulz/smérrozhrani
kanalu m 75" LCD barevny displej
m 1 obrabéci kanal m Sinumerik MDynamics

-

.‘9":'15 . 7/ 7/ Ve
| J—— Viynikajici vykon.
W % BREO BE

A B DEOE BE

7
.

Jednoduse inteligentn

Kompaktni a robustni Idedlni pro pouziti s CNC soustruhy Idedlni pro zadinajici uzivatele

Diky konstrukci fidiciho systému zaloZené na a frézkami Diky novému systému startGUIDE je
panelovém provedeni s nékolika rozhranimi Diky specifické technologické formé je SINUMERIK 808D idedInim partnerem pro

a ovlddacimu panelu se stupném kryti IP65, SINUMERIK 808D perfektné nakonfigurovéan zacatecniky ve svété CNC. Kromé vlastniho

je SINUMERIK 808D dokonale pfipraven pro pro soustruzenf a frézovani. Zde se nabizi ovladani stroje a programovani je graficky
pouziti v naro¢nych podminkach. Kompaktni siroka skéla pouziti od jednoduchych stan- vysvétleno i uvedeni do provozu. Jednotnd
rozmeéry umoznuji pouziti i v mensich dardizovanych frézek nebo jednoduchych SINUMERIK ovl&daci a programovaci filozofie
strojich. Sou¢asné nabizi SINUMERIK 808D obrabécich center, pfes cykly fizenymi déla ze SINUMERIK 808D také vhodny vstupni
jednoduché ovlddani pomocf zkratkovych soustruhy, az po Uplné CNC soustruhy. bod do svéta SINUMERIK Fidicich systém.

tlacitek a soft klaves.

B Jednoduché, intuitivni vedeni uzivatele diky uzivatelské podpoie SINUMERIK Operate BASIC

B Komplexni fada technologickych cyklii pro soustruzeni a vrtani s grafickymi vstupnimi
maskami SINUMERIK programGUIDE BASIC

H SINAMICS V60 SIMOTICS S-1FL5

B Ovladaci panel je vybaveny USB portem a ergonomickymi oto¢nymi volici stejné jako velka

obrabéci centra. - 4-10 Nm kroutici moment
220V vstupni napéti
— 200% pretizeni
- Inkrementalni snimac 2500 pulzd/ot.
Otacky motoru 2000 ot/min
— Stupen kryti IP54

B Vysoky vykon a presnost diky modernim CNC funkcim
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SIEMENS
SINUMERIK 808D ADVANCED

m AZ 5 05/ vieten pro obrabéci centra bez osy Y m Bez baterie, nepretrzité ukladani do vyrovnavaci
m 1 obrabéci kanal paméti pomoci NV-RAM technologie

m RJ45-Ethernet na pravé strané

m 7,5" LCD barevny displej
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Jednoduse inteligentn.

Kompaktni a robustni.

SINUMERIK 808D Advanced je dokonale pfizplsoben potfebam Predni svétova CNC technologie poskytuje nepfekonatelny
modernich CNC strojd. vykonnostni potencial pro standardni CNC soustruhy a frézky.
SINUMERIK 808D Advanced zarucuje v kombinaci s pohonem Diky pokrocilé povrchové funkci a velmi dynamickému systému
SINAMICS V70 a motorem SIMOTICS S-1FL6 vysoky vykon celého pohonu SINAMICS V70, se hodi SINUMERIK 808D ADVANCED
systému. Komunikace mezi CNC strojem a pohonem prostiednic- M-systém i pro obrabénf litinovych obrobk

tvim vysokorychlostni sbérnice zarucuje Ucinnou kontrolu polo-
hy, kterd zajistuje vysokou pfesnost a optimalni vykon fezu.
B Auto Servo Tuning (AST)

Funkce AST umoznuje uzivatelim snadno optimalizovat stroje s fidicim systémem SINUMERIK 808D ADVANCED pfi
vyssich narocich na dynamiku a presnost, napt. pro vyrobu litinovych obrobkd.

B Safe Torque Off (STO)
Funkce STO zabranuje nechténému pohybu stroji a slouzi napf. pro zajisténi bezpecnostnich dveff stroje.
B Zjistovani polohy s vysokym rozliSenim

SIMOTICS S-1FL6 motory podporuje inkrementalni snimac s az 2500 poly/ot. a 20-bitovy absolutni snimac polohy, které
presné zachycujf aktudlni pozici motoru. Tim je zajisténa vysoka presnost a optimalni kvalita povrchu hotového obrobku.

H SINAMICS V70 SIMOTICS S-1FL6

— 1,9 - 40 Nm kroutici moment

400V vstupni napéti

— 300% pretizenf

- Inkrementélni snimac 2 500 pulz{/ot.
Otacky motoru 4 000 ot/min

— Stupen kryti IP65
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BOW

UMERIK 828D BASIC T

m Kompaktni panelovy fidici systém m 84" LCD barevny displej

m 1 obrabéci kanal
m AZz50s/vieten

T
' zfxfcfviefn |
A —
2 .00 = em]
B
o 1 & B
=S
5 FAE
c BOE
in) =l o H OEc
B B0
A >
i [/ z
» ==
- ]
= —
Szl
A B BE B
B Pouziti

« Kompaktni, robustni a beztiidrzbovy ovladaci panel pro CNC sou-
struzeni

« Maximalni pfesnost obrabéni diky 80-bitové presnosti NANOFP

« Grafické uzivatelské rozhrani SINUMERIK Operate

- Inteligentni kinematické transformace pro frézovani a soustruzeni
na Celnich a perifernich povrsich obrobku

« ShopTurn: Minimalni doba potiebna na programovani pfi vyrobé
jednotlivych dilt a malych sérii

« programGUIDE: Minimalni doba potifebna na obrabéni a maxi-
malni flexibilita, vhodné pfi vyrobé velkych sérii

« Unikatni sada technologickych cykll - od libovolného soustruzeni,
pres frézovani kontur s rozpoznanim zbytkového materialu az po
méfeni v ramci procesu

« Animované prvky: jedine¢nd podpora pro obsluhujici pracovniky
a pro programovani s animovanymi grafickymi sekvencemi

« Nejmodernéjsi zpGsoby prenaseni dat pomoci flash disku, CF karty
a tovarni sité (Ethernet)

- Easy Message: Maximalni dostupnost stroje diky monitorovni
vyrobniho procesu na zakladé textovych hlaseni (SMS)

Il SINAMICS S120

- Integrované bezpecnostni funkce

Auto-konfigurace a automatické ladéni kontrolnich funkci

m 57-200 PLC

CNC soustruzeni ziskava diky
ridicimu systému SINUMERIK 828D
BASICT nova mefitka

B Funkce

Dvé varianty ovladaciho panelu - horizontalni a vertikalni
Uplna QWERTY klavesnice

USB, CF karta, Ethernet rozhrani na pfedni strané panelu
Dodatecné Ethernet rozhrani na zadni strané pro pevné sitové
pfipojeni

Integrovana PLC na zakladé sady pfikazt SIMATIC S7-200 s
programovanim kontaktniho schématu (Ladder Steps)

E/A rozhrani na zakladé PROFINET pro pfipojeni periferni PLC
a ovladaciho panelu

Moznost licencovani

Integrovana sprava nastroju véetné kontroly Zivotnosti nastroje
Sprava nahradnich nastrojt (volitelné)

Nastavitelna obrazovka Easy Screen

Vestavéna archivace dat pro jednoduchy update

Dvouleta zaruka od druhého uvedeni do provozu pro vsechny
komponenty v souladu se specifikaci RSV

Servopohon je idedIni zaklad pro modularni strojni systémy — diky inovativni architektufe systému a digitalnich komunikacnich moznosti
Siroké $kéla rezim kontroly a technologickych funkci souvisejicich s pohonem

Efektivni inZzenyrstvi a rychlé uveden{ do provozu diky nastrojiim SIZER (urc¢enf pohonu) a STARTER (uvedeni do provozu)

- Efektivni a disledné feseni prostfednictvim plné integrované automatizace (TIA), konzistence od SINAMICS aZ na Urover automatizace

Integrovany SINAMICS S120 webserver

— Rizenf: U/f vektorové fizenf s/bez snimace servotizenf s/bez snimace

Rozsah vykonu a napéti: 0,12 — 4 500 kW pfi napeti 1 AC 230V, 3 AC 380 -480V, 3 AC 500 - 690 V
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-MENS
NUMERIK 828D

m Kompaktni panelovy fidici systém m | obrdbéci kanal
m Technologie: Frézovani m 104" barevny displej
m Az 8 0s/ vieten m 57-200 PLC

J = ; SEEases

Vykonny balicek

,, 3 al= il 1
%: _. = e ] 7 4 v
. g U EGH .‘ =| v kompaktni tridel
2
Robustni a bezidrzbovy Standardizované soustruzeni a frézovani Uzivatelsky privétivy
Ovladaci panel z tlakového odlitku s néko- Diky specifické technologii softwarového Diky UpIné QWERTY klavesnicia 8,4"/10,4"
lika pfipojkami a vysokym stupném krytf systému se SINUMERIK 828D idedIné hodfi TFT barevnému displeji s vysokym rozli-
déla z fidiciho systému SINUMERIK 828 pro standardizované soustruhy a frézky. senim je ovladani SINUMERIK 828D velmi
spolehlivého pomocnika i v nepfiznivych Rozsah pouziti tohoto fidictho systému snadné. USB, CF-karta a RJ45 rozhrani na
podminkach. Diky konstrukci bez vetrakd tedy saha od vertikalnich a jednoduchych ovlddacim panelu umoznujf rychly a snadny
a pamétové technologii NV-RAM bez horizontalnich obrabécich center, az po datovy pfenos.
zalozni baterie je SINUMERIK 828D zcela soustruznicka centra s pohanénymi nastroji
bezudrzbovy. aosou.

B Jednoduché programovani

- Shop Mill / Shop Turn - MinimélIni doba potfebna na programovani pfi vyrobé jednotlivych dilti a malych sérif
- programGUIDE - zkraceni vyrobni doby pfi velkosériové vyrobé diky parametrizaci technologickych cykld

- 1SO norma - optimalni kompatibilita s CNC programy

B Jednoduse genialni

- Animované prvky - jedine¢na grafickd vizualizace

- Integrovand napovéda - rychld tématicka napovéda
- Easy Message — pfenos informaci o stroji pres SMS

Il SINAMICS S120

- Servopohon je idedInf zéklad pro modularnf strojni systémy - diky inovativni architekture systému a digitalnich komunika¢nich moznosti
— Siroka skala rezim( kontroly a technologickych funkci souvisejicich s pohonem

- Integrované bezpecnostni funkce

- Efektivni inzenyrstvi a rychlé uvedeni do provozu diky nastrojdm SIZER (urceni pohonu) a STARTER (uvedeni do provozu)

- Auto-konfigurace a automatické ladéni kontrolnich funkci

— Efektivni a disledné feseni prostfednictvim plné integrované automatizace (TIA), konzistence od SINAMICS az na Urovenr automatizace
- Integrovany SINAMICS S120 webserver

- Rozsah vykonu a napéti: 0,12 - 4 500 kW pfi napéti 1 AC 230V, 3 AC 380 - 480V, 3 AC 500 - 690 V

— Rizenf: U/f vektorové fizeni s/bez snimace servotizeni s/bez snimace
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-MENS
UMERIK 840D s

Ridici systém SINUMERIK 840D sl tvoii idedIni doplnék pro CNC stroje té nejvyssi tiidy.
Maximalni vykon a bezkonkurencni flexibilita a otevienost jsou zakladem pro téméf
kazdy typ stroje.

m  Moduldrni CNC fidici systém m  Modularni koncepce panelu

s CNC multitechnologie m  Barevny displej o Uhlopficce az 19"
m  Az93 0s/vreten ] SIMATIC $7-300 PLC

m Az 30 obrdbécich kanald

Jedinecny vykon
v prémiove tride

Kompaktni a robustni

Maximalni vykon a bezkonkurencni flexibilita a otevienost fidiciho Pro kazdou technologickou vyzvu to spravné reseni

systému SINUMERIK 840D sl jsou zakladem pro téméf kazdy typ Ridicf systém Sinumerik 840D sl nabizi viechny ddlezité technologie
stroje. Vykonna hardwarova architektura a inteligentni fidici algo- na trhu obrdbécich stroju.

ritmy, stejné jako prvotiidnf technologie pohonu a motoru, zajistujf Soucasné stanovuje nové standardy pfi sdruzeni rlznych techno-
vysokou dynamiku a pfesnost pfi obrabéni. logif pro Ucely multitaskingu.

Ridici systém Sinumerik 840D sl Ize doplnit sirokou $kalou fesenti pro
[T integraci. Tyto inovativni, prikopnické feseni umoznuji maximalni
produktivitu a dostupnost systému Siemens Machine Tool.

B Modulérnia rozsifitelny

Vedle rozsifitelného vykonu NCU nabizi SINUMERIK 840D sl také vysokou modularitu ovlddacich prvkd. Diky
flexibilni koncepci ovladani M:N - napf. kombinace nékterého z ovlddacich panelt s NCU — se SINUMERIK 840D
sl idedIné hodi pro moderni filozofii ovladani strojl té nejvyssi tiidy.

B wefitko v oteviené architektufe
Otevienost systému SINUMERIK 840D sl je na Spickové Urovni. To znamenag, Ze jej Ize optimalné prizpUsobit
technologii stroje a umozruje tak volnost ve stupni automatizace vyroby.

B Komunikace na viech drovnich

Diky systému PROFINET zapada fidici systém SINUMERIK 840D sl skvéle do svéta Uplné automatizace Siemens
TIA. Totally Integrated Automation (TIA) pfedstavuje jedinec¢nou Urover integrace — od vyrobni Urovné az po
uroven podnikového fizeni.

H SINAMICS S120

— Servopohon je idedIni zéklad pro moduldrnf strojnf systémy - diky inovativni architektufe systému a digitalnich komunikacnich moznosti
— Siroka skala rezim@ kontroly a technologickych funkci souvisejicich s pohonem

- Integrované bezpecnostni funkce

- Efektivni inzenyrstvi a rychlé uvedeni do provozu diky nastrojim SIZER (urceni pohonu) a STARTER (uvedeni do provozu)

- Auto-konfigurace a automatické ladéni kontrolnich funkci

- Efektivni a dUsledné feseni prostrednictvim plné integrované automatizace (TIA), konzistence od SINAMICS aZ na Uroven automatizace
— Integrovany SINAMICS S120 webserver

— Rozsah vykonu a napéti: 0,12 - 4 500 kW pfi napéti 1 AC 230V, 3 AC 380-480V, 3 AC 500- 690V

— Rizeni: U/f vektorové fizeni s/bez snimace servoiizeni s/bez snimace
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SOFTWARE

SIEMENS SHOP MILL

R B

Local drive/PROGRAMS_3+2RX1S/.../BEISPIEL_SCHUENKEH

Draufsicht

SinuTrain

30-
Ansicht

Ueitere

=i Jednoduché frézovani pomoci
Shop Mill

s
X 6.862 Y 3.500 2 1.088 ¢ 135880 T DRILL_M3 D1
£ HL1 BO1: Position circle 5 200 385264 Eilgang 95% 88:82:27

Edit | g8 Bobren 4 i 4 ton

Shop Mill je technologicky balicek sity na miru pro CNC frézky

StéZejni Ukol téchto stroju spociva ve vyrobé jednotlivych dilt a malych sérii. Shop Mill umoznuje jednoduché ovladéani obrabéciho stroje.
Nékteré postupy jsou usnadnény pomocnymi obrazky.

Funkce v manudlnim rezimu umoznuji rychlé a sprdvné nastaveni stroje pro obrabéni. Jedna se o urceni polohy obrobku ve stroji, jakoz

i dimenzovani pouzitych nastrojd.

Pro programovani nabizi ShopMill dva rozdilné programovaci nastroje.

B DIN/ISO editor slouzi k vytvareni DIN/ISO programi stejné jako pro opravu jiz vytvorenych externich DIN/ISO programd.
B Editor pracovniho postupu slouzi ke grafickému programovani na stroji.

ShopMill tak nabizi siednocenou konfiguraci fizeni, kterd pokryva viechny oblasti pouZiti bez potieby dodate¢nych Uprav pfi uvedeni do provozu:

B Jednoduché ovlddani pro viechny funkce stroje ShOp Mill - Pfednosti
B DIN/ISO programovéni na stroji nebo offline

pomoci CAD/CAM systému B Flexibilni programovéni pomoci interaktivni grafiky (bez znalosti DIN/ISO)
W Graficke programovani nebo textovym zadanim program s cykly, vhodné pro vyrobu nastrojti i forem
B Uplatnénf pro vyrobu forem B Uzivatelsky pfijemné ovladani diky nastavovacim a méficim funkci, prehledné
W Mefici funkce spravé nastroju a 3D simulaci

B Zvyseni produktivity diky softwaru pro pfipravu prace bez zatizeni stroje

SINUMERIK 808D NA PC

Skolici Software pro SINUMERIK 808D

\ =] 2 150 SINUMERIK 808D on PC nabizi softwarovy bali¢ek identickych fidicich systémd Siemens Sinumerik
- 7 . 7 1 o v . 7 ’ 7 v . .
A 808D, které si zdkaznik mlze nainstalovat na své PC.V tomto programu, ktery mu realné simuluje
fidici panel stroje, je mozno testovat programovani, zkouset rlizné simulace nebo také pouzit
pro prezentaci, coz je vhodné pro skoly a skolni zafizeni.
SINUMERIK 808D on PC si Ize na dobu 60 dnli ZDARMA stahnout z internetu.

o
ans
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BOW

SIEMENS SHOP TURN

)| &

G/BEBA/MANTELFRAESEN

24.04.08

Programm-
steuerung

X 400.000 2 200.000 |Y 0.000 C TTRAPEZ n1
M30 100% 04:19.70

Edit | B Bohren ==‘=I]rehen = irshen

SinuTrain

Jednoduché soustruzeni pomoci
Shop Turn

Shop Turn - Ovladaci a programovaci software - vyznacuje se grafickym modulem pro

vytvareni programu a pracovnich postupt

Shop Turn umoznuje rychlé sefizent stroje a zméfeni obrobkd i ndstrojd. Ovlddaci a programovaci software Shop Turn se vyznacuje vytva-
fenim programd a pracovnich postupl s grafickou podporou, diky kterym Ize vytvorit obrobek i bez znalosti DIN/ISO programovacich

prikazd.

Z pracovniho postupu Ize stisknutim jednoho tlacitka vyvolat grafické zobrazeni obrobku. Pomoci dynamické grafiky Ize rozpoznat

programovaci chyby a rychle je opravit.

Velkd vyhoda: Diky simulaci je mozné vyzkouset vytvoreny pracovni postup. Béhem simulace se paralelné zobrazuje i vyrobni ¢as daného
obrobku. To umoznuje v pfipadé zakazky rychle obrobek z vykresu pomoci Shop Turn naprogramovat, provést simulaci jeho vyroby, zjistit
potrebny vyrobni ¢as a zakdzku tak nacenit: vysledkem je Uspora ¢asu pro zékaznika.

Shop Turn - Pfrednosti

K dispozici jsou nasledujici zakladni prvky:
Primy X/Z i s osou C
- Sikmy v X/Z nebo pod thlem, i s osou C
« Programovatelny kruh pomoci poloméru/koncového bodu nebo stfedu

B Ruc¢ni funkce / nastavitelné funkce
Zméreni obrobku > Zaskrabani obrobku v ose Z
Méfeni nastroje > Méfeni nastroje pomoci Tooleye
Méreni ndstroje najetim

B Dodate¢né moznosti

- Pomocné obrazky pro viechny cykly

— Grafika v méfitku pro usnadnéni zadavani hodnot

- Graficka zkouska pracovniho postupu

- Nactenfi a zpracovani kompletnich DIN/ISO program(

- Technologické zadani definice nastroje mozné pro kazdy krok pracovniho
postupu

— Udaje o rozmérech a opotfebeni az pro 128 néstrojd

B Automatické funkce

- Osnova véty (také pro jednotlivé vyvrty vrtaciho vzoru)
— Prabéh véty (automaticky provoz)

— Test pracovniho postupu (Dry-Run)

- Opétovné najeti na konturu

- Vyhledavani véty

B Dalsi funkce

- Vytvéfeni pracovniho postupu po krocich usnadnuji symboly, které cha-
rakterizujf jednotlivé kroky, snadna zména pracovniho postupu bez zna-
losti DIN/ISO, zavadéni a odstranéni specifickych prikazd (napt. M-funkce),
zavadéni pfechodnych prvkd
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GRAVOSTAR

2,5CAD/CAM software ZDARMA

Ke véem CNC frézkam a CNC routerdm
ZDARMA dodévéme 2,5CAD/CAM
software, ktery umoznuje jednoduché
a rychlé programovant:

WplIné ploch meandrem nebo offsetem

Konturu pro vyfiznuti tvaru véetné tangencidlnich najezdd

a vyjezdl

Gravirovani textu

Moznost tvorby vlastnich SHP fontl

Podporu bodd (pro vrténi)

VWpocet doby obrabéni

Funkce optimalizace strojnich drah

Prichytové mody

Zobrazeni podle tvaru nastroje, sméru obrabéni nebo poradi
Rozdéleni hloubky fezu az na 50 prachodt s rliznymi parametry
pro kazdy priichod

Jednoduché a prehledné ovladani

Moznost konfigurace vystupu do G-kddu

Program je v ¢eském jazyce

LASER CUT

Urceny pro lasery NUMCO

Laser cut je ovladaci program urceny pro CO2 lasery Numco.

Program je mozné jednoduse instalovat do PC s WIN XP, Vista a Win7. Ke
spusténf je vzdy zapotfebi SW kli¢, ktery je vzdy soucasti dodévky laseru.
Komunikace mezi PC a strojem muze probihat pfimo pres USB nebo Ize
vytvofit soubor, ktery mizeme nezdvisle na PC importovat (napf. pomoci
externiho flash disku) pfimo do stroje. Diky tomu Ize program pro laser
vytvofit externé (mimo dilnu, v kancelafi nebo na jiném misté) a dokonce
jej zasflat elektronicky obsluze.

Velkou vyhodou Laser Cutu editovani importovanych souborl (editace
krivek, méfitko, kopfrovani, atd)

Podporované software: ArtCut, CorelDraw, AutoCAD a Photoshop
Podporované grafické programy: PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
Prostredi znazornuje pracovni plochu se zékladnimi ikonami (import, ex-
port, méfitko, simulace, zrcadleni, ekvidistanta, polyline, text, obdélnik,
elipsa, atd) a nastavenim hladin.

Pomoci funkce ,kopie” Ize objekty rychle kopirovat a pfipravit si je tak
k sériové vyrobé na celou plochu stroje.

Program je v ¢eském jazyce.
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SOFTWARE BOW

FDGECAM  <\nexnet

CAD/CAM SOFTWARE

Edgecam — ovéifeny CAD/CAM systém pro frézky OPTImill

Hrubovani Waveform pro frézovani a soustruzeni - vysokorychlostni
hrubovaci strategie, ktera pfinasi az 90% usporu ¢asu!

Edgecam nabizi efektivni strategie obrabéni pro:

Produkéni
frézovani

4/503é pIynulé
frézovani

Produkéni

soustruzeni /

. A.‘ Soustruznicko-

Dratové ' ‘ ,
www.nexnet.cz fezan/ FOV S ‘ ;

volejte 573 332 143 \

Workflow méni zavedena pravidla hry!

Rychla a snadna tvorba NC kdédu. Umoznuje vytvorit NC kdd levnéji, v krat§im case a ve
vyssi kvalité. Rozpozna topologii dilu, automaticky nastavi vhodné prostredi a zrychluje tak

proces programovani.

Krok 1 Krok 2 Krok 3 Krok 4 Krok 5

Automaticke Automatické Aplikace Vygenerovani

nastaveni rozpoznani obrabécich spolehlivého

“"lo."é!‘ " b?du’ utvaru strategii NC kédu
umisténi dilce

Automatické

nacteni CAD
souboru

edgecam
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PRISLUSENSTVI

Prislusenstvi Strana
Upinace VDI30 142
Upinace VDI40 143
Upinace BT30 144
Upinace BT40 145

Upinace SK40 / DIN 69871 146
Upinace HSK A-63 147
Prislusenstvi 148 — 149
Nastroje 150 — 151
Sondy 152
Podavace tyci 153
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UPINACE VDI 30

Startovaci sada VDI 30 Klestinovy upinac ER 25 3536237
Objednaci ¢islo 3536115

Rozsah dodavky:

3 nozové drzaky pro Ctyfhranné noze s pficnym upnutim

1 nozovy drzak pro ¢tythranné noze s pricnym upnutim nad hlavou

1 nozovy drzak pro ctythranné noze s podélnym upnutim
5 drzakd vyvrtavaci tyce @10/12/16/20/25 mm

3 ochranné kryty vyméniku nastrojd

1 kleStinovy upinac ER 25

1 kli¢ na klestiny ER 25

Sada klestin ER 25, 15 ks

1 drzak nastroje

Kli¢ na klestiny ER 25 3536240

1 vrtaci sklicidlo

Nozovy drzak pro ¢tyrhranné noze

s pfiénym upnutim 3936231
Provedent: pravy, kratky
DIN 69880 Sada klestin ER 25 3441109
- Velk3, nastavitelnd tryska s hrotem + 15ks;@1-16 mm
No?gv;’t drzak pro ¢tyfhranné noze 3536232 Nozovy drzak 3536238
s pricnym upnutim Nahrubo obrobeny
Pro prace nad hlavou Kulaty polotovar
Provedent: pravy, kratky
DIN 69880
+ Velkd, nastavitelna tryska s hrotem
Vrtaci sklicidlo 3536239
Upinacirozsah 1-13 mm
Spoddngm gt 3536233
Provedent: pravy
+ Velkd, nastavitelnd tryska s hrotem
Drzak vyvrtéavaci tyce @ 10 mm 3536241
Drzéak vyvrtavaci tyc¢e @ 12 mm 3536242
Drzak vyvrtavaci tyce @ 16 mm 3536243
Drzéak vyvrtavaci tyc¢e @ 20 mm 3536244
Ochranny kryt vyméniku nastrojti 3536236 Drzak vyvrtavaci ty¢e @ 25 mm 3536245
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Prvni hanacka

UPINACE VDI 40 BOW

Startovaci sada VDI 40 Klestinovy upinac ER 25 3536257
Objednaci ¢islo 3536116
Rozsah dodavky:

3 nozové drzaky pro ¢tyfhranné noze s pficnym upnutim

1 nozovy drzak pro ¢tythranné noze s pricnym upnutim nad hlavou
1 nozovy drzak pro ctythranné noze s podélnym upnutim

5 drzakd vyvrtavaci ty¢ce @10/12 /16 /20 /25 mm

3 ochranné kryty vyméniku nastrojd

1 klestinovy upinac ER 25

1 kli¢ na klestiny ER 25

Sada KleZtin ER 25, 15 ks Kli¢ na klestiny ER 25 3536260

1 drzak néstroje
1 vrtaci sklicidlo

Noic:v;t drzak prf) ctyrhranné noze 3536251
s pfiénym upnutim

Provedent: pravy, kratky

DIN 69880 Sada klestin ER 25 3441109
- Velkd, nastavitelnd tryska s hrotem . 15k @1 -16mm

NozZovy drzék pro c¢tyrhranné noze NozZovy drzak 3536258

Tt i 3536252
s pficnym upnutim Nahrubo obrobeny
Pro préace nad hlavou Kulaty polotovar
Provedent: pravy, kratky
DIN 69880
+ Velkd, nastavitelna tryska s hrotem
Vrtaci sklicidlo 3536259
Upinacfrozsah 1 - 13 mm
S poddngm vpmutim ——
Provedent: pravy
+ Velkd, nastavitelna tryska s hrotem
Drzéak vyvrtavaci ty¢e @ 10 mm 3536261
Drzék vyvrtavaci tyc¢e @ 12 mm 3536262
Drzak vyvrtavaci ty¢e @ 16 mm 3536263
Drzak vyvrtavaci tyce @ 20 mm 3536264
Ochranny kryt 3536256 Drzak vyvrtavaci tyée @ 25 mm 3536265

Ochranny kryt vymeéniku nastrojd
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UPINACE BT 30

Startovaci sada BT 30 Klestinovy upinac ER 32 3536304
Objednaci ¢islo 3536107

Rozsah dodavky:
1 drzak nozové hlavy
1 vrtaci sklicidlo

2 upinace Weldon 6 mm
1 upina¢ Weldon 8 mm Kli¢ na klestinovy upinaé ER 32 3536307
1 upina¢ Weldon 10 mm

1 upfna¢ Weldon 12 mm

1 upina¢ Weldon 16 mm
2 upinace Weldon 20 mm
1 redukce BT 30

3 klestinové upinace ER 32
1 kli¢ na klestiny ER 32 Sada klestin ER 32 3441122
Sada klestin ER 32, 18 ks « 18ks;@1-16 mm

1 méridlo pro urceni referen¢niho bodu

1 pripravek pro montdz a nastaveni nastroje
14 utahovacich ¢epl
1 kuzelovy stérac

Drzak nozové hlavy 3536306
Upnuti 22 mm

Mer’ldlo pro urcenl' re’ferer!c;mho bodu 3536290
a délkovou korekci nastroju
Analogové provedeni

Pro rychlé a snadné stanoveni referen¢niho bodu v ose Z a/nebo dél-
kovou korekci néstrojd

+ Vyska 50 mm

Vrtaci sklicidlo 3536303
- Upfnacirozsah 1-13 mm \

Pfipravek pro montdz a nastaveni nastroje 3536193

Pro jednoduché a presné nastaveni nastroje
- VertikdIni a horizontaIni upnuti nastrojd s kuzelem

Upinac¢ Weldon @ 6 mm 3536310
Upinac Weldon @ 8 mm 3536311 ‘
Upinac¢ Weldon @ 10 mm 3536312 - -
Upinac¢ Weldon @ 12 mm 3536313 .
Upina¢ Weldon @ 16 mm 3536314 -
Upinac Weldon @ 20 mm 3536315
Kuzelovy stérac 3536301

D

Redukce 3536305
BT 30 na MK 2 Upinaci ¢ep 3536302

£
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UPINACE BT 40

Startovaci sada
Objednaci ¢islo

Rozsah dodavky

1 méfidlo pro urceni referen¢niho bodu
18 presnych podkladacich desek

1 pripravek pro montdz a nastaveni nastroje
1 frézovaci skli¢idlo BT 40 SLA 20-90

1 rychloupinaci vrtaci hlavicka 0 — 13 mm
2 klestinové upinace BT 40 / ER 32

Sada klestin ER 32,3 — 20 mm, 18 ks

1 redukce BT 40 / MK 3

1 upina¢ nozové hlavy BT 40

1 frézovaci hlava

6 utahovacich cepl

1 police na néstroje

Méfidlo pro uréeni referen¢niho bodu
a délkovou korekci nastroju

Analogové provedeni
+ Vyska 50 mm

Sada presnych podkladacich desek
Presné brousené na 0,01 mm
Délka 150 mm x Sitka 8,5 mm

18 ks; velikosti: 2 x 14 mm/2 x 16 mm/2 x 20 mm/2 x 24 mm/2 x 30 mm /

2x32mm/2 x 36 mm/2 x 40 mm/2 x 44 mm

Pripravek pro montaz a nastaveni nastroje
Pro jednoduché a presné nastaveni nastroje
« VertikdIni upnuti nastrojd s kuzelem

Hmotnost 13 kg

Frézovaci sklicidlo - BT 40 SLA 20 - 90
Pro upnuti 3-D tlacitka

Rychloupinaci skli¢idlo 0-13 mm - BT 40
-+ Vetné hdkového utahovaciho klice

S =

BT 40 /sada 1

3536105

3536180

3536191

3536187

3536186

3536183

Prvni hanacka

BOW

Klestinovy upinac BT 40 / ER 32 3536182
Presnost 0,005 mm

Sada klestin ER 32 3441122
18 ks; 3 - 20 mm

Redukce BT 40 - MK 3 3536184

Upinac¢ nozové hlavy BT 40 (27 mm) 3536190

Nozova hlava bez bfitovych desticek 3536189

+ 63 mm - Otvor 27 mm - V¢etné britovych desticek

Nahradni britové desticky 3530196
10 ks

Utahovaci c¢ep BT 40 - 40 x 450 3536185
Utahovaci ¢ep SK 40 M16 3536179
-
Obr. BT Obr. SK
Drzék nozové hlavy 3536306
Upnuti 22 mm
Odkladaci police pro nastroje BT 40 3536188

Rozméry (d x § x v): 595 x 143 x 225 mm
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UPINACE SK40 / DIN 69871

Startovaci sada SK 40 / DIN 69871 Klestinovy upinac ER 32 3536364
Objednaci ¢islo 3536109

Rozsah dodavky:
1 drzak nozové hlavy s upinanim 27 mm

1 vrtaci sklicidlo 1 = 13 mm
2 upinace Weldon 6 mm

1 upinac Weldon 8 mm Kli¢ na klestinovy upinac ER 32 3536307
1 upfna¢ Weldon 10 mm

1 upina¢ Weldon 12 mm

1 upina¢ Weldon 16 mm

2 upinace Weldon 20 mm

1 redukce SK40 na MK 3

3 klestinové upinace ER 32

1 Kli¢ na kletiny ER 32 Sada klestin ER 32 3441122
Sada klestin ER 32, 18 ks - 18ks;@1-16mm

1 méfidlo pro urceni referen¢niho bodu

1 pfipravek pro montdz a nastaveni nastroje
1 kuzelovy stérac

15 utahovacich ¢ept

Drzak nozové hlavy 3536366
Upnuti 27 mm

Méridlo pro urceni referenc¢niho bodu

a délkovou korekci nastrojti 3536290
Analogové provedenti

Pro rychlé a snadné stanoveni referen¢niho bodu v ose Z a/nebo
délkovou korekci nastroj

+ Vyska 50 mm

Vrtaci sklicidlo 3536363
Upinaci rozsah 1-13 mm

5

Pripravek pro montaz a nastaveni nastroje 3536195
Upina¢ Weldon @ 6 mm 3536370 « Projednoduché a ptesné nastaveni nastroje
Upina¢ Weldon & 8 mm 3536371 - Vertiklni a horizontalni upnuti nastroji s kuzelem
Upinac Weldon @ 10 mm 3536372
Upina¢ Weldon @ 12 mm 3536373
Upina¢ Weldon @ 16 mm 3536374 ' -
Upina¢ Weldon @ 20 mm 3536375 ‘

A —
Kuzelovy stérac 3536331

Redukce 3536365
SK40 na MK 3

Utahovaci cepy 3536362
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UPINACE HSK A-63

Startovaci sada HSK A-63
Objednacf ¢islo 3536110

Rozsah dodavky:

1 drzék nozové hlavy s upinanim 27 mm
1 vrtaci sklicidlo 1 - 13 mm
1 upina¢ Weldon 6 mm
1 upina¢ Weldon 8 mm
1 upina¢ Weldon 10 mm
1 upina¢ Weldon 12 mm
1 upina¢ Weldon 16 mm
1 upina¢ Weldon 20 mm
1 redukce HSK 63 - MK 3
1 klestinovy upinac ER 32
Sada klestin ER 32, 18 ks
1 kli¢ na klestiny ER 32
1 oto¢ny montazni blok
1 kuZelovy stérac

Drzék nozové hlavy 3536414
Upnuti 27 mm

Vrtaci sklicidlo 3536411

- Vysokd presnost obéhu
Bezpecné upnuti nastroje prostfednictvim mechanického zesilenf upinaci
sily

- Z&dné povolenf upnuti pfi zméné sméru otaceni nebo zastaveni vietene

Upina¢ Weldon
Pro upinani ndstrojd s bo¢nimi unasecimi plochami

Klidny chod
Upinac¢ Weldon @ 6 mm 3536450
Upina¢ Weldon @ 8 mm 3536451
Upinac¢ Weldon @ 10 mm 3536452
Upinac¢ Weldon @ 12 mm 3536453
Upinac Weldon @ 16 mm 3536454
Upina¢ Weldon @ 20 mm 3536455

Prvni handcka

BOW

Klestinovy upinac ER 32 3536412
Pro upinani nastrojd s valcovou stopkou do ER klestiny
Upinaci rozsah 0,5 - 10 mm

‘

Kli¢ na klestinovy upinac ER 32 3536307
Redukce 3536413
SK40 na MK 3

Presné brousena uvnitf i vné

i
gl
Sada klestin ER 32 3441122
18ks; @ 1-16 mm

Montazni blok 3536415
Pro jednoduché a presné nastaveni nastroje
Otocny

Kuzelovy stérac 3536410
K ¢isténi kuzelu stroje od prachu, tfisek a necistot
Rounovy potah
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PRISLUSENSTVI

Hydraulické strojni HMS 100 HMS 125 HMS 150 HMS 200 Presné strojni svéraky ~ FMSN 100 FMSN 125 FMSN 150
svéraky HMS FMSN

Objednaci ¢islo 3355100 3355127 3355150 3355200 Objednaci ¢fslo 3354110 3354120 3354130
Upinaci délka 0-170 mm 0-220 mm 0 -300 MM 0-300 mm Upinaci délka 0-101mm 0—108 mm 0—146 mm
Sitka celistf 109 mm 133 mm 150 mm 200 mm Sitka celistf 100 mm 135 mm 155 mm
Upinacf tlak 2500 kg 4500 kg 6000 kg 8500 kg Vyska s up. deskou 132 mm 142 mm 187 mm
Vyska s up. deskou 122 mm 151 mm 169 mm 199 mm Hsiines: 19kg 29 kg 36 kg
HITOHAIOSE 256 S2.¢ a9 ki Prizmaticka celist 3354112 3354122 3354132
Prizmaticka celist 3355102 3355129 3355152 -

Prizmaticka celist (volitelné

L Prizmaticka celist (volitelné
prislusenstvi)

prislusenstvi)

Hydraulické strojni svéraky Presné modularni svéraky PNM

Moduldrni strojnf svérdky robustni konstrukce s vysokou presnostf Moduldrni svérdk pro sériovou i kusovou vyrobu, vyrobu néstrojd, forem a pfipravkl

Vyrobeny z uslechtilé oceli, vodici plochy kalené a brousené Vyrobeny z legované néstrojové oceli, kalené a brousené vedent, vysokd presnost

Booster systém, mald sila vyvine velky upinaci tlak Univerzalné pouZitelné — Ize jej pouzivat horizontalné i vertikalné

HCV 105 HCV 125 Mekké celisti L-¢elisti PNM 100 PNM 125

proHCVi2s  proHCV 125 Objednaci &islo 3355551 3355553

Objednaci ¢islo 3536210 3536214 3536221 3536222 Siika celisti 100 mm 125 mm

Sitka celistf 107 mm 107 mm Vyika celisti 30mm A0mm

Celkova délka/vyska 442 /107 mm 479/ 140 mm Upinaci délka 0—100 mm 0—150 mm

VySka celisti 42mm 45 mm Celkovd délka 270 mm 345 mm

Upinaci délka 0-170 mm 0-205mm [P 103 kg 182 kg

Upinaci sila 2450kg/245kN 4000 kg /40 kN

Hmotnost 22 kg 354kg

Upinaci prvky nejsou
soucasti dodavky.

Sada upinek OPTIMUM® (58-dilt) Presné podkladaci desky - sada 20 ks 3354001
24 svornikd 75/100/125/150/175/200 mm, 6 T-matic, 6 matic, 4 prodl. matice, 6 up. desek,
12 podkl. blok

Presnost 0,01 mm, 150 X 3 mm, 20 ks (2 ks kazdé sitky)
Sitky 13/16/19/22/25/28/31/35/38 a 41 mm

SPW 8 (T-drézka 10 mm / M 8) 3352015
SPW 10 (T-drézka 12 mm / M 10) 3352016
SPW 12 (T-drézka 14 mm / M 12) 3352017
SPW 14 (T-drézka 16 mm / M 14) 3352018
SPW 16 (T-drézka 18 mm / M 16) 3352019

OPTIMUM
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PRISLUSENSTVI

Sady klestin v kovovém kuftiku

Univerzalni chladici zafizeni

Prvni handcka

BOW

Chladici kapalina AG COOL B 553,

ER16, 1 —12 mm, 12 ks 3440282 Nadrz, ¢lankové hadice, mag. drzék, elektroinstalace. koncentrat 5 kg

12 kusél klegtin ER25 Obsah 11 litrd, dopravni vyska 2,5 m, pratok 3,5 I/min. Reditelnd vodou.

PR 7 K oo Rozméry nadrze (v x § X h): 375 X 250 X 260 mm, IP54 Neobsahuje kyselinu boritou, chlér a sekundérnf aminy
25’: _j : AT - — Univ. chladici zafizeni 230 V 3352002 Objednaci &islo 01

15 kus( klestin ER2s5, v plastovém kufffku Univ. chladici zafizeni 400 V 3352001

ER32, 3 —20 mm, 18 ks 3441122

18 ks klestin ER 32, v dfevéném kuffiku

Otocné hroty OPTIMUM Typ Airstar 401/50 Airstar 503/100

Vlysoka presnost obvodové hazivosti < 0,006 mm Objednaci ¢islo 2000410 2009531

Kompresni systém HOS HOS

MK 1 3440701 Maximalni pratok 365 I/min 510 I/min

otécky max. 5 000 ot/min, radidIni zatizeni max. 320 N PInicf vykon cca 266 |/min 400 |/min

MK 2 3440702 Maximalni tlak 10 bar 10 bar

otdcky max. 5 000 ot/min, radidIni zatizeni max. 400 N Objem tlak. nddoby 50 | 100 | /200 |

MK 3 3440703 Vélce / Stupné 2/1 2/1

otacky max. 4 500 ot/min, radialni zatizeni max. 800 N Otacky 1375 ot/min 1310 ot/min

MK 4 3440704 \iykon motoru 22 kW / 230V 3,0 kW / 400V

otacky max. 3 500 ot/min, radialni zatiZeni max. 1250 N Hmotnost 575 kg 75 kg /124 kg

MK 5 3440705 Rozmeéry v mm 860X 440X 800 1125 X 480 X 925

otacky max. 3 000 ot/min, radidIni zatizeni max. 1500 N Hil. akustic. tlaku LPA 96 dB(A) 94 dB(A)

MK 6 3440706

otdcky max. 2 500 ot/min, radidIni zatizeni max. 1800 N

Magneticky sbérac tfisek ,Chipmag”
Objednaci ¢fslo 3850010
K odstranovéni tiisek pfi vrtani, frézovani, soustruzent atd.

Univerzalni a rychlé pouziti na obtizné pfistupnych mistech,

napf. k ¢isténi vnitfnich ploch pfi jadrovém vrtani

Souprava vyménnych stiedicich hrotu
7 dill, kalené a brousené, presné jehlickové lozisko
V plastovém kuffiku

MK 2 3440732
MK'3 3440733
MK 4 3440734

W

Nivelacni kyvné prvky

K ustavenf stroje i na nerovném povrchu

Nivelacnf kyvny prvek
Objednaci ¢islo
Zatizeni na prvek (kg)
Soustruhy max.

Frézky max.

Stroje vieobecné max.

Uchycenf

SE1 SE2 SE3
3381012 3381016 3381018
340 460 1600
570 1460 3500
1200 3000 5000
M16 M20
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NASTROJE

|} 2-C
1 2 3

Sada soustruznickych nozi HM 16 mm 3441668
150 h

e 5n0z0 s vyménnymi SK
PWIN  Ri616 Hoé 16 MM

destickami
o Povlakovano TiN 2 PWIN L6 Ho6 16 mm

o Vhlinfkové krabici s PSONN 1616 Hoo -

Ih g CKIN Ri616 Hi6 16 Mm
5 MDIN  Ri616 Hn 16 mm

1 2 3 4

Sada soustruznickych nozi HM 16 mm 3441610
e 5n0z0 s vyménnymi SK b0 Ui
destickami 1 MVN Rl Hi6 16 mm

o Povlakovano TiN
o Vhlinfkové krabici

~

2 MWN s H6 16 mm
3 PRAN N1616 Hio 16 mm

fg 4 PRGN Ri616 Ho 16 Mmm
— 5 SE Ri616 Hi6 16:mm

Kopirovaci tvrdokovové frézy- sada 9 ks 3352116

e ofréz— 3X4mm/3x6mm/3x8mm, poviakovano TiAIN
« 2 bfity, Uhel Sroubovice 30° centricky bfit

Hﬁi‘l\\

Stopkové frézy HSS, sada 20 ks 3386200

« 10 fréz DIN 327 D, kratké provedeni se 2 ostfimi.
DIN 1835 B, 3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm

o 10 fréz DIN 844 B, kratké provedeni se 4 ostiimi.
DIN 1835 B, 3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm

150

..: i .‘ ? :
1 2 3 4 5
Sada soustruznickych nozi HM 10 mm 3441664

¢ 150 il

e 5n0z0 s vyménnymi SK
1 SWGC Lo Eos 10 mm

destickami
« Povlakovéno TiN 2 SSDC Nwowo Fo6 10 mm

o Vhlinikové krabici
3 SWGC  Rioo Eos 10 mm

fg 4 SI6C Rio10 Fog 10 mm
_1 5 SDIC Rio10 Fo7 10 mm

®

1 2 3

4 5
Sada soustruznickych nozi HM 12 mm 3441666
co ¢ 150 il
e 5n0z0 s vymeénnymi SK
destickami 1 SWGV L Hos 2mm

o Povlakovano TiN
o Vhlinikové krabici

2 SSDC N1212 Hog 2mm
3 SWGC  Rn Hos 2.mm

Ih g 4 STGC Ri212 Hn 2 mm
— 5 SDIC Ri212 Hoz 2. mm

Drazkovaci tvrdokovové frézy — sada 18 ks 3352118

e 18fréz-3X3mm/3X4mm/3X6mm/3X8mm/3X10mm
/3 X 12 mm, povlakovano TiAIN

o 4 brity, Uhel Sroubovice 35° centricky brit

Stopkové frézy HSS, sada 12 ks 3352113

o 6Kks, kratké se dvéma ostfimi: DIN 1835 B, @12 X 73, @10 X 63, 28 X
61, 86 X 52, @5 X 52, @4 X 51 MM

o 6 ks, kratké se ctyfmi ostfimi: DIN 1835 B, @12 X 83, @10 X 73, @8 X
6, @6 X 57, @5 X 57, @4 X 55 MM



Prvni handcka

NASTROJE BOW

DOPORUCENE SADY NASTROJU DORMER JPRAMET

Frézy - nezelezné materialy

Startovaci sada

Startovaci sada Dormer Pramet - neZelezné materidly NU40001
Srézeci frézy D6, 8, 25 + VBD Rohovi fréza D4o + VBD Stopkové frézy D1o, 12, 16, 20, 25 + VBD
<
< >
/ -
Sada vrtak( Aoo2 + zavitnik( Eooo (M3-M12) Monolitni frézy hrubovaci D3-D12, 1 a 2 zuby Monolitni frézy dokoncovaci D6-D12, 4 zuby

Frézy - ocel, nerez

Startovaci sada

Startovaci sada Dormer Pramet — ocel, nerez NU40002
Srézeci frézy D6, 8, 25 + VBD Rohova fréza D4o + VBD Rohova fréza D4o + VBD
\ \
‘ >
/ o
Sada vrtakl Aoo2 a zavitnikd E298 Shark line (M3-M12)  Monolitni frézy hrubovaci D3-D12, 3 zuby Monolitni frézy dokoncovaci D6-D12, 6 zubtl

Soustruznické noze

Startovaci sada
Startovaci sada Dormer Pramet NU40003 Vrtak s VBD D22 3D

S\

Vnéjsi ndiz hrubovaci CN..09 Vnitfni ndz hrubovaci CC..06

Vnéjsi ntiz dokoncovaci — kopirovaci DN..11

Vnitini ntz dokoncovaci — kopirovaci DC..07

Vnéjsi ntiz zavitovy TN16 Vnitfni ndz hrubovaci CN..09

AN

Vnéjsi ntiz zapichovy site 2 = 4 mm Vnitini Gz dokoncovaci — kopirovaci DN..11

Vnéjsi upichovaci planzeta site 1,6 — 4 mm Vnitfni ndz zavitovy TN16

\
AR

Vrtak s VBD D16 3D Vnitfni ndz zdpichovy Site 3 —4 mm

B\

e
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SONDY

Obrobkova analogova
sonda ATRON 3D-TESTER

« Ur¢end pro méreni polohy obrobku

« Nizké pofizovaci naklady

« Upinacf stopka 20 mm (DIN 1835-B)

. Axialnf a radidlnf pfesnost + 0,01 mm

« Hmotnost 0,8 Kg

« MozZno takeé vybavit upinacim kuzelem 1SO40

B"_U]M Dotykova sonda TC52

Pro mala obrabéci centra - kompaktn{ dotykova sonda s vicesmérovym méficim
mechanismem

« Urceni polohy obrobku

« Sefizeni nulového bodu

« Teplotni kompenzace obrabéciho stroje

« Meéreni obecnych kontur

VaSe vyhody:

« MEéFici rychlost az 2 m/min
« Preciznf bezlobingova charakteristika I (e

o
« Neopotrebitelny mechanismus Jff”
. Pouziti dvou méricich systéma s jednim IR prijimacem
« Prodlouzend Zivotnost baterie
« Presna méreniiv chladici emulzi
« Osvédceny a robustni design

B"_U]M 3D nastrojova sonda TC54-20

Univerzalnf a bezdratova - flexibiln{ « Neopotrebitelny mechanismus
nastrojova sonda s revolu¢nim méricim « Pouziti dvou méricich systéma
mechanismem shark360 s jednim IR prijimacem

« Kontrola lomu nastroje « Prodlouzena Zivotnost baterie
. Mérenf délky nastroje « Kompaktnf a robustni design

« Méfenf poloméru nastroje
« Teplotni kompenzace obrabéciho
stroje

> - ) ((te
VaSe vyhody @ @;«r
"

« Vynikajici presnost diky patentované-

mu meéricimu mechanismu shark36o
« Zamezeni naslednych Skod

v ddsledku zlomenf néstroje
« Rychld navratnost investic
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Prvni handcka

PODAVACE TYCi BOW

PROV65E/65LE

Podavac tyci Pro V 65 je idealni feSeni pro automatické podavani kratkych tyci do CNC soustruhu. Verze E je urcena pro tyce o délce az 1 200 mm;
verze LE pro tyce o délce az 1 500 mm. Podavac ty¢i Pro V 65 nabizi jednoduchou a tspornou alternativu, ktera zajisti maximalni produktivitu prace
a nezabere mnoho mista.

Jednoduchy ovladaci panel a dalkové ovladani

Jednoduchy ovlddaci panel a dalkové ovladani zajistuji souhru podavace

tyci s CNC soustruhem.

VWrobni proces tak mdze probihat bezpec¢né a efektivné.

+ Mitsubishi PLC

« Dotykovy LCD displej

« Rlzna nastaveni funkci a parametrt Ize jasné vidét na displeji.
Obsluha zatizeni je proto velmi snadna.

» Kontrolka poruchy

« Zakladni funkce Ize provadét pomoci dalkového ovladani

enkodér
ProV 65 E ‘ ProV 65 LE
Primeér @5mm az @40 mm
Délka tyci 1200 mm ‘ 1500 mm —
Vlyska vietene 920 mm - 1300 mm 1500 7 1900
Nosnost 250 kg ‘ 280 kg

FEDEKDH65/65L

Snadné nastaveni parametrd bez nutnosti zmény programu
- Zbytkovou délku Ize libovolné nastavit
Diky zkraceni zbytkd na minimum dochézi pfi pouziti podavace
k minimalnim ztratam materialu
Lze pripojit k jakémukoliv CNC soustruhu
Rozpoznani abnormdlnich pohybd na LCD displeji
Délkové ovladani umozniuje pohodiné nastaveni a zkusebni chod
Rozpoznani prilis kratkych tyci
Rozpozndni a varovani pred chybéjicim materidlem
Rozpozndni a varovéani pfed nespravnou polohou

Jednoduchy ovladaci panel a dalkové ovladani

Jednoduchy ovlddaci panel a dalkové ovladani zajistuji souhru podavace

tyci s CNC soustruhem.

Wrobni proces tak mlze probihat bezpecné a efektivné.

« PLC

« Kontrolka poruch

+ Chytré rozhrani ¢lovék / stroj umozniuje pohodIné nastaveni para-
metrt

» Nehrozi Zzadné poskozeni povrchu tyci - o 21 DH 65 - 1.2M
DH 65L- 1.5M
DH-65 \ DH-65L
Prameér @5-40mm
Délka tyci 1210 mm ‘ 1510 mm
\Vlyska vietene 850 - 1250 mm
Nosnost 298 kg ‘ 328 kg
DH-65L 1.5M - 1914
DL-65 1.2M - 1614 53 15M- 1510
1.2M - 1210
ﬁ ——r | > =————J % - o7 -
G T e —— T &’ 2
abschneiden Vorschieben - Letzte abgeschaitten Restau il ex ] ;
‘ . . A\ =
s E ] ﬁ 1090 |35
%‘ ‘ ﬂ_—ﬂ ‘ el 1160 a2
Bearbeiten Neuer Stangenvorschub in die Spindel sc
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Nabidka dalSiho sortimentu BOW
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Stolnf vrtacky urcené pro Siroké pouziti od Mimoradné stabilnf vrtacko-frézky pro velmi

hobby az po dilnu, tdrzbu a servis. presnou, rychlou a bezpecnou praci. S elektro- Masivni a spolehlivé vrtacky s fazenim
nicky plynule regulovatelnymi otackami vietene prevodl pomoci prevodové skiné
a digitalnim odecitanim zdvihu pinoly. s ozubenymi koly.

OPTIMUM

Univerzalni vrtacko-frézky v masivnim provedeni  Kompaktni, vicelUcelové soustruhy s plynulou regulaci otacek vietene, zobrazeni otacek pomoci
pro profesionalni pouziti s frekvencnim méni- digitalnfho ukazatele.
¢em a digitalnim odmérovani vsech os (X, Y, Z).

Profesionalni pasove pily na fezanf kovu. PIné vybavené soustruhy s uzavienou posuvovou skfinf, pro prepinani posuvu a stoupant.
Také s digitalnim odmérovanim.
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Prvni handcka

BOW

Manualnf okruznf pily pro ocel, Zelezo, lehké
kovy, pIny material i profily.

Pfesna bruska na plocho s pocitacove fizenym
vertikalnim posuvem.

Kvalitnf brusky na kov pro pouzitf
v préimyslové vyrobé.

Rucni i elektrické ohybacky profill a trubek.

Zakruzovacky profilll s proménlivou roztecf kla-

dek - vynikajici univerzalnost a Siroké moznosti
pouZzitf.

Pistové a Sroubové kompresory Aircraft najdou
uplatnéni v domacich dilnach ale i u profesiona-
18 a zvI&st ndrocnych provozech.

Brusky vrtadkd - mimoradné rychlé, velmi
jednoduché a presné brouseni. Ekonomické
a efektivnf feSenf pro vSechny nastrojarny

a strojirenské provozy.

THERMDRILL - technologie tepelného tvaren{
otvorl a zavitl pro vytvoreni velmi stabilniho

Sroubového spoje.
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Prvni hanacka

BOW

Prvni hanacka BOW spol. s r.o., Pficna 84/1, 779 oo Olomouc
Tel.: +420585378 012, Fax: +420585378 013, e-mail: cnc@bow.cz, www.bow.cz

Podpora prodeje
CNC obrabécich stroji

Richard Matula

i 7
: ) E

Mobil: +420730894710 x

E-mail: matula@bow.cz  [m] 1P

Technicka podpora
CNC obrabécich strojd

Lukas Kratky
Mobil: +420731887779
E-mail: kratky@bow.cz

Infolinka ZDARMA: volani z €R - 800100709, volani ze SR - 0800004203

Nerucime za omyly, chyby pfekladu a tiskové chyby.
Zobrazeni strojli nebo jejich casti miZe byt pouze informativniho charakteru.

www.bow.cz
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